Narzedzia frezarskie

[ Gtowice nasadzane
[ Frezy trzpieniowe
) Frezy z mocowanie

7> Frezy monolityczne
[J Frezy kulowe
[J Frezy walcowe
[ Frezy torusowe
7 Frezy TRIGAWORX®

—~ Oprawki narzedziowe
1 Oprawki do gtowiczek wkrecanych
(1 Oprawki do gtowic nasadzanych
(1 Oprawki na tulejki zaciskowe ER

(] Oprawki termokurczliwe
(1 Adaptery i przedtuzki z weglika




Praktyczne przyktady obrébki narzedziami POKOLM:

Gtowiczka wkrecana TRIGAWORX®

detal: forma wtryskowa

materiat: 1.2312 (28 + 32 HRC)

maszyna: MIKRON 1000 (18.5 kW)

oprawka: 200 16 A63 (HSK 63, wysieg 200 mm)
gtowiczka: 3 35 273 ($rednica 935, z = 3)

ptytki: 03 73 840 (WDHX 1003 10 P40 PVTi)
Ve 176 m/min

Vi 8000 mm/min

S: 1600 obr/min

f,: 1,67 mm/zab

ap: 0,6 mm

Qe 21 mm

wydajnos¢: 100,80 cm®/min

WYNIKI:

Zmniejszenie drgan narzedzia przy pracy na duzym wysiegu (gtebokos¢ frezowania 240mm),
zredukowanie czasu obrobki 0 60%.

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

oprawka: 200 16 A63
gtowiczka: 335273
ptytki: 03 73 840

Spokolm




Gtowiczka wkrecana TRIGAWORX®

detal:

materiat:

maszyna:

oprawka:

gtowiczka:

ptytki:

wydajnosé:

WYNIKI:

Narzedzie frezowato forme o wymiarach 500 x 150 x 140 (dt x szer x wys). Zmniejszono ilo$¢ narzedzi
uzywanych do obrébki zgrubnej formy. Skrocono czas obrobki zgrubnej o 80% !!!

forma wiryskowa

1.2343 (28 + 32 HRC)

MAZAK 3000 (18.5 kW)

100 16 750 (SK 40, wysieg 100 mm)
4 42 273 (Srednica 942, z = 4)

03 73 840 (WDHX 1003 10 P40 PVTi)

230 m/min
6000 mm/min
1750 obr/min
0,86 mm/zab
0,7 mm

30 mm

126 cm®min

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

oprawka:

gtowiczka:

ptytki:

Spokolm

100 16 750
442 273
03 73 840




Gtowiczka wkrecana QUADWORX® NOWOSC !!!

detal: forma wtryskowa

materiat: 1.2312 (28 + 32 HRC)

maszyna: AVIA VMC 800

oprawka: 100 16 750 (SK 40, wysieg 100 mm)
gtowiczka: 5 35 248 ($rednica 935, z = 5)
ptytki: 03 48 842 (SDMX 09 T3 07 SN P40 PVTi)
Ve 176 m/min

Vi 9000 mm/min

S: 1600 obr/min

f,: 1,125 mm/zab

Qp: 0,7 mm

Qe 20 mm

wydajnosé: 126 cm®/min

WYNIKI:

Narzedzie frezowato wybranie o wymiarach 250 x 150 x 100 (dt x szer x wys).
Skrécono czas obrébki zgrubnej o 80% !!!

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

oprawka: 100 16 750
gtowiczka: 535 248
ptytki: 03 48 842

Spokolm




Gtowiczka wkrecana SLOTWORX® [NOWOSC !!!

detal: forma wtryskowa

materiat: 1.2312 (28 + 32 HRC)

maszyna: DECKEL MAHO DMC 63V
oprawka: 50 12 750 (SK 40, wysieg 50 mm)
gtowiczka: 3 25 267 (srednica 25, z = 3)
ptytki: 04 67 844 (XDHT 10 T3 10 P40 PVGO)
Ve 180 m/min

Vi 1300 mm/min

S: 2300 obr/min

f,: 0,19 mm/zab

ap: 3 mm

Qe: 15 mm

wydajnos¢: 58,5 cm®min

WYNIKI:

Narzedzie frezowato kieszen oraz otwor. Uzyskano bardzo duzg wydajno$¢ obrdbki oraz bardzo
dokfadne Scianki boczne (doskonate odwzorowanie kata 90° ). Dzieki zastosowaniu tego narzedzia

istnieje mozliwo$¢ wykonania otworu o $rednicy np. 80mm z doktadnoscig = 0,08 mm !!!

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

oprawka: 50 12 750
gtowiczka: 3 25 267
ptytki: 04 67 844

Spokolm




Gtowiczka wkrecana na ptytki okragte 10

detal:

materiat:

maszyna:

oprawka:

gtowiczka:

ptytki:

wydajnosé:

WYNIKI:

Narzedzie frezowato kieszen. Uzyskano bardzo duzg wydajnos¢ obrdbki przy zachowaniu optymainej
trwatosci ptytek. Skrocono czas obrébki w stosunku do dotychczas uzywanego narzedzia o ok. 70%.

forma wiryskowa

1.2312 (28 + 32 HRC)

MIKRON 1000 (18.5 kW)

50 16 750 (SK 40, wysieg 50 mm)

5 35 200 (srednica 935, z = 5)

02 10 840 (RDHX 1003 MOT P40 PVTi)

176 m/min
4000 mm/min
1600 obr/min
0,5 mm/zab
0,8 mm

22 mm

70,40 cm®min

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

oprawka:

gtowiczka:

ptytki:

Spokolm

50 16 750
535200
02 10 840




Glowica nasadzana na ptytki okragte 212 z ptytkami podporowymi.

detal:

materiat:

maszyna:

oprawka:

gtowiczka:
ptytki:

wydajnosé:

WYNIKI:

Narzedzie frezowato zgrubnie matryce. Uzyskano bardzo duzg wydajno$¢ obrébki (220 cm®min ) przy

matryca

RAMAX ( 1.2085)
MAS MCV 1270 (28 kW) @p@ﬂ«@ﬂm ]
50 22 710 (SK 50, wysieg 50 mm)

52 310/7 HL ($rednica 852, z = 5) ,

03 12 848K (RDEX 12T3 MOT P40 PVGO) Q

180 m/min
5500 mm/min
1200 obr/min
1 mm/zab
1,25 mm

32 mm

220 cm®min

zachowaniu optymalnej trwatosci ptytek. Skrécono czas obrébki w stosunku do dotychczas uzywanego

narzedzia o ok. 80%.

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

oprawka:

gtowiczka:
ptytki:

Spokolm

5022710
52 310/7 HL
03 12 848K




Gtowica nasadzana na ptytki okragte 216.

detal:

materiat:

maszyna:

oprawka:

gtowiczka:

ptytki:

wydajnosé:

WYNIKI:

Frezowanie zgrubne duzej formy. Uzyskano bardzo duzg wydajnos¢ obrébki (320 cm®min )
zachowaniu optymalnej trwatosci ptytek. Skrocono czas obrébki w stosunku do dotychczas uzywanego

matryca

1.2312

MAS MCV 1270 (28 kW)

50 22 710 (SK 50, wysieg 50 mm)

552 300/7 (Srednica 952, z = 5)

04 16 842 (RDEX 1604 MOT P40 PVSR)

200 m/min
4000 mm/min
1200 obr/min
0,66 mm/zab
2 mm

40 mm

320 cm®min

narzedzia o ok. 80%.

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

oprawka:

gtowiczka:

ptytki:

Spokolm

5022710
552 300/7
04 16 842




Glowica nasadzana MIRROWORX® .

detal: ptyta

materiat: 1.2312

maszyna: MAS MCV 1270 (28 kW)

oprawka: 100 22 710 (SK 50, wysieg 100 mm)
glowiczka: 2 52 384 ($rednica @52, z = 2) ]
ptytki: 04 84 835 (TEHX 16T3 ZF HSCO05 PVTi)
Ve 180 m/min

Vi 4400 mm/min

S: 1100 obr/min

f,: 2 mm/zab

ap: 0,1 mm

Qe 32 mm

chropowato$¢: Rz =2,35pum
ptaskosc: 0,005 pm

WYNIKI:
Frezowanie wykanczajace ptyty. Uzyskano bardzo dobrg chropowato$¢ oraz ptasko$¢ powierzchni.
Dzieki zastosowaniu gtowicy MIRROWORX udato sie wyeliminowac kosztowne szlifowanie. Ptytki moga

by¢ stosowane we wszystkich typach materiatéw: stal, stal nierdzewna, aluminium, stal hartowana.

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

oprawka: 100 22 710.01
gtowiczka: 2 52 384
ptytki: 04 84 835

Spokolm




Gtowiczka nakrecana na ptytki okragte 07, system DUO PLUG® .

detal:
materiat:
maszyna:
oprawka:
przedtuzka
gtowiczka:
ptytki:

ae:

wydajnosé:

WYNIKI:

matryca

RAMAX (11.2085 )

HERMLE C 600 U

50 16 A63 S (HSK 63, wysieg 50 mm, termo)
50 10 603 (wysieg 50 mm)

3 16 200 SG (srednica @16, z = 3)

02 07 840 (RDHX 0702 MOT P40 PVTi)

250 m/min
7500 mm/min
5000 obr/min
0,5 mm/zab
0,8 mm

9 mm

54 cm®min

Frezowanie pét - wykanczajagce matrycy (pre — finishing). Dzieki zastosowaniu systemu gtowiczek

zaciskanych termicznie DUO PLUG mozliwe jest podniesienie parametrow obrobki nawet o 100% w

porébwnaniu z systemem konwencjonalnym. Dzieki przedtuzkom weglikowym mozna uzyska¢ wysieg

narzedzia nawet do 180 mm (dla gtowiczki @16).

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

oprawka:
przedtuzka:
gtowiczka:
ptytki:

Spokolm

50 16 A63 S
50 10 603
316 200 SG
02 07 840




Frez trzpieniowy do obrobki zgrubnej stali.

detal:

materiat:

maszyna:

oprawka:

frez:

wydajnosé:

WYNIKI:

Frezowanie wstepne rowkoéw (pod rowki teowe). Narzedzie pracuje trochoidalnie petng gtebokoscig

czesci roboczej.

ptyta

1.7225

HERMLE C 600 U

50 16 A63 S (HSK 63, wysieg 50 mm, termo)

0380 56 120 MGC PVTi (srednicag12,r=1,z = 4)

264 m/min
6000 mm/min
7000 obr/min
0,21 mm/zab
20 mm

1,25 mm

150 cm®min

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

frez:

Spokolm

0380 56 120




Frez torusowy o10.

detal:
materiat:

maszyna:

oprawka:

frez:

wydajnosé:

WYNIKI:

Frezowanie pét — wykanczajace matrycy (pre — finishing). Uzyskano bardzo duzg wydajnos¢ obrdbki
oraz dobrg jakos¢ powierzchni obrabianej.

matryca

RAMAX (11.2085 )

HERMLE C 600 U

50 12 A63 S (HSK 63, @12, termo)

0172 56 100 MGC PVTi ($rednica 10, r=2,5,z = 2)

350 m/min
5575 mm/min
11150 obr/min
0,25 mm/zab
0,4 mm

4,5 mm

10 cm®min

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

frez:

Spokolm

0172 56 100




Frez do obrébki HPC TRIGAWORX®.

detal: forma do kucia aluminium
materiat: 1.2343 (46 HRC)

maszyna: HERMLE C 600 U

oprawka: 50 08 A63 S (HSK 63, 28, termo)
frez: 0474 55 081 MGC PVALSA (srednica @8, r=0,7,z = 4)
Ve 300 m/min

Vi 17000 mm/min

S: 12142 obr/min

f,: 0,35 mm/zab

ap: 0,5 mm

Qe 4,8 mm

wydajnos¢: 40,80 cm®*/min

WYNIKI:

Frezowanie zgrubne matrycy do kucia aluminium. Skrécono czas obrébki detalu 8 — mio krotnie
(posuw 17000 m/min) !!!

Orientacyjne ceny w/w narzedzi:

frez: 0474 55 081

W celu uzyskania szczegotowych informacji prosimy o kontak:

“ MS SPINEX ”

04-672 Warszawa, ul. Klimontowska 19
tel.: (22) 512 50 00

fax: (22) 512 50 50
http://www.msspinex.com.pl

Spokolm




