
 
 
 

Werkzeugsystem SPINWORX® - da dreht sich was! 
 
 
 
Innovation in der Zerspanung mit rotierenden Fräswe rkzeugen 
 
 
 
 
Folgende Vorteile bietet das innovative Werkzeugsystem: 
 

 vierfach höhere Standzeiten beim DR-System 
 

 bis zu vierfach höheres Spanvolumen möglich mit 
drehender Platte ohne Stopp des Produktionsprozess 

 
 vier Mal geringere Maschinenstillstandzeiten – 

kein händisches Drehen der Platte nötig 
 

 keine Nebenzeiten während einer kompletten Schicht möglich 
 



 
Werkzeugsystem Spinworx ® - Radius 5mm 
 
Wendeplattenwerkzeuge // Rabattgruppe RG14 
 

 
 Gewinde im Trägerwerkzeug ist LINKSGEWINDE  

 
Wendeschneidplatten // Rabattgruppe RG24 
 

 
 Stift hat LINKSGEWINDE, bitte beachten  

 
Zubehör 
 

 
 
 
Folgende Punkte sind bei der Verwendung zu beachten: 
 

 Das Werkzeug sollte mit geeigneter Kühlung (Kühlmedien) eingesetzt werden. 
Luft, Minimalmengenschmierung(MMS) 

 Kupferpaste (Molykote) darf NICHT auf die Laufflächen gelangen, 
überschüssige Mittel sind vor dem Einsatz des Werkzeuges zu entfernen 

 Stifte (Achsen) auf der sich die Platte dreht sind unbedingt bei jedem 
Plattenwechsel zu tauschen 

 Stifte sollten wenn möglich direkt nach Beendigung der Arbeit, warmes 
Werkzeug, gelöst werden. 



 
Werkzeugsystem Spinworx ® - Radius 6mm 
 
Wendeplattenwerkzeuge // Rabattgruppe RG14 
 

 
 
Wendeschneidplatten // Rabattgruppe RG24 
 

 
 
Zubehör 
 

 
 
 
Folgende Punkte sind bei der Verwendung zu beachten: 
 

 Das Werkzeug sollte mit geeigneter Kühlung (Kühlmedien) eingesetzt werden. 
Luft, Minimalmengenschmierung(MMS)  

 Kupferpaste (Molykote) darf NICHT auf die Laufflächen gelangen, 
überschüssige Mittel sind vor dem Einsatz des Werkzeuges zu entfernen 

 Stifte (Achsen) auf der sich die Platte dreht sind unbedingt bei jedem 
Plattenwechsel zu tauschen 

 Stifte sollten wenn möglich direkt nach Beendigung der Arbeit, warmes 
Werkzeug, gelöst werden. 



 
Werkzeugsystem Spinworx ® - Radius 8mm 
 
Wendeplattenwerkzeuge // Rabattgruppe RG14 
 

 
 
Wendeschneidplatten // Rabattgruppe RG24 
 

 
 
Zubehör 
 

 
 
 
Folgende Punkte sind bei der Verwendung zu beachten: 
 

 Das Werkzeug sollte mit geeigneter Kühlung (Kühlmedien) eingesetzt werden. 
Luft, Minimalmengenschmierung(MMS)  

 Kupferpaste (Molykote) darf NICHT auf die Laufflächen gelangen, 
überschüssige Mittel sind vor dem Einsatz des Werkzeuges zu entfernen 

 Stifte (Achsen) auf der sich die Platte dreht sind unbedingt bei jedem 
Plattenwechsel zu tauschen 

 Stifte sollten wenn möglich direkt nach Beendigung der Arbeit, warmes 
Werkzeug, gelöst werden. 


