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Instrukcja montau i konserwacji

Roziczanie spregta MTES przy pomocydvigni

(rozmiary MTES 42-280)

Oznaczenie:
1) Piasta (strona
silnika)

2) Piasta (strona
napdzana)

3) Tuleja

4) Pokrywa

5) Pierscien

6) Pierscien O-ring
7 Smarowniczka
8) Uszczelka

9) Korek olejowy

10) Uszczelka papierowa
11) Sruba

12) Podktadka

13) Nakretka samoczynnie
zabezpieczana

14) Sruba

15) Pierscien osadczy
Sprzynujacy
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20)Ramk wsporcze
21)Ptyta wsporcza
22)Blok slizgowy
23)Ramk dzwigni
24)Dzwignia
rozlaczania
sprzgta
25)Ktédka
26)Tuleja
27)Sruba
28)Nakretka
samoczynnie
zabezpieczana
29)Wytacznik
30)Sruba
31)Sruba
32)Sruba
33)Nakretka
34)Podktadka
35)Sruba
36)Nakretka
37)Sruba

25

B

Tel: (+34) 943 690054 Faks: (+34) 943 690295

INSTRUKCJA: Rozfczanie spregta MTES przy pomocydvigni.

Data. Kwiecig-04 / Wersja 0



0 |_r‘ ®
i ] SPRZEGL A
JAURE | ELEMENTY PRZENOSZENIA
' 7| |j ] NAPEDU

0. Przygotowanie do monia.

Sprzgta zbate naley przechowywa w atmosferze niekorozyjnej. Powierzchnie
obrobione, szczegdlnie otwory powinnytlmawsze zabezpieczone preparatem
antykorozyjnym. Jdi sprzegto jest sktadowane, musi &pno zabezpieczone przed
korozja. Jali sprzegto musi by sktadowane ditej niz 6 miesecy, zaleca si
zdemontowa pierscienie O-ring. Zaleca sich przechowywanie w atmosferze wolnej
od ozonu.

0.1. Przed zamontowaniem sggta na waty nalgy usura¢ z otworow wszelkie
preparaty antykorozyjne. WANE: SPREGLA ZEBATE SA CZESCIAMI
WIRUJACYMI, KTORE STWARZAJW POTENCJALNE
NIEBEZPIECZENSTWO. NALEZY ZAWSZE STOSOWA ODPOWIEDNIE
OSLONY, ABY ZABEZPIECZYC PERSONEL PRZED WYPADKAMI
ZGODNIE Z OBOWKWZUJACYMI PRZEPISAMI BEZPIECZENSTWA.

0.2. WAZNE: Unikat wszelkich uszkodzesprzgta przed jego zamontowaniem,
szczegOllnie jego systemu zhienia.

0.3. Podczas manipulowania spgtem naley zawsze unikawszelkich jego
uszkodzé a szczegdlnie jego systemu gaienia.

1. Monta:

1.1. Zdemontowa dzwignig, jak pokazano pongj.

1.2. Sprawdzt, czy wszystkie agci sa czyste. Sprggta @ dostarczane w stanie
zabezpieczonym smarem ochronngmie smarem roboczym. Przed
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zamontowaniem spegta jego uzbienie musi by oczyszczone z oleju lub smaru

ochronnego.
1.3. Sprawdzt, czysrednice otworéw i watdwaszgodne z rysunkiem.
1.4. Oczysci¢ waty i otwory rozpuszczalnikiem.
1.5. Przed zamontowaniem piasty (2) rngleainstalowa tuleje (3) i pokrywe (4).
1.6. Zamontowa piasty (1,2) na stosownych watach. Powierzchngaoze piasty
oraz powierzchnie czotowe walu masnajdowa sic w jednej ptaszcznie.
1.7. Wyosiowa sprzgto, ustawiaic obie potdwki spragta w jednej osi bez

przesung¢ osiowych, lkitowych i promieniowych. Tolerancje osiowania powjinn

zawier& sig w granicach podanych w tabeli 1,2. Dokfagéthosiowania zaley
od prdkaosci obrotowe.
1.8. Uzy¢ czujnika mikrometrycznego lub przydu laserowego.

TIR

v
Predkos¢ obrotowa obr/min
0-250 250 - 500 500 - 1000 1000 - 2000 2000 6 400
) Maksymalna Maksymalna Maksymalna Maksymalna Maksymalna
Rozmiar réznica réznica réznica réznica réznica
spr2gg}a miq_dzy _ v-z miq_dzy _ vz miq_dzy _ vz miq_dzy _ v-z miq_dzy _ v-z
skrajnymi skrajnymi skrajnymi skrajnymi skrajnymi
1 (mm) .| (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
wskazaniami wskazaniami wskazaniami wskazaniami wskazaniami
czujnika czujnika czujnika czujnika czujnika
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

42-90 0,25 0,25 0,25 0,26 0,25 0,25 0,15 0,20 0,08 0,10
100-185 0,5 0,6 0,5 0,6 0,25 0,35 0,15 0,20 0,08 10
205-260 0,90 1,0( 0,50 0,75 0,25 0,85 0,15 0,20 -

ROZNICA MI EDZY SKRAIJNYMI WSKAZANIAMI CZUJNIKA: Ré&nica midzy skrajnymi wskazaniami czujnika.

Tabela 1.
Rozmiar a Rozmiar a
Sprzegta (mm) sprzegta (mm)
MTES-42 6+1 MTES-165 10+3
MTES-55 6+1 MTES-185 10+3
MTES-70 612 MTES-205 1213
MTES-90 812 MTES-230 1213
MTES-100 812 MTES-260 1243
MTES-125 812 MTES-280 16£3
MTES-145 102

Tabela 2.
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1.9. Natozy¢ recznie okoto 70 % smaru do przestrzenedaly piasi i tuleja zebat.

Po zamontowaniu, pozostate 30% smaruzyattoczy do otworéw smarnych
kotnierza. Patrz tabela 3.

Rozmiar llosé (Kg) Rozmiar lloé (Kg)
Sprzegta Sprzegta

MTES-42 0,04 MTES-165 0,8
MTES-55 0,05 MTES-185 1
MTES-70 0,14 MTES-205 1,2
MTES-90 0,2 MTES-230 1,4
MTES-100 0,24 MTES-260 2,7
MTES-125 0,33 MTES-280 3
MTES-145 0,45

llos¢ smaru na jedno spegto.
Tabela 3.

1.10Dokre¢ sruby (11) zgodnie z war§ociami podanymi w tabeli 4.

Moment Moment
Rozmiar obrotom_/ Rozmiar obrotowy
sprzegla dokrecenia sprzegla dokrecenia
na sucho na sucho
(Nm) (Nm)
MTES-42 5 MTES-165 40
MTES-55 8 MTES-185 40
MTES-70 8 MTES-205 40
MTES-90 20 MTES-230 40
MTES-100 20 MTES-260 40
MTES-125 20 MTES-280 70
MTES-145 20

W przypadku nasmarowanieub olejem nalgy zmniejszjte wartagci o okoto 20%NIE STOSOWAC MOLYCOTE.
Tabela 4.

1.11.Usura¢ korki zalepiapce (8,9) na tulejach (3) i wttoczypozostate 30% smaru.

1.12 Wttoczy¢ smar przez smarowniczK7) zainstalowagna piegcieniu
miedzianym (5).

1.13Zamontowa ramiona wsporcze (20) oraz ramior@avegni (23).

1.14 Wyregulow& blok slizgowy (22) i przedczniki (29).

1.15Ostatecznie zablokowaamk dzwigni (23) ktodk (25).
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2. Konserwacja i przegd.

Co 3000 godzin pracy lub maksymalnie raz do rokuW przypadku potrzeby

stosowania diszych okresow naky skontaktowd sie z nami. Napetd ponownie
sprzgto smarem, zobacz 1.9.

3. Demontd.

Co 8000 godzin pracy lub maksymalnie raz na dwa lat

3.1. Przed przesuaciem tulei (3) nalgy oczyci¢ z rdzy i brudu powierzchnie piasty

blisko piekcieni O-ring i uszczelnie(6).

3.2. Wykre¢ sruby (11).

3.3. Usum¢ piasty (1,2).

3.4. Kontrola zbdéw i uszczelnienia.

3.5. Kontrola osiowania.

3.6. Uzy¢, w razie potrzeby, nowego smaru. Do oczyszczenmiggta ze starego
smaru mana wyc oleju o niskiej lepkéci.

4. Zalecanerodki smarne.

4.1. Wymienia smar, co 12 miesty. 70% smaru naky natazy¢ recznie a reszt
przez smarowniczk(9).

4.2. Natozenie nadmiernej ikci smaru maee spowodowauszkodzenie spegta.

4.3. Zalecane iléci napetniania smaru podano w tabeli 5.

Producent Smar
Castrol-Tribol Castrol 3020/1000-1
Cepsa-Krafft KEP 1
Fina Ceran GEP-0
Kliber Kliberplex GE 11-680

Mobilith SHC 460
Mobilgrease XTC

Mobiltemp SHC 460 spezial

Esso-Exxon-Mobil

Shell Albida GC1
Texaco Couplig grease Multifak 0/1
Verkol Verkol 320-1 Grado 1
Tabela 5.

Raport dotycgcy zmiany: RO1 zgodnie z ANP000189 firmy Jaure.pfrez IFS.
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Aby otrzyma wiecej informaciji prosz sie skontaktowa z:

JAURE, S.A.
Ernio Bidea s/n°
20150 ZIZURKIL
HISZPANIA
Tel: +34 943 690054
Faks: +34 943 690295
email: sales.dep@jaure.com
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