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0. CELIZAKRES

Niniejsza instrukcja dotyczy wszystkich standardowych sprzegiet zebatych
oferowanych w katalogu standardowym. Niniejsza instrukcja zastepuje
wczesniejsze wersje instrukcji, 1610 i 1611.

Jezeli rysunek sprzegta, przy ktorym wykonywana jest praca, odnosi sie do
instrukcji innej niz IMO000678, to nalezy kierowac sie wytgcznie instrukcjg podang
na takim rysunku.

T UWAGA!
Sprawdzi ¢ aktualno $¢ instrukcji na witrynie JAURE: WWW.JAURE.COM.

1. PRZYGOTOWANIA PRZED INSTALACJ A

Sprzegta zebate nalezy przechowywaé¢ w atmosferze wolnej od korozji.
Powierzchnie obrabiane skrawaniem, a w szczegolnosci otwory, winny
bezwzglednie posiada¢ ochrone przeciwkorozyjng. Odpowiednia ochrona
przeciwkorozyjna musi by¢ zapewniona, jezeli sprzegto ma by¢ utrzymywane na
stanie magazynowym.

OSTRZEZENIE!

Jezeli sprz egto ma by € utrzymywane na stanie magazynowym przez

dtu zej niz 6 miesi ecy, to zaleca si e zdjecie pier $cieni uszczelniaj acych
typu ,,O” i odto zenie ich do obszaru wolnego od ozonu.

F UWAGA

Przed instalacj g piast na watach, nale zy doktadnie usun aé
zabezpieczenie przeciwkorozyjne z otworéw.

F yuwaGA!
Sprzegta zebate s g potencjalnie niebezpiecznymi cz es$ciami
obracaj gcymi si . Zawsze uzywaé odpowiednich oston, aby zapobiec
wypadkom i zapewni ¢ zgodno $¢ z obowi gzujgcymi unormowaniami w
zakresie bezpiecze Astwa.
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F UWAGA

Przed instalacj g sprz egiet oraz podczas obchodzenia si e z nimi, nale zy
bezwzgl ednie zabezpieczy ¢ je przed uszkodzeniem - dotyczy to w
szczegolno $ci zazebien sprz egla.

2. INSTALACJA PIAST KLINOWYCH | SMAROWANIE SPRZ EGIEL

2.1
2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8
2.9

2.10

2.11

Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci sg czyste.

Natozy¢ cienkg warstwe smaru na pierscienie uszczelniajgce typu ,,0" (6) i
zainstalowac je w rowkach tulei (2, 3 lub 4, 5). Nalezy koniecznie natozy¢
pewng ilos¢ szczeliwa w obszarze rowka klinowego, aby zapobiec
wyciekom smaru podczas pracy. Zaleca sie uzycie Rhodorseal 5661.
Natozy¢ smar na zeby tulei (2, 3 lub 4, 5). Zatozy¢ tuleje na waty; uwazac,
aby nie uszkodzi¢ pierscieni uszczelniajgcych typu ,,0" (6).

W przypadku rozmiarow wiekszych niz MT Marine 260 lub MT-275,
zatozyC tylko pokrywe (7) po witozeniu pierscieni uszczelniajgcych

typu ,,O” (6) w rowki pokrywy.

Przed ich instalacjg na watach, podgrza¢ piasty (1) do 110-130°C. Nie
uzywa¢ palnika z otwartym ptomieniem. Zabezpieczy¢ pierscienie
uszczelniajgce typu ,O” przed wysokg temperaturg (maks. temperatura
pierscieni uszczelniajgcych typu ,,0” wynosi 80°C)

Zainstalowac¢ piasty (1) na odpowiednich watach. Powierzchnia czotowa
kazdej piasty musi znajdowac sie w jednej linii z koncem watu. W razie
watpliwosci, nalezy skontaktowac sie z JAURE.

Odpowiednio zainstalowa¢ jednostki, ktore majg by¢ podtgczone, i
sprawdzi¢ odlegtosé ,a" pomiedzy piastami. W celu ustalenia prawidiowej
odlegtosci ,a" pomiedzy piastami (w zaleznosci od rodzaju sprzegta), patrz
tabele 1 lub zatwierdzony rysunek. W razie watpliwosci, prosimy o kontakt.
Wyréwna¢ oba waly; sprawdzi¢ wyrOéwnanie za pomocg czujnika
zegarowego lub laserowego. Precyzja wyréwnania zalezy od predkosci
roboczej. (Patrz punkt 8).

Poczeka¢, az piasty (1) ostygng przed zainstalowaniem na nich tulei (2, 3
lub 4, 5). Natozy¢ smar na zeby piasty sprzegta (1) przed
zainstalowaniem tulei (2, 3 lub 4, 5).

Dokreci¢ tuleje z zalecanym momentem obrotowym (patrz tabele 1)
(zdecydowanie zaleca sie uzycie srodka Loctite 243) po wihasciwym
osadzeniu papieru uszczelniajgcego (rozmiary mniejsze niz MT-275) lub
pierscienia uszczelniajgcego typu ,O0” (10) (rozmiary MT-280 i wieksze).
Zaleca sie nalozenie smaru na pierscien uszczelniajacy typu ,0O".
Sprawdzi¢, czy po montazu otwory smarownicze kotnierza sg ustawione
wzgledem siebie pod kgtem 90°— patrz rys. 1.

Wyjaé obie zatyczki (9) z tulei (2, 3 lub 4, 5). Orientacyjng metode
postgpowania opisano ponizej: Obréci¢ sprzegto w taki sposob zeby
otwory smarownicze kotnierza znalazty si¢ na godzmach 130, 4% 739
10%° Wyjac zatyczki znajdujgce sie na godzmach 1% 7% (9), a nastepnle
wcisngé smar do otworéw na godzinie 1% dopok| smar nie zacznie
wyptywaé z dolnego otworu na godzinie 7 (patrz rys. 1). Podczas
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wykonywania procesu zaleca sie wyjecie zatyczki znajdujgcej sie na
godzinie 10%°, aby odpowietrzy¢ wnetrze. W celu uzyskania
doktadniejszych informacji na temat jakosci smaru i ilosci, patrz punkty: 5 i
6. Jezeli warunki pracy odbiegajg od podanych w tabelach: 3 i 4, to
skontaktowaé¢ sie z JAURE. W przypadku typéw: MTD, MTGD, MTX,
MTGX, MTCL i MTB nalezy nasmarowa¢ kazde potsprzegto oddzielnie.
Wiozy¢ zatyczki olejowe (9).

2.12  Aby mozliwa byta okresowa kontrola zazebieh sprzegta, nalezy zapewnic
odpowiednig przestrzen na wysuniecie tulei z zazebien piasty sprzegta -
odlegtos¢ ,s” w katalogu; w przeciwnym razie zaleca sie instalacje
sprzegta typu MTN, z pokrywami bocznymi.

2.13 W przypadku instalacji sprzegiet zrownowazonych, nalezy kierowac sie
dopasowanymi oznaczeniami na poszczegolnych podzespotach.

Odnosnie do instalacji przy uzyciu cylindrycznego (IMO000917) lub stozkowego
(IMO000918) sciggacza hydraulicznego,
nalezy skontaktowac sie z Jaure.

3. ODSTEPY MIEDZYKONSERWACYJNE

Sprzegto nalezy zdemontowac i sprawdzi¢ (patrz punkt 4) oraz wymieni¢ smar
co 8000 godzin pracy lub najp6zniej co 2 lata, w zaleznosci od tego, ktory z ww.
terminéw uptynie pierwszy.

Jezeli sprzegto pracuje w wysokiej temperaturze (powyzej 60°C), to smar nalezy
wymieni¢ co 4000 godzin lub najp6zniej co 1 rok, w zaleznosci od tego, ktéry z
ww. termindw uptynie pierwszy.

Jezeli wymagane sg diuzsze odstepy miedzykonserwacyjne, to nalezy
skontaktowac¢ sie z JAURE. Postepowac¢ wedtug punktu 2.11. Napetnic¢ sprzegto
smarem. Zaleca sie, aby w celu dokladnego usuniecia smaru uzy¢ oleju
(kompatybilnego z uzywanym smarem).

4. DEMONTAZ | INSPEKCJA

* Przed poruszeniem tulei, nalezy usung¢ pyt i brud z powierzchni piast przy
pierscieniach uszczelniajgcych typu ,O” (6).

» Wykreci¢ sruby (11) i wyjgc pierscien uszczelniajgcy typu
,O" (10).

e Sprawdzi¢ przektadnie zebatg i uszczelnienie.

» Utrzymac¢ wyréwnanie.

* Uzy¢ nowego smaru. Do usuniecia zuzytego smaru ze sprzegta zaleca sie
uzycie oleju o niskiej lepkosci.
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F” UWAGA
Pamietaé, iz olej musi by ¢ kompatybilny ze smarem znajduj acym sie¢

wewnatrz sprz egta. Gdy olej wymiesza si € ze smarem wewn atrz
sprz egta, usuni ecie smaru b edzie tatwiejsze.

Gdy piasta i sprzegto sg potgczone poprzez rowek klinowy i zachodzi koniecznosé
demontazu piast sprzegta, to w pierwszej kolejnosci nalezy wymontowac tuleje i
pokrywe sprzegta. Aby zdjg¢ piaste z watu, mozna podgrzac jg flarg (temperatura
ok. 80C), a nast epnie wykorzysta¢ otwory do Sciggania.
Bardziej szczegbtowy opis procedury podano w IMO000060. tgczenie z watami za
pomocg rowkow klinowych B01-B04.

F UWAGA

Nie uzywac tulei do demontazu piast. Uzywa¢ otwordw do $ciggania.
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Rys. 2: Rodzaje sprzegiet — :
Sprzegta rodzajow: MT Marine, MT, Sprzegta rodzajow: MT Marine, MT, MTF, MTFE,
MTE., MTEE, MTS, MTV. MTCO, MTS, MTV, MTCO, MTFD, MTFS, MTG
MTFD, MTFS, MTG Moment
. 2" . Moment Moment obrotowy
Rozmiar (r’ﬁm) Rozmiar | ,a” (mm) _ obroto- _ d‘(’)?(froég‘;"rllfia é?gg;ezc}ig';
MT-42 6+1 MTG-280 1643 Rozmiar wy Rozmiar $rub sprz egta | zmniejszon-
dokr eca- (Nm)  (patrz ym (Nm)
MT-52 3+1 MTG-310 163 nia (Nm) Rys. 2.1) (patrz rys.
MT-55 6+1 MTG-345 1643 2.1)
MT-62 3+1 MTG-370 20+4 MT-42 6 MTG-280 375 73
MT-70 6:+2 MTG-390 204 MT-52 8 MTG-310 375 73
MT-78 342 MTG-420 20+4 MT-55 15 MTG-345 660 73
MT-90 8+2 MTG-460 20+4 MT-62 20 MTG-370 660 73
V98 e TGE00 o2 MT-70 52 MTG-390 760 178
MT-78 42 MTG-420 760 178
MT-100 82 MTG-550 25+4 MT-90 82 MTG-460 760 178
MT-112 o2 MTG-590 25%4 MT-98 73 MTG-500 1.140 178
MT-125 8+2 MTG-620 3046 MT-100 82 MTG-550 1.140 328
MT-132 6:+2 MTG-650 306 MT-112 73 MTG-590 1.140 328
MT-145 10+2 MTG-680 30+6 MT-125 174 MTG-620 1.800 328
MT-156 612 MTG-730 3026 MT-132 178 MTG-650 1.800 328
MT-145 174 MTG-680 1.800 328
MT-165 1043 | MTG-800 30+6 MT-156 178 | MTG-730 1.800 328
MT-174 843 MTG-900 35¢7 MT-165 174 | MTG-800 1.800 328
MT-185 1043 MTG-1000 3547 MT-174 178 MTG-900 2.300 328
MT-190 8+3 MTG-1100 3547 MT-185 247 | MTG-1000 2.300 570
MT-205 1243 MTG-1200 3517 MT-190 245 | MTG-1100 2.300 570
MT-205 247 | MTG-1200 2.300 570
MT-210 | 83 MT-210 245
MT-230 1243 MT-230 A7
MT-233 8+3 MT-233 245
MT-260 12+3 MT-260 428
MT-275 10+3 MT-275 270

Tabela 1: Odlegtos¢ ,a” oraz moment obrotowy
dokrecania $rub kotnierza dla MT Marine, MT, MTG, MTCL, MTX, MTF, MTFE, MTS, MTV,MTCO,MTFD i MTFS

£ £2

Sruba 1T - -
pokrywy

Sruba taczaca

& &

Rys. 2.1: Sruby do poszczeg_éﬁych modeli sprzegiet MTG
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Sprzegta rodzaju MTN Sprzegta rodzaju MTN
Rozmiar »a" (mm) Moment Moment
MTN-42 61 obrotowy obrotowy
MTN-55 61 Rozmiar dokr ecania dokr ecania
MTN-70 612 (Nm) dla pokryw
MTN-90 8+2 (Nm)
MTN-100 8+2 MTN-42 20 8
MTN-125 8+2 MTN-55 39 8
MTN-145 1042 MTN-70 39 8
MTN-165 1043 MTN-90 68 20
MTN-185 1043 MTN-100 68 20
MTN-205 1243 MTN-125 68 20
MTN-230 1243 MTN-145 108 40
MTN-260 1243 MTN-165 108 40
MTN-185 325 40
MTN-205 325 40
MTN-230 325 40
MTN-260 375 70

Tabela 1.1: Odlegtos¢ ,a” oraz moment obrotowy dokrecania $rub kotnierza dla MTN.

F UWAGA

Jezeli sruby s g pokryte olejem, to ww. warto $ci momentu obrotowego

dokr ecania nale zy zmniejszy ¢ o 20%.
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5. ZALECANE SMARY:

Smary wymienione w tabelach 2 sg zalecane w oparciu o doswiadczenie JAURES.
Jezeli uzytkownik kohcowy chce uzy¢ innego smaru, to nalezy sprawdzi¢ dane na
koncu biezgcego punktu niniejszego dokumentu.

PREDKOSC SREDNIA, PRACA N()pgrll/{aAblaeN,36\I LL)Jb POD WYSOKIM OBCI AZENIEM
TEMPERATURA
PRODUCENT SMARU NAZWA SMARU ROBOCZA (°C)
Emerson KSG -40 do +88
Castrol Tribol 3020/1000-1 -30 do +120
Total Fina EIf Ceran GEP-0 -25 do +180
Total Ceran MS -20 do + 180
Kluber Kluberplex GE 11-461 -40 do +180
Esso-Exxon-Mobil Mobilgrease XTC -30 do +120
Esso-Exxon-Mobil Mobilith SHC 460 -50 do +150
Molyduval ,\Sﬂr&%ﬂs asl'przeg'e" -30 do +150
Shell Gadus S3 HSCG -10 do +120
Shell Gadus S3 V770D1 -20 do +150
Verkol Verkol 320-1 Grado 1 -15 do +150
Tabela 2.1
PREDKOSC WYSOKA, PRACA NORMALNA Patrztabele:314)
TEMPERATURA
PRODUCENT SMARU NAZWA SMARU ROBOCZA (°C)
Emerson KHP -40 do +88
Kliber Kluebersynth GE 14-151 -35 do +140
Shell Gradus S2 HSCG -30do + 120
Esso-Exxon-Mobil Mogilgrease XTC -30 do +120
Tabela 2.2

PREDKOSC PONIZEJ 500 obr./ min, PRACA POD BARDZO WYSOKIM
OBC|AZEN|EM patrz tabele 3i 4)

TEMPERATURA

PRODUCENT SMARU NAZWA SMARU ROBOCZA (°C)
Emerson Waverly Torque Lube A -18 do +100
Esso-Exxon-Mobil Mobilith SHC 1000 Spec -20 do +150
Kliber Kliberlub BE 41-1501 -10 do +150
Castrol Mollub Alloy 870 -10 do + 130

Tabela 2.3
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PREDKOSC NISKA, PRACA NORMALNA lub POD WYSOKIM OBCI AZENIEM P

tabele: 3 4)
TEMPERATURA
PRODUCENT SMARU NAZWA SMARU ROBOCZA (°C)
Mobil Mobilith SHC 007 -50 do +150
Kluber Klueberplex 11-680 -10 do +130
Tabela 2.4

PREDKOSC SREDNIA lub WYSOKA, PRACA POD WYSOKIM lub BARDZO

WYSOKIM OBC'AZENlEM patrz tabele 3 i 4)

PRODUCENT TEMPERATURA
SMARU NAZWA SMARU ROBOCZA (°C)
Emerson Syn-tech 3913G -55 do +120
Mobil Mobilith SHC 1500 -20 do +150
Mobil Mobilux EP 111 -10 do +120
BP BP Energrease SY 1501 -20 do + 180
Tabela 2.5

Poziom obci gzenia

Warunki pracy

roboczego
Normalny Standardowy materiat zeb6w (patrz katalog)
Wysoki Materiat zebdw przystosowany do pracy przy wysokich

obcigzeniach (patrz katalog)

Bardzo wysoki

Materiat zebow utwardzony w wyniku dowolnego procesu
obrébki termicznej powierzchni

Tabela 3: Objasnienia dotyczgce poziomow obcigzenia roboczego

Predko $¢é Predko $¢é peryferyjna
Niska <2mls

Srednia >2 m/s i <60 m/s

Wysoka >60 m/s

Tabela 4: Objasnienia dotyczgce predkosci

Predkos¢ peryferyjng obliczamy za pomocg nhastepujgcego wzoru:

*
Gdzie:

[1xD1xn

m/s
6000( ( )

D1 (mm) = Srednica zewn etrzna korpusu tulei wedtug katalogu MT (patrz

katalog)

n (obr./min) = Maksymalna pr edko $¢€ robocza
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6. ZALECANA ILO S€C SMARU

Sprzegta sg dostarczane pokryte ochronng warstwg smaru, ale bez smaru
roboczego.

Przed montazem, zazebienia sprzegta nalezy doktadnie oczysci¢ z ochronnego oleju
lub smaru.

Przed montazem, ok. 50—-70 % catkowitej ilosci smaru nalezy wprowadzi¢ recznie
pomiedzy piaste, zeby tulei i pobliski obszar. Po montazu, pozostatg ilo§¢ smaru (30
do 50%) nalezy wcisng¢ do otworéw smarowniczych kotnierza.

Podczas pracy przy wysokiej temperaturze, z niskg predkoscig oraz w razie zmian
kierunku obrotu, wymagana jest wieksza czesto$¢ smarowania niz podana w
niniejszej instrukcji.

W przypadku skrzyni MTV, napetni¢ smarem gorne potsprzegto, a nastepnie
wprowadzi¢ 50% ilosci podanej w tabeli 5 do dolnego potsprzegta.

& OSTRZEZENIE!

Wprowadzenie nadmiernejilo $ci smaru do sprz egta mo ze doprowadzi ¢
do uszkodzenia urz adzen.

F” uwaGAl
W przypadku sprz egiet specjalnych, ilo $¢ smaru wymagana dla sprz egta
jest podana na schemacie.
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Sprzegta rodzajow: MT Marine, MT, MTF,
MTFE, MTS, MTV, MTCO, MTFD, MTFS, MTG Sprzegta rodzaju MTN
Rozmiar | 2 llo$é (kg) Rozmiar | 2 llo$é (kg) Rozmiar 2 llogé (kg)
MT-42 0,04 MTG-280 3 MTN-42 0,07
MT-52 0,03 MTG-310 3,6 MTN-55 0.1
MT-55 0,06 MTG-345 4.8 MTN-70 0,12
MT-62 0,06 MTG-370 5 MTN-90 0,22
MT-70 0,17 MTG-390 9 MTN-100 0.3
MT-78 0,09 MTG-420 9,8 MTN-125 0,4
MT-90 0,24 MTG-460 11,5 MTN-145 0,6
MT-98 0,12 MTG-500 11,5 MTN-165 1
MT-100 0,36 MTG-550 14,5 MTN-185 11
MT-112 0.3 MTG-590 23 MTN-205 16
MT-125 0,5 MTG-620 23 MTN-230 2
MT-132 04 MTG-650 30 MTN-260 13
MT-145 0,7 MTG-680 36
MT-156 0,6 MTG-730 38
MT-165 1,3 MTG-800 46
MT-174 0,8 MTG-900 57
MT-185 1,75 MTG-1000 75
MT-190 1,4 MTG-1100 115
MT-205 2,2 MTG-1200 125
MT-210 25
MT-230 2,8
MT-233 3
MT-260 45
MT-275 4,5
Sprzegta rodzajow: MTGX i MTGD
Rozmiar 2 Jlo$é (kg) Rozmiar 2 llo$é (kg)
MTGX-MTGD-190 1,4 MTGX-MTGD-460 10
MTGX-MTGD-210 2,5 MTGX-MTGD-500 14
MTGX-MTGD-233 3 MTGX-MTGD-550 16
MTGX-MTGD-275 4,5 MTGX-MTGD-590 19
MTGX-MTGD-280 35 MTGX-MTGD-620 24
MTGX-MTGD-310 4 MTGX-MTGD-650 28
MTGX-MTGD-345 5 MTGX-MTGD-680 36
MTGX-MTGD-370 6 MTGX-MTGD-730 40
MTGX-MTGD-390 8 MTGX-MTGD-800 50
MTGX-MTGD-420 9 MTGX-MTGD-900 70

Tabele 5: Zalecane ilosci smaru
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2 Jlos¢ dla calego sprzegta, rodzaje: MT Marine, MT, MTG, MTG-HD, MTCL, MTS,
MTFD, MTFS, MTF, MTFE, MTB, MTBX, MTN, MTNBR.

F UWAGA

Dla sprz egiet rodzajow: MTX, MTGX, MTD i MTGD doda ¢ ilo$¢é podanagw
odno snym arkuszu katalogu podzielon g na 2 dla ka zdej potowy. Np.
MTX-112: 0,15 kg dla ka zdej potowy .

& UWAGA

Odno $nie do modeli: MTS i MTCO, sprz egiet pionowych oraz sprz egiet
roztacznych, nale zy skonsultowa ¢ sie z JAURE.

F UWAGA

W przypadku rozmiaréw MTGX i MTGD powy zej 1000 nale zy
skonsultowa ¢ sie z JAURE
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7. KONTROLA ZU ZYCIA ZEBOW
Aby zapewni¢ skuteczng konserwacje prewencyjng sprzegiet zebatych,

zdecydowanie zaleca sie regularng kontrole poziomu zuzycia zebow. Dostepne sg
rozne opcje. Wszystkie z nich opierajg sie na pomiarze luzu (B) (luz styczny
pomiedzy zebami kota zebatego, patrz ilustracja), ktéry musi by¢ mniejszy od

wartosci podanych w tabeli 6. Ponizej opisano dwie najbardziej praktyczne metody:

* Poprzez oznaczenie piasty i tulei. Wedtug tej metody, luz jest mierzony
poprzez oznaczenie piasty i tulei przy tej samej Srednicy; patrz rysunek 3.
Poniewaz luz jest wymiarem stycznym, ta warto$¢ jest prawie identyczna z
wartoscig podang na rysunku 4, ktéra jest rzeczywistg wartoscig luzu.
Teoretycznie, ta metoda moze by¢ stosowana dla wszystkich standardowych
sprzegiet wymienionych w katalogu standardowym, ale wskutek niewielkigj
liczby wartosci maksymalnych jest ona szczegOlnie skomplikowana dla
najmniejszych rozmiaréw (mniej wiecej do rozmiaru MT 233 lub MT Marine
230). Wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

o Obréci¢ piaste, dopoki zeby tulei i piasty nie zetkng sie.
o W tym potozeniu zaznaczyc tuleje i piaste (patrz Rys. 3).
0 Teraz obrécic piaste w drugg strone, dopoki ponownie nie zetknie sie z

tuleja.

0 Zmierzy¢ wymiar B. Sprawdzi¢, czy ta warto$¢ jest wieksza od warto$ci
maksymalnego dopuszczalnego luzu dla danego rozmiaru.

Rys. 3: Luz za pomoca metody znakowania

Rys. 4: Luz '
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Przy uzyciu narzedzi pomiarowych. Ta metoda moze by¢ stosowana
wytgcznie w razie jej uwzglednienia podczas prac projektowych. Wynika to z
faktu, iz konieczne jest wykonanie grupy specjalnych otworéw (oznacza to, ze
klient musi ztozy¢ stosowne zlecenie podczas zamawiania sprzegta). Ta
metoda jest tatwiejsza w praktyce, ale wigze sie z koniecznoscig uzycia
odpowiednich narzedzi pomiarowych (ktérych Jaure nie dostarcza). Ponadto,
celem jest zmierzenie wartosci B.

o Obroci¢ piaste, dopdki zeby tulei i piasty nie zetkng sie.

0 Wiozy¢ narzedzia pomiarowe poprzez otwor w sposéb pokazany na
rysunku 5. Wykonac te czynnos¢ od strony, ktéra nie styka sie z piastg
lub tuleja.

MECHANIZM KONTROLI
LUZU ZEBOW

-

ﬂ‘-.___n"lj‘:u_l'ln"u ‘,Jﬁ \ —"'II_":L_.-’ g

Rys. 5: Dwie ilustracje metody polegajgcej na uzyciu narzedzia pomiarowego do pomiaru luzu

& UWAGA

Po wykonaniu pomiaru luzu, nale zy bezwzgl ednie wto zy¢ zatyczk e. W
przeciwnym razie dojdzie do wycieku smaru przez otw  Or.

Inne metody: Mozna roéwniez zastosowac dwie inne metody, ale obie wigzg
sie ze znaczniejszym zakresem prac demontazowych.

o Demontaz na dwa poisprzegta, ktére sg w dalszym ciggu
zamontowane na swych odnosnych watach. Narzedzia pomiarowe
wkiada sie poprzez zeby, ale nalezy upewnié¢ sie, iz osiggng one
srodkowy catkowitej dtugosci zebow.

o Pomiar rozpietosci obu zebdéw dla piasty oraz odlegtosci pomiedzy
kotkami dla tulei. Na podstawie tych dwéch wymiarow mozna obliczy¢
wilasciwy luz. Ta metoda jest powszechnie stosowana przez
producentdéw sprzegiet, ale jej przeprowadzenie jest trudniejsze dla
uzytkownikow koncowych. Wynika to z faktu, iz wymagane jest pewne
doswiadczenie.
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B* (dopuszczalny
luz, limit zu zycia B* (dopuszczalny luz,
dla zebow kota limit zu zycia dla z ebow
zebatego, materiat kotfa z ebatego, materiat
sprzgsio | AN ih | sonzesio |, sanday e
pracy przy przy wysokich
wysokich obci gzeniach)
obci gzeniach)
(mm) (mm)

MT-42 0,8 MTN-42 1

MT-52 0,8 MTN-55 1

MT-55 0,8 MTN-70 1

MT-62 0,8 MTN-90 1,5

MT-70 1 MTN-100 1,5

MT-78 1 MTN-125 1,5

MT-90 1 MTN-145 2

MT-98 1 MTN-165 2

MT-100 1,3 MTN-185 2

MT-112 1,3 MTN-205 2,5

MT-125 1,3 MTN-230 2,5

MT-132 1,5 MTN-260 2,5

MT-145 1,5 MTG-280 3

MT-156 1,8 MTG-310 3

MT-165 1,8 MTG-345 3,5

MT-174 1,8 MTG-370 3,5

MT-185 2 MTG-390 4

MT-190 2 MTG-420 45

MT-205 2 MTG-460 45

MT-210 2 MTG-500 5

MT-230 2,5 MTG-550 5

MT-233 2,5 MTG-590 5,5

MT-260 2,5 MTG-620 5,5

MT-275 25

Tabela 6: Dopuszczalny luz (dotyczy wytgcznie sprzegiet, ktérych powierzchnia nie zostata
utwardzona w wyniku proceséw obrobki termicznej)
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8. PRECYZJA WYROWNANIA

Podczas eksploatacji, kazde potsprzegto moze pracowac z maksymalng
nieprostoliniowoscig 0,5°, ale im mniejsza nieprostoliniowos¢, tym wieksza jest
trwatos¢ uzytkowa. Tak wiec w celu optymalizacji trwatosci uzytkowej sprzegta,
nalezy bezwzglednie zadba¢ o prawidtowe wyréwnanie sprzegta podczas montazu.
Nalezy zastosowac sie do ponizszych wskazéwek podczas montazu sprzegta
JAURE w terenie w warunkach standardowych. Patrzgc na rysunki 6 i 7 oraz na
tabele 7, 819, a takze zgodnie z ponizszym wzorem:

K%) + @ x%ﬂx{%} < MAMDA®

MAMDA = Maximum Accepted Misalignment During Assembly (maksymalna
dopuszczalna nieprostoliniowo$¢ podczas montazu)

Pl= 3,1415

X= Korekcja (potowa pomiaru TIR)

Podczas wyréwnywania, nalezy przestrzega¢ ponizszych wartosci:

MT, MT Predko $¢ (obr./min)
Marine_, 0-500 500-1500 1500-4000
I\KI/ITT(IB\II MAMDA®° MAMDA®° MAMDA®°
Wszystkie o o o
rozmiary 0,1 0,075 0,05
Tabela 7: Precyzja wyréwnania
DCD DCD = DBSE + 2DFD

@ 4
- o | o I
DFD DBSE DFD
[MTX]

DCD = DBSE + 2DFD

MTG
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Rys. 6: Wyszczegolnienie odlegtosci DCD dla sprzegiet MT, MTX, MTG i MTGX

MT (?ncr:n[; MTX ([r)nFmD) MTG ([r)ncr:TI\D) MTGX ([r)nFmD) ::AAR (n?ri) m& (rT?ri)
42 | 46 | 46 | 20 | 280 | 332 | 280 | 48 42 | 60 | 280 | 370
52| 48 | 52 | 22,5 | 310 | 366 | 310 | 50 52 | 69 | 310 | 410
55| 56 | 55 | 25 | 345 | 401 | 345 | 57,5 55 | 79 | 345 | 450
62 | 58 | 62 | 27,5 | 370 | 460 | 370 | 60 62 | 85 | 370 | 490
70 | 75 | 70 | 345 | 390 | 478 | 390 | 63 70 | 101 | 390 | 520
78 | 76 | 78 | 36,5 | 420 | 515 | 420 | 66,5 78 | 107 | 420 | 560
90 | 88 | 90 | 40 | 460 | 558 | 460 | 69 9 | 124 | 460 | 600
98 | 88 | 98 | 41,5 | 500 | 581 | 500 | 79 98 | 133 | 500 | 650
100 113 | 100 | 525 | 550 | 607 | 550 | 84 100 | 143 | 550 | 710
112| 114 | 112 | 545 | 590 | 641 | 590 | 89 112 | 152 | 590 | 760
125| 131 | 125 | 615 | 620 | 712 | 620 | 104 125 | 170 | 620 | 810
132| 132 | 132 | 63 | 650 | 720 | 650 | 111 132 | 178 | 650 | 840
145| 151 | 145 | 705 | 680 | 730 | 680 | 117 145 | 205 | 680 | 890
156| 152 | 156 | 73 | 730 | 760 | 730 | 122 156 | 209 | 730 | 950
165| 170 | 165 | 80 | 800 | 804 | 800 | 127 165 | 216 | 800 | 1050
174| 172 | 174 | 82 | 900 | 855 | 900 | 146,5 174 | 234 | 900 | 1180
185| 202 | 185 | 96 |1.000| 916 | 1.000 | 152,5 185 | 250 | 1000 | 1320
190| 200 | 190 | 96 |1.100| 990 | 1.100 | 157,5 190 | 254 | 1100 | 1450
205| 225 | 205 |106,5|1.200| 1090 | 1.200 | 1625 | | 205 | 275 | 1200 | 1580
210| 227 | 210 |109,5 210 | 279

230| 244 | 230 | 116 230 | 300

233 | 248 | 233 | 120 233 | 305

260| 284 | 260 | 136 260 | 340

275| 292 | 275 | 141 275 | 355

Tabela 8: Wyszczegdlnienie odleglo $ci DCD, DFD i D2 dla sprz egiet MT, MTX, MTG i MTGX

Dco

Rys. 7: Wyszczegdlnienie odlegtosci DCD dla sprzegiet MTN

DCD: odlegto$¢ pomigdzy $rodkiem zebéw DCD = 2*DFD + DBSE
DFD: odlegto$¢ od $rodka zebdw do konca piasty
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MTN DCD (mm) D2 (mm)
42 61 71
55 76 86
70 86 105
90 101 124
100 120 148
125 128 174
145 149 198
165 168 220
185 190 244
205 220 270
230 242 304
260 294 320

Tabela 9: Odlegtosci DCD, DFD i D2 dla sprzegiet MTN.

Rys. 8: Detal wyréwnania
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F UWAGA

Wyrdwnanie lepsze ni z podane w niniejszej tabeli zwi  ekszy trwato $¢
uzytkow g sprz egta i ograniczy sity oddziatuj gce na waly i to zyska.

F uUwAGAl
Dla wymiaru Y-Z zmierzy ¢ jak najbli zej srednicy D2 — patrz prawa
strona Rys. 7.

Niemniej jednak, minimalna wartosc¢ (Y-Z) nie powinna skutkowaé¢ katowag
nieprostoliniowoscig ponizej 0,005° stopnia, aby zapewni¢ dobrg penetracje zebow
pomiedzy kotami zebatymi w tulei i piasta.

9. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Masa dostawy jest podana w dokumentacji wysylkowej. Stan dostarczonych
towarow nalezy sprawdzi¢ podczas odbioru. Wszelkie uszkodzenia powstate
podczas transportu oraz brakujgce czesci nalezy zgtosic.

Opakowanie sprzegta jest dostosowywane do warunkéw i wolumenu transportu.
Jezeli nie uzgodniono inaczej w umowie, opakowaniem bedzie standardowe
opakowanie Jaure.

Podczas obstugi nalezy przestrzegaé¢ piktogramdéw zamieszczonych na opakowaniu.

F UWAGA

Zapewni ¢ odpowiednie urz gdzenie podnosz 3ce.
Sprzegto jest dostarczane odpowiednio przygotowane do skladowania przez okres
6 miesiecy w miejscu suchym oraz wolnym od rdzy. Jezeli okres skladowania ma
byc¢ dtuzszy, to zalecamy skonsultowanie si¢ z Jaure.

F UWAGA

Jezeli sprzegto ma byé skiadowane przez diuzej niz 6 miesiecy, to zaleca sie
zdjecie pierscieni obudowy i odtozenie ich do obszaru wolnego od ozonu.

F uwaGA
Miejsca wilgotne (poziom wilgotnosci powyzej 65%) sg niewskazane. Nalezy
pamieta¢ o koniecznosci zapewnienia srodowiska wolnego od kondensacji.
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