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FLEXIBLE KUPPLUNGEN JAURE
JAURE, JAUFLEX S-A/S-AL ﬁF‘

JAUFLEX

INSTRUKCJA MONTAZU | OBSLUGI

1. Zastosowanie
Sprzegta JAULEX typu S-A/S-AL sg sprzegtami elastycznymi w kierunku obrotu i sg odporne na
uderzenia . Kompensujg niewspoétosiowos¢ katowg oraz osiowg w ramach okreslonych toleranciji.
Moment przenoszony jest przez wktadke elastyczng .
Whkiadka elastyczna niweluje uderzenia oraz wibracje momentowe, jest olejoodporna i jest odporna na
temperature.

2. Budowa
Wktadki elastyczne wykonane z Vulkollan’u ( VK) z poliuretanem jako materiatem bazowym moga
stanowi¢ izolacje elektryczng pomiedzy zesprzeglonymi urzgdzeniami, w przypadku ,gdy zadne inne
potaczenie elektryczne nie istnieje.

Sprzegto moze pracowa¢ w obydwu kierunkach obrotu i moze by¢ zainstalowane w dowolnej pozycji.

1
S-AL

1 Kupplungsnabe
S-A Standardkupplung
S-AL Verlangerte Naben
2 Elastischer Ubergangsring

Fig. 1
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3. Uwagi przed montazem
- upewnic sie , ze predkos¢ obrotowa i moment, a takze temperatura pracy nie przekroczy dopuszczalnych
maksymalnych wartosci ( patrz aktualny katalog )
- sprawdzi¢ czy maksymalne dopuszczalne rozmiary otworéw w kotnierzach piast sg zgodnie z danymi z
biezacego katalogu
- sprawdzi¢ czy tolerancje otworéw sa zgodne z ISO , pasowanie H7 (wg DIN 7161/2)
aby sprawdzi¢ tolerancje dla watkéw prosimy odnies¢ sie do katalogu. Tolerancje te moga nieznacznie roznic¢
sie w przypadku wykonan specjalnych
- sprawdzi¢ czy rowek wpustowy odpowiada standardom DIN 6885/ 1
- przygotowaé wymagane wkrety

N

OSTRZEZENIE!
Przed przystapieniem do pracy przy sprzegle wytaczy¢ silnik.
Zabezpieczy¢ silnik przed samoczynnym wiaczeniem

4. Montaz sprzegta
- wyjac¢ wkladke elastyczng (rys. 2)
- przed instalacjg oczysci¢ otwory w piastach sprzegta oraz czopy watéw
- w przypadku wiekszych sprzegiet , nalezy uzy¢ odpowiednich pomocy technicznych
- umiescic piasty sprzegta na czopie watu ( rys. 2 poz. 2.)

Rys 2

UWAGA!
W celu ufatwienia montazu mozna ostroznie podgrzac piasty sprzegta do temperatury pomiedzy
80°C a 120°C.

- zalozy¢ piaste na czop watu tak aby koniec watu pokrywat sie z koncem piasty . Czop watu nie moze
by¢ wysuniety z piasty aby nie uszkodzi¢ pierscienia elastycznego. (rys. 3)
- obserwowac ewentualne odchylenia
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Rys 3

UWAGA'!
Gorgce piasty powinny najpierw zostac ostudzone przed zatozeniem wktadki elastycznej

- przed zatozeniem wktadki elastycznej nanies¢ substancje smarujaca .
Dla wktadek wykonanych z Perbunanu ( PB) uzyc¢ talku a dla pierscieni wykonanych z Vulkollanu ( VK)
smaru.

- wlozy¢ wkiadke elastyczng

- pofaczyé waty z zamontowanymi piastami ( rys. 4)

Rys 4

5. Ustawienie sprzegta

Wartosci standardowe maksymalnych dopuszczalnych odchylen sg podane w tabelach 1 do 3.
W szczegdllnych przypadkach, przy podwyzszonych wymaganiach ze wzgledu na hatas lub wysokie
predkosci obrotowe nalezy odchytki doktadnosci ustawienia zmniejszy¢ o 0,1 mm.

UWAGA'!
Doktadne ustawienie sprzegta znacznie wydtuza zywotnos$¢ wkiadki elastycznej.

Odchylenie katowe
e Prosimy zmierzy¢ na catym obrocie ( 360 °).
Nalezy okresli¢ maksymalne odchylenie z1 i minimalne odchylenie z2 (rys.5).
Obliczamy odchylenie katowe Az =z1 —2z2

e Prosimy zwr6ci¢ uwage na to, zeby zachowa¢ maksymalne wartosci Azmax podane w tabeli 1.
Podane w tabeli 1 wartosci obowigzujg dla predkosci obrotowej 1500 obr/min.
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Rys 5
Tabela 1
BaugrélRe 50 | 70 | 85 100 (125 | 145 | 170 | 200 | 230 | 260 | 300 | 360 | 400
AZ s mim 03 (04 |04 040606 06| 06| 06 06| 06| 06| 06

Odchylenie promieniowe

e Prosimy zmierzy¢ na catym obrocie ( 360 °).

Nalezy okreslic maksymalne odchylenie Y1 i minimalne odchylenie Y2 (rys. 6).
Obliczamy odchylenie promieniowe Y =0,5(Y1-Y2)
e Prosimy zwr6ci¢ uwage na to, zeby zachowa¢ maksymalne wartosci ymax podane w
tabeli 2. Podane w tabeli 2 wartosci obowigzujg dla predkosci obrotowej 1500 obr/min.

Rys 6
Tabela 2
Baugrdlie 50 70 25 100 [ 125 | 145 | 170 | 200 | 230 260 | 300 360 | 400
" mim 04 105 | 06 06 | 07| 07| 07| 08 0,8 09| 09 1,0 1,0
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Odchylenie osiowe
e Nachodzenie na siebie osiowe potowek sprzegta h zmierzy¢ suwmiarkg (rys.7)
e Przy ustawianiu sprzegta nalezy zwréci¢ uwage na dopuszczalng tolerancje h wg tabeli 3.

Rys 7

UWAGA'!
Przy pracy z wigkszymi osiowymi odchyleniami prosimy o kontakt z producentem.

Tabela 3 .
Baugré3e 50 | 70 | 85 | 100 [ 125 | 145 | 170 | 200 | 230 | 260 | 300 | 360 | 400
h mm 12 | 18 | 18 20| 25| 30| 30| 35 35 45| 50| 55| 55
X mm 1 |15 | -2 -2 |-25|-25 -3 3| -35 -4 4| 4| 4
6. Praca

Sprzegta JAUFLEX typu S-A i S-AL nie wymagaja w czasie pracy nadzoru.

W trakcie regularnych kontroli nalezy sprawdzi¢ nastepujace punkty :
- ustawienie sprzegta
- stan elementu elastycznego

W trakcie przegladéw napedu s$rednio co 5 lat:
- wymieni¢ wktadke elastyczng

N

OSTRZEZENIE!
Przed uruchomieniem sprzegta wszystkie ruchome czesci musza by¢ ostoniete trwatymi
ostonami .
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7. Wymiana wkiadki elastycznej

N

OSTRZEZENIE!
Przed przystapieniem do pracy przy sprzegle wytaczy¢ silnik.
Zabezpieczy¢ silnik przed samoczynnym wiaczeniem

- waty z piastami sprzegiet cofna¢ do tytu ( rys. 8. poz.1)

- wyjac¢ wkladke elastyczng (rys. 8 poz.2 )

- srodek smarujacy nanies¢ na nowa wkiadke elastyczng
Dla wktadek wykonanych z Perbunanu ( PB) uzyc¢ talku a dla pierécieni wykonanych z Vulkollanu ( VK)
smaru.

- wlozy¢ nowg wkiadke do sprzegta, waly z piastami sprzegiet zsungé powrotem

- ustawi¢ sprzegto ( patrz punkt5)

OSTRZEZENIE!

Przed ponownym uruchomieniem sprzeglta wszystkie ruchome czesci musza by¢ ostoniete
trwatymi ostonami .
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