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Nowoczesne rozwiazania
narzedziowe
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owni Klienci,

hnika zmienia sie, ale jakos¢
zostaje — jest to juz od 80-tu
dewiza firmy Wohlhaupter,

produkcji narzedzi precyzyjnych.

W celu podniesienia efektywnosci
procesow produkcyjnych firma
Wohlhaupter opracowuje i produkuje
modutowe systemy narzedziowe i
praktyczne rozwigzania umozliwiajgce
elastyczne podejscie do sfery
technologii obrébki, planowania
produkciji i projektowania narzedzi
specjalnych. Sposdéb postugiwania
sie tym systemem jest prosty i
zrozumiaty. Przyktadem jest zasto-
sowanie cyfrowego odczytu nastawu
Srednicy wytaczania. System jest
réwniez wygodny i lekki dzieki zas-
tosowaniu aluminiowych elementéw
narzedzi. Oferujemy petny zakres
pomocy w przypadku uszkodze-

nia narzedzia. Juz dzi§ wyzwania

przysztosci sg brane pod uwage przy
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rzedsiebiorstwa specjalizujacego sie

World leader in
Digital Boring Tools

projektowaniu narzedzi spetniajgcych

wysokie standardy technologiczne.
Duze doswiadczenie spozytkowane
jest do zapewnienia petnej
skutecznosci wytaczadet. Elementy
systemu dostepne sg w krétkim
czasie. Szeroka oferta przestawnych
ptytek wieloostrzowych umozliwia
realizacje réznorodnych zadan
obrobczych. Wohlhaupter podwyzsza
uzytecznos¢ swoich narzedzi poprzez
wymiennos¢ modutéw. Skraca to
czas przemiany jednego narzedzia

w drugie. Pomaga w tym system
kodowania kolorem. Zmiana zadania

obrébczego moze zosta¢ dokonana

poprzez wymiane pojedynczych
elementéw zestawu.

Na kolejnych stronach
przedstawilismy oferte produktéw
i ustug firmy Wohlhaupter. Tradycja
i innowacyjnosc¢ naszej firmy czyni
z nas odpowiedniego partnera dla
Twojego przedsiebiorstwa.

Frank Wohlhaupter
Rolf Wohlhaupter-Hermann




Cyfrowa rewolucja

0 0,4 - 3255 mm

oroducent na swiecie narzedzia do
obrobki wykanczajacej wyposazone
w cyfrowy pomiar przesuwu od

@ 0,4 — 3255 mm. Nasi klienci juz
od 2003 roku stosujg te szybka,
precyzyjna i wygodng metode
nastawienia naszego wytaczadta
precyzyjnego DigiBore. Seria Balance
z systemem automatycznego
wywazania i wytaczadta o lekkiej
konstrukc;ji Alu-Line do obrobki

otworéw od srednicy 65 mm sag

rma Wohlhaupter oferuje jako jedyny
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kontynuacjg cyfrowego systemu pre-
cyzyjnego przesuwu w serii Balance.
Zalety cyfrowego
pomiaru przesuwu z
doktadnoscia oferuje
takze wytaczadto

doktadne serii 537 digital o zakresie
Srednic od 100 do 3255 mm. W
matych zakresach wytaczania od
0,4 do 34 mm cyfrowe wytaczadta
precyzyjne highspeed z serii 510
zapewniaja najwyzsza precyzje,
jakos$¢ i skutecznosé.

Wohlhaupter wykorzystuje specy-
ficzne wtasciwosci aluminium do
produkciji narzedzi standardowych

i specjalnych. Lekka konstrukcja
narzedzi serii Alu-Line to nowy
wymiar w obnizaniu masy narzedzi.
Pozwala to na instalacje w procesie
produkciji takze wigkszych narzedzi -

wygodnie i precyzyjnie.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfol




System narzedziowy
MultiBore:
innowacyjny -

ULTI®
BORE
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Potaczenie MVS
Wytaczadta z potagczeniem MVS sg Wohlhaupter oferuje szeroki zakres produktow do wytaczania zgrubnego i

produkowane przez firme Wohlhaupter  wykanczajgcego: M jest znanym na catym swiecie modutowym

i uzywane z powodzeniem przez systemem taczenia elementéw narzedzi. Mozna go uzywac¢ w najrézniejszych
naszych klientéw od 1973 roku. wariantach obrobki, a takze w potaczeniu z kazdym istniejgcym typem
Potaczenie MVS cechuje: mocowania wystepujacym we wrzecionie maszyny osiggajac jednoczesnie

e katwos¢ obstugi najwyzsza dotadnosc¢. Wytaczadta Wohlhauptera spetniajg najwyzsze wymogi

® Precyzyjne pozycjonowanie ostrza jakosci i sg przystosowane do obrdbki z duzymi predkosciami skrawania.
poprzez ustalone pozycje srub
stozkowych

e Bardzo stabilne mocowanie dzieki
trzypunktowemu systemowy docisku

e Doktadno$¢ mocowania < 3 um

e MVS moze by¢ uzywane w

tokarskim systemie modutowym
firmy Wohlhaupter MTS

Produkcja na nowoczesnym centrum tokarsko-
frezarskim, pod ciagta kontrola zgodnie z
'mogami normy DIN EN ISO 9001:2000




Strzat w dziesiatke:
Top Cut Plus
019 - 54 mm

ULTI®
BORE

Top Cut Plus: Cechy wiertet: Cechy ptytek wymiennych:
Wohlhaupter wprowadzit wiertta z e Zakres Srednic otworéw e Plytki XOMT w 3 geometriach
wymiennymi ptytkam i jako system 19 -54 mm ostrza i z 4 rodzajow stopow
modutowy uwzgledniajacy w swojej e Gtfebokos¢ wiercenia 3 x D twardych
konstrukcji najnowszy stan techniki, e Ekstremalna sztywnos¢ dzigki e 2 x 2 = 4 ekonomiczne i skuteczne
umozliwiajgcy w potaczeniu z MVS mocowaniu trzypunktowemu i ostrza
realizacje prac na najwyzszym potaczeniu MVS e Optymalne oddzielenie ostrzy
poziomie. * Mozliwos¢ stosowania przy wewnetrznych i zewnetrznych
maszynach z niskim poborem mocy pozwalajgce na nieograniczone
e Obnizenie czasu obrdbki dzigki uzycie czterech ostrzy
mozliwosci zastosowania e Dowolna kolejnos¢ uzycia czterech
najwyzszych parametrow skrawania ostrzy

Mozliwos¢ nabycia innych diugosci i
Srednic.

W razie pytan szybka pomoca stuza nasi mo H m n “ PT E n
specjalisci w zakresie obrébki skrawaniem




Uwaga leca wiory
0 19,5 - 3255 mm

Zakres wytaczania 19,5 — 3255 mm
Karbowane czoto wytaczadta
ze szlifowanym ztgczem
wielokarbowym

e Szeroka gama réznych uchwytéw
ptytek do obrdébki zgrubne;j,
fazowania,wykonania kanatkéw
czotowych i obrébki wstecznej
zapewnia szerokie mozliwosci

zastosowania

e Uchwyty ptytek z mozliwoscia Obrébka zgrubna, fazowanie, wytaczanie wsteczne, frezowanie cyrkulacyjne,
nastawy réznych wysokosci wykonywanie kanatkéw osiowych — VIS z karbowanym czotem korpusu

* Mozliwos¢ zastosowania ptytek wytaczadfa w potgczeniu z réznymi uchwytami ptytek umozliwia wielkg
wymiennych ISO réznych réznorodnosc¢ zastosowar obrobczych.
producentow

e Lekki, aluminiowy korpus
wytaczadet o zakresie wytaczania
od 200 do 3255 mm

UpTiER

e

5002 "l ST

(LR
oTses

Made in

29 - 385/114-152

VA HITHAL!

L WOELIAUE

I

L\e
J

435002

n

Se
A
f :
o~
O g
o
L
gl
-

Wersja podstawowa Basis Wersja EV, ustawienie pojedyncze Wersja ZV, ustawienie Srodkowe

[ZTTLINE

Vario-Line moze by¢ stosowany z wersja podstawowa, ustawieniem

‘ pojedynczym i Srodkowym, integrujac sie optymalnie w proces obrébki.
Ustugi naprawy narzedzi lub regeneracii
uzupetniaja nasz szeroki program

arzedzi.




Z sita styczna
szybciej do celu
O 52,5 - 3255 mm

Technologia obrébki otworow z ptytkami skrawajacymi stycznymi
Szlifowana geometria ptytki w powigzaniu z dodatnim katem natarcia
umozliwiajg delikatne skrawanie i mniejszy moment obrotowy. Wynikiem sa
wieksze gtebokosci skrawania i ptynny przebieg obrobki. Dzieki temu mozliwe
jest wykorzystanie narzedzi przy maszynach z mniejszg moca napedowa.
Wykorzystanie technologii skrawania stycznego z narzedziami specjalnymi
umozliwia uzycie wiekszej liczby ostrzy, a tym samym zwiekszenie posuwu i
znaczne skrécenie czasu obrébki.

Wohlhaupter jako jedyny producent oferuje szeroka game modutowych
wytaczadet do obrébki zgrubnej z ptytkami skrawajacymi stycznymi —
bezposrednio z magazynu.

Wspétpraca skutecznych dwuostrzowych narzedzi wytaczarskich z ptytkami
skrawajacymi stycznymi umozliwia najwyzsza produktywnos$é przy niskim
koszcie narzedzi. Indywidualne dostosowanie obrobki ptytkami skrawajgcymi
do potrzeb klienta pozwoli w jeszcze wyzszym stopniu wykorzysta¢ potencjat
tej technologii.

Wohlhaupter jest zawsze wtasciwym partnerem w zakresie efektywnej
obrobki otworéw — niezaleznie od tego, czy wykorzystywane sa narzedzia

standardowe, czy rozwigzania specjalne.

Cechy narzedzi z ptytkami

stycznymi:

e Zakres wytaczania narzedzi
standardowych @ 52,5 — 3255 m
Efektywna obrébka zgrubna dzie
wiekszym posuwom i skréceniu
czasu obrdébki
Bogaty wybdr ptytek skrawajacych
stycznych
Delikatne skrawanie
Wigksze gtebokosci skrawania

Bogata oferta r6znorodnych
uchwytéw ptytek, dopasowanych
do najczesciej stosowanych
narzedzi firmy Wohlhaupter do
obrobki zgrubnej

Rozwigzania dostosowane do
indywidualnych potrzeb klienta
pozwalajg na uzyskanie najwyzszej
produktywnosci i zwiekszenie

mozliwosci wykorzystania

WOHLHAUPTER




Roznorodnosé
produktow na wymiar

ULTI®
BORE

a Wohlhaupter oferuje trzy linie produktowe w zakresie modutowych
edzi do wytaczania precyzyjnego pozwalajace na realizacje kazdej obrobki

kanczajace;j:
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Praktyczne i korzystne cenowo Seria 364 Balance z systemem Woytaczadta precyzyjne serii 564
narzedzia do obrobki wykanczajace;j samowywazania zapewni najwyzsze Balance digital z wygodnym w
310 z mozliwoscia doktadnych wymogi uzytkownikéw ze znanym obstudze cyfrowym wyswietlaczem.
ustawien za pomocg noniusza. systemem precyzyjnego przesuwu z

noniuszem.

Wymienione linie produktowe zaspakajajg wszelkie wymogi i obszary obrébki
wykanczajacej, w zakresie ceny i innowacyjnosci. Narzedzia do obrébki

wykanczajacej marki Wohlhaupter wymienionych linii do wytaczania wiekszych

srednic sg wykonane w konstrukcji lekkiej Alu-Line.

Profesjonalne doradztwoprzez
inzynieréw firmy Wohlhaupter




Precyzja jedno
ma imie
O 20 - 205 mm

ULTI®
BORE

‘ ! e Zakres wytaczanych srednic

8 20 - 205 mm

Cechy serii 310:

%«m I « Srednice od 100 - 205 mm
|- ! .
Neliies Ul apen Alu-Line

ENANDIER GG, D

e Doktadnos¢ nastawy z noniusza
<00 OLs

- ALY 0,002 mm na s$rednicy

¢ Maks. predkos¢ obrotowa

310

¢ Chfodzenie doprowadzane przez

Korzystne cenowo, standardowe wytaczadta precyzyjne serii 310. Narzedzia narzedzie do ostrza
te mozna stosowac¢ takze do wytaczania wstecznego od srednicy 36 mm ¢ Specjalna powtoka ochronna
poprzez szybki obrét uchwytu o 180°. zapewnia narzedziom ze stali

do $rednicy 103 mm optymalne
zabezpieczenie przed zuzyciem i
korozjg
e Od srednicy 100 mm wytaczadta
m I-I N E precyzyjne serii 310 sg wykonane
w lekkej konstrukcji aluminiowej
i posiadaja twarda i odporna na
zuzycie powtoke
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——— . Nowoczesne zaktady produkcyjne z centrami

technologicznymi najnowszej generaciji: Tu powstaja
‘ znane z wysokiej precyzji narzedzia marki Wohlhaupter

—= WOHLHAUPTER




Utrzymaj rownowage
O 20 - 205 mm

it )V P 1111

hy serii 364 Balance:
akres wytaczanych srednic
20 - 205 mm
Samowywazanie w catym zakresie

wytaczania
Maksymalne obroty: 30 000 min-'

Redukcja cigzaru do 58% dla

wersji aluminiowe;j

e Wielkos¢ niewywazenia ponizej 3 6 4

<10 gmm

e Dostosowane do chtodzenia MMS Narzedzie nowej generacji do produkciji seryjnej — szeroki zakres ustawczy,

* Mozliwos¢ wytaczania wstecznego  zawsze precyzyjne i wywazone.

od zakresu $rednic 38 mm Juz w 1993 roku firma Wohlhaupter wprowadzita na rynek jako pierwszy

e Skrocenie czasOw obrobki do 50%  producent wytaczadto do obrébki wykanczajacej z systemem automatycznego

e Wydtuzenie zywotnosci ptytki wywazania. Ciagty rozwdj tych narzedzi gwarantuje najwyzszg jakos¢ wyko-
skrawajacej do 100% nania otworow od srednicy 20 mm przy zastosowaniu najwiekszych predkosci

e Specjalna powtoka ochronna skrawania. Gtowice do obrébki Srednic od 65 mm wykonane sg z aluminium.
zapewnia wszystkim narzedziom Wohlhaupter jako pionier i w tej dziedzinie pomaga w minimalizacji kosztow
optymalne zabezpieczenie przed produkciji.

zuzyciem i korozja
* Najwyzsza precyzja przy duzych

wysiegach

LT LINE
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Precyzyjne narzedzia marki Wohlhaupter sg
wywazane przed dostawa. Na zyczenie
ostanie przeprowadzone doktadne wywazanie




Ciaglie doskonalenie

produktow
QO 50 - 205 mm

Alate
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Dodatkowe cechy serii
564 Balance digital:
e katwa obstuga

* Zmniejszenie ilosci odpaddéw dzie
fatwemu ustawieniu narzedzia za
pomoca cyfrowego wyswietlacza

e Podniesienie produkcyjnosci i
jakosci wyrobu dzieki korekciji

5 6 4 wymiaréw za pomocg wyswietlacza

+/— bezposrednio na maszynie

Takze w serii Balance wprowadzono przyjazny uzytkownikowi wyswietlacz e katwy odczyt na wyswietlaczu LCD
cyfrowy. Optoelektroniczny pomiar przesuwu, sprawdzajacy sie juz w e Odpornos¢ na dziatanie wody i
narzedziach DigiBore, umozliwia tatwe ustawienia o najwyzszej doktadnosci. kurzu zgodnie z IP65

¢ Maks. predkos¢ obrotowa do
14 000 min™’
¢ Wytaczanie wsteczne od Srednicy

LTOILINE

Seria Balance digital od srednicy Cechy narzedzi Alu-Line:

65 mm ma lekka konstrukcje ¢ Redukcja masy o 50% chroni
aluminiowg Alu-Line. Zalety tej wrzeciono maszyny
konstrukgji to ochrona wrzeciona e Twarda i odporna na zuzycie
maszyny i zwiekszona trwatosé powierzchnia dzieki specjalnej
materiatéw, a takze optymalna powtoce

powierzchnia i ksztatt otworu. ¢ Mozliwos$¢ stosowania przy

predkosciach skrawania do
2800 m/min. A
C——— . e Ochrona przed rdza powstajaca | 2 2

przy korozji ciernej stali

Firma Wohlhaupter przeprowadza bezptatne
szkolenia w zakresie optymalizacji produkciji.
Kilkudniowe warsztaty odbywaja sigw centrum
szkoleniowym we Frickenhausen koto Stuttgartu

2

WOHLHAUPTER

Made in Germany
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Z najwyzsza
dokiadnoscia -

od dziesiecioleci

akres wytaczanych srednic
- 102 mm
akres obtaczania 4 - 66 mm

Wywazanie dla poprawienia jakosci

otworu

Obszerne wyposazenie dodatkowe

- takze w zestawie

Doktadnos¢ nastawu: 0,002 mm na
Srednicy 2 3 6 0 1 9

e Maksymalne obroty 12 000 min-

e Doprowadzenie chtodziwa przez Zwarta budowa — uniwersalne zastosowanie —
narzedzie produkty nieustannie cieszace sie powodzeniem.

Bogate wyposazenie dodatkowe umozliwia

uzytkownikowi réznorodno$é zastosowania. Zestaw narzedzi W prakiyeei)
walizce z tworzywa sztucznego

Praktyczny zestaw dostarczany jest w porecznej

walizce. Dokupienie kolejnych komponentéw jest zawsze mozliwe.

fuBwPRO 1 BN
VEldmEEReLm
LOB-6LE

Kontrola produkcji pod katem analizy
rezultatéw pracy narzedzi prowadzona jest
na miejscu u odbiorcéw przez inzynieréw




Sukces to kwestia

odpowiedniego

nastawienia

Cechy gtowicy DigiBore:

e Zakres wytaczanych $rednic
3-208 mm

e Zakres srednic kanatkéw czotowycl
6 - 136 mm

e Zakres obtaczania 2 — 114 mm

e Maksymalne obroty: 16 000 min-'
¢ Doktadnos¢ nastawy: 0,002 mm na

srednicy
¢ Optoelektroniczny pomiar przesuwu

HHEHBORE

Wytaczanie wykarnczajgce jednym narzedziem w

¢ Automatyczne wywazanie

e Dostosowanie do chtodzenia MMS

zakresie srednic od 3 do 208 mm, tatwos¢ e Uniwersalnos¢ uzycia i bogate

obstugi dzieki wyswietlaczowi cyfrowemu, najwyzsza wyposazenie dodatkowe

dokftadnos¢ dzieki optoelektronicznemu pomiarowi Kompletne zestawy narzedziowe ¢ Dostarczane z potgczeniem

przesuwu do ostrza. DigiBore, poza tymi zaletami i modutowym MVS lub HSK
bogatym wyposazeniem dodatkowym, umozliwia wykonanie obtaczania e katwosc obstugi

oraz kanatkdw na czole otworu. Pewnosc, szybkos¢ i doktadnos¢ nastawy ¢ Precyzyjna korekta wymiaru dzieki
poprawia produktywnosé. DigiBore to precyzja nie do pobicia. cyfrowemu wyswietlaczowi —

podnosi produkcyjnosg i jakosc
* Zmniejszenie ilosci brakéw
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Kazde narzedzie opuszczajace

zaktad produkcyjny posiada cer-
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aczowi cyfrowemu
Doktadnos$¢ nastawy 0,002 mm
na srednicy

Regulacja promieniowa
podnoszenia 1,2 mm

Ptynna regulacja osiowa
mocowania zaciskowego
Automatyczne ustalenie potozenia
ostrza

Wewnetrzne doprowadzanie
chtodziwa przy wszystkich
elementach wyposazenia
dodatkowego

Reczne wywazanie

Ochrona przed zawilgoceniem i

kurzem zgodnie z IP65

Najwyzsza predkosé

I precyzja
0 0,4 - 34 mm

10 1G] H[T]ARIL]
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EL-70

ON/RESET

510

Zwieksz precyzje, jakosc¢ i efektywnos¢ obrobki wykanczajacej nawet
najmniejszych otwordw stosujac nasze dwa nowe uniwersalne wytaczadta
precyzyjne highspeed ze zintegrowanym wyswietlaczem cyfrowym, do obrébki
otwordw od srednicy 0,4 mm. Wykorzystaj dzieki serii 510 sprawdzony w
praktyce optoelektroniczny pomiar przesuwu w narzedziach cyfrowych firmy
Wohlhaupter.

Najmniejsze na rynku wytaczadto precyzyjne z wyswietlaczem cyfrowym —
510 001:

e Maksymalne dopuszczalne obroty 35 000 min

e Srednica 10 mm

¢ Dzigki matym wymiarom nadaje sie optymalnie do uzytkowania z

kompaktowymi maszynami z wrzecionami o wielkosci od SK 30 lub HSK 40.

Wieksze narzedzie 510 021 (@ gtowicy 50 mm) uzupetnia palete produktow i
jest przeznaczone przede wszystkim do obrébki otworéw do srednicy 34 mm
przy maks. 30 000 min-'.

Uzupetnieniem narzedzi jest kompletny program wyposazenia dodatkowego,
przeznaczonego dla obu narzedzi - elastycznie, efektywnie z doktadnoscia

do p. Przekonaj sie o skutecznosci naszych narzedzi highspeed.




Szeroki zakres i

elastycznos¢ wykorzy-
stania O 3 - 30,2 mm

ULTI® |
BORE

Firma Wohlhaupter oferuje z systemem INVISEEE', sprawdzajacym sie juz od
dziesiecioleci na catym swiecie, obszerng palete produktéw najwyzszej jakos
do obrébki wewnetrznej S. Wysoki stopien elastycznosci zastosowania, tatw:
doboru elementéw skrawajgcych daje gwarancje optymalizacji zréznicowanyc
warunkow obrobki. Wohlhaupter to najwyzsza precyzja.

W centrum technologicznym Firmy wykonywane
s3 prébne obrébki dostosowane do indywidual-
nych wymogoéw klientéw

Cechy serii 248:

e Zakres wytaczanych srednic
3-30,2 mm

e Zwarta budowa

¢ Doktadnos¢ nastawy: 0,01 mm

na srednicy

2 4 8 e Maksymalne obroty 15 000 min-"

* Ptynny wysieg do 10xD

Wytaczadta precyzyjne serii 248 sg przeznaczone do doktadnych obrébek e Cylindryczny chwyt

otwordw. Zwarta budowa umozliwia uzycie takze przy wiekszych wysiegach. e Mozliwos¢ adaptacji do systemu
Urzadzenia sg wyposazone w gwinty do mocowania na oprawkach cylindrycz- '} Lo

nych co zapewnia tatwe umieszczenie na uchwycie zacisku. Dodatkowe kom- e Chtodzenie doprowadzane przez
ponenty umozliwiajg stosowanie tych narzedzi z modutami systemu JVISeE: . narzedzie do ostrza

WOHLHAUPTER




brébka zgrubna i wykanczajaca

technologicznej — przy doktadnosci
nastawu do 0,002 mm w Srednicy —
z mozliwoscig ustawienia wysokosci
ciecia — w zakresie od 24,5 do

3255 mm. To cechy wytaczadta
Combi-Line, ktére zawdziecza swoje
mozliwosci unikalnej konstrukcji,
podwadjna wydajnosé uzupetniona
jest mozliwosciami )
systemu IVISLEE.

Tak wielka

réznorodnosé

zastosowan to

marzenie szefa

produkcji.

CITLINE

ykonywana podczas jednej operaciji

Pracujac za dwoéch
0 24,5 - 3255 mm

Cechy narzedzi:

¢ Dwa narzedzia w jednym

e Zakres wytaczania od 24,5 do
201 mm, wykonanie ze stali, z
nastawg za pomoca noniusza

e Od zakresu wytaczania 100 do
3255 mm z modutowymi prowad-
nicami, nastawa poprzez cyfrowy
wyswietlacz (patrz str. 17)

e Obrobka zgrubna i wykanczajgca
wykonywana jednoczesnie.
Narzedzia do tego typu obrébki
wyprodukowane sa w klasach

tolerancji ponizej IT6

¢ Doktadnos¢ nastawy 0,002 mm

na $rednicy (0,01 w narzedziach z
prowadnicg aluminiowa)

e Maksymalne obroty 13 500 min-"
(2 000 min" w wersji z prowadnica
aluminiowa)

e Roznorodnosc ptytek skrawajacych

¢ Uwolnienie jednego miejsca w
magazynie narzedzi

¢ Wzrost wydajnosci obrébki o 60%

¢ Redukcja czasow gtéwnych i
pomochniczych

e Obnizenie naktadéw inwestycyjnych




Elastycznos¢é w

duzych wymiarach
O 100 - 3255 mm

Roéznorodnos¢ zastosowania dzi
modutowej konstrukcji

Wysokie predkosci skrawania
Krotki czas obrobki

Mocowanie D40 do obrdbki
srednic od 200 — 840 mm na

maszynach o matej mocy

Optymalna obstuga narzedzia od

montazu do ustawien

Obrébka wewnetrzna srednic od 100 — 3255 mm - oferta wytaczarskich o \Wszystkie zalety lekkiej konstrukcji
korpusow firmy Wohlhaupter umozliwia wytaczanie w duzych wymiarach Alu-Line

ze wszystkimi korzysciami: wysoka jakos¢ otworéw w krétkim czasie. W ob- e katwosé obstugi

rébce wstepnej lub wykanczajgcej, czy w kombinacji obrébek Combi-Line e Roéznorodnosé mozliwosci

— modutowa budowa umozliwia ré6znorodnos¢ zastosowania. zastosowania

e Optymalna jakos¢ otworéw
e Diuga trwatos¢

0 1G] TIAL |

Asuses u epow

¥ UnHo6m

BRI 200

@ L00 Il

Cechy serii 337: Dodatkowe cechy serii 537:

e Doktadnos¢ nastawy dzieki e Doktadnos$¢ nastawy za pomoca
podziatce 0,01 mm srednicy wyswietlacza cyfrowego do

e Maks. predkos¢ obrotowa 0,002 mm na srednicy
2 500 min™* ¢ katwy odczyt wyswietlacza LCD

¢ Mozliwos¢ wytaczania wstecznego

o | ekka konstrukcja aluminiowa Szkolenie uczniéw szkét zawodowych w
zaktadach Firmy to inwestycja w kwalifikacje
* Doprowadzenie chtodziwa przez przysztych pracownikow
narzedzie

¢ Nadaje sie do obrébki za pomoca wo H m n “ PTE n
Combi-Line

Fiir Ihren Erfol




ofesjonalna pomoc techniczna
d pierwszego kontaktu do
drozenia
Optymalna konstrukcja
narzedzi oparta na wieloletnich
doswiadczeniach
® Modularna konstrukcja umozliwia
faczenie narzedzi specjalnych
z katalogowymi i w efekcie
umozliwianizsze ceny
e Optymalizacja w doborze ptytek
skrawajgcych obniza koszty
e Wohlhaupter wywaza narzedzia
przed dostawa.

Jestesmy tam,
gdzie pozadane jest
doswiadczenie

] WBH[HHUPTEIi

Narzedzia dostosowane do indywidualnych wymogow klientow
Firma Wohlhaupter, dzieki bogatemu doswiadczeniu w obrébce, posiada
odpowiednie kompetencje do produkcji narzedzi specjalnych.

Pokonujemy szczegdlne wyzwania jak ekstremalne

wysiegi, wielkie srednice i specjalne materiaty. Jesli
zadasz precyzji i uzycia najnowszych technologii
do rozwigzania swoich zadan zwrd¢ sie do nas.
Wohlhaupter to synonim sukcesu.




Perfekcyjne
uzupeinienie

g
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Oprawka zaciskowa do indywidualnych rozwigzan

Poza bogatg ofertg narzedzi standardowych coraz wigkszg role od lat
odgrywaja rowniez w firmie Wohlhaupter rozwigzania indywidualne,
dostosowane do potrzeb klienta. Konsekwencja naszych dziatan w tym
zakresie jest oferta odpowiedniego wyposazenia dodatkowego do

realizowanych projektow.

Wykorzystanie specjalnych wieloostrzowych wytaczadet jest dzisiaj absolutnie
konieczne w celu zwigkszenia produktywnosci, a co za tym idzie obnizenia
kosztow produkcji. Bogaty wybor oprawek zaciskowych w ofercie
Wohlhauptera umozliwia réznorodne sposoby wykorzystania zaréwno

w obrobce zgrubnej otwordow z duzymi gtebokosciami skrawania, jak i

w obrébce wykanczajacej z matymi tolerancjami spetniajgc najwyzsze
wymagania w zakresie obrabianej powierzchni. Uzupetnieniem sprawdzonych
oprawek zaciskowych ISO sg oprawki zaciskowe do nowatorskich wiertet
precyzyjnych z cyfrowg regulacja srednicy. Standardowe wktady do
wiercenia precyzyjnego, nadajace sie takze do wytaczadet "selfmade”,

uzupetniaja palete produktow.

Cechy:

Duzy wybér oprawek zacis-
kowych do obrébki zgrubnej i
wykanczajacej

Bogata oferta w zakresie formy i
chwytéw ptytek skrawajgcych
tatwy montaz

Regulacja osiowa i promieniowa
Szybkie przystosowanie do istnie-
jacych rozwigzan narzedziowych

i optymalne dostowanie koniecz-
nych parametrow

Elastyczna wymiana standar-
dowych elementoéw montazowych
Szybka wymiana uszkodzonych
chwytéw ptytek

Sprawne dokonywanie zmian fazki

otwordow




MTS: Tokarski
system moduiowy -
elastyczny i zmienny

hy systemu MTS:
atwos¢ modyfikacji konstrukcji
narzedzia w zaleznosci od zadania
technologicznego

Mozliwos¢ uzycia z elementami
systemu MultiBore

Mozliwos¢ zastosowania réznych

ptytek dzieki uchwytom pod ptytki
ISO
Ekonomiczna wymiana uchwytow

Modular turning
Tool System

geometrii Modutowy sytem MTS, przeznaczony do uzycia na centrach obrébczych

ptytek po zuzyciu lub przy zmianie

Do uzytku z wrzecionami HSKi tokarsko-frezarskich, cechuje sie wysoka precyzja i tatwoscia modyfikaciji.
PSC (chwyt wielokatny) Wohlhaupter posiada w swojej ofercie duzy wybor réznorodnych chwytow
tatwos¢ montazu dzieki zastoso- do najczesciej stosowanych wrzecion jak HSK i PSC (chwyt wielokatny).
waniu systemu kodowania kolorem W kombinacji z systemem MultiBore mozliwe jest dopasowanie dowolnych
Komfortowa przebudowa narzedzi dtugosci i Srednic narzedzi MTS. Duza réznorodnos$¢ uchwytéw do ptytek
tokarskich przy zmianie wymogoéw skrawajacych umozliwia zoptymalizowanie parametrow skrawania w
obrobki zaleznosci od obrabianych materiatéw. Program MTS firmy Wohlhaupter w

petni zaspokaja potrzeby wielozadaniowych

obrabiarek.



Najnowsze osiagniecia

technologii - glowica
marki Wohlhaupter

Cechy gtowicy:
¢ Podniesienie jakosci powierzchn

SadE
Clockwise max“‘oooﬂ.nu
Py

Counterclockwiseima5 R

e Skrécenie czasu wykonania
do 80%

¢ Elektroniczna kontrola pracy

Made in

WOHLHAPYE;
Grooving He,

narzedzia
e katwosc obstugi
¢ Bezproblemowa adaptacja do

systemu sterowania obrabiarki
E K e Gfowica zaprojektowana do uzycia
na kazdej obrabiarce
Innowacyjne rozwigzanie problemdéw z wykonaniem kanatkéw wewnetrznych i e Pakiet serwisowy
zewnetrznych w produkcji seryjnej. Zasada pracy jest nastepujgca: obracajgca  ® Mozliwos¢ obrébki dwoch
sie gtowica wysuwa ze swego wnetrza noze odwzorujgce ksztaft kanatka. kanatkow jednoczesnie
¢ Ekonomiczna produkcja seryjna.

UPA

Gtowica, ktéra rozstawita firme Wohlhaupter na catym swiecie. Od ponad

pot wieku stosowana jest w obrobce czét otworu, wytaczaniu, wykonywaniu
stozkéw i gwintow w produkciji jednostkowej i seryjnej. Ta uniwersalna gtowica
jest dostepna takze w wersjach UPA 3, UPA 4 i UPA 5-S6.

Wymiana doswiadczen na spotkaniach
przedstawicieli regionalnych

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg
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Uniwersalne wykorzystanie
D105 do gtebokosci wiercenia
maks. 5xD

D110 do gtebokosci wiercenia
maks. 10xD

Szlif 4-ptaszczyznowy
Specjalne ostrze zmniejszajace
posuwowa site skrawania i
usprawniajgce centrowanie
Zmodyfikowane fazki

Bardzo dobra stabilnosc¢
Nowatorski element skrawajacy
WHC122 o wysokiej trwatosci

Cechy gwintownikow i wiertet
formujacych gwinty:

e Uniwersalne wykorzystanie

e Wysoka trwatosé

e Optymalna stabilnos¢

* Zmniejszenie tarcia dzigki

specjalnemu szlifowi zaskoku

¢ Specjalny ksztatt wielokatny

W $cistej wspoétpracy z Dualng Szkota Wyzszg Badenii-
Wirtembergii ksztatcimy naszych przysztych inzynieréw.

n

chy wiertet z weglika spiekanego:

SE GAVLHE

rozwiazania 2

jednej reki

L
4

Wiercenie i gwintowanie: z jeszcze wiekszg skutecznoscia.

Lepsze wiercenie — od 80 lat jesteSmy specjalistami w tej dziedzinie. Dla
naszych klientéw poszerzyliSmy nasze pola dziatania o wiercenie z petnego
materiatu oraz wykonywanie i formowanie gwintéw, gdyz zebrane doswiad-
czenia pozwolity nam opanowac zaleznosci pomiedzy wierceniem a obrobka
wiercen. W ten sposob oferujemy przysztosciowe rozwigzania - z jednej reki

i 0 najwyzszej precyzji Wohlhauptera.

Oferowana przez nas paleta produktéw umozliwi Ci wykonanie wiercen i
gwintowan z jeszcze wigkszg precyzjg, jakoscia i efektywnoscia. Oferujemy
odpowiednie narzedzia do obrdbki stali, stali szlachetnej i aluminium:
Wysokowydajne wiertta z weglika spiekanego i uniwersalne gwintowniki HSS i
gwintowniki bezwiérowe HSS. Najnowsze geometrie i powtoki pozwalajace na
uzyskanie optymalnych rezultatéw podczas obrdbki skrawaniem i trwatosci.
Odpowiemy na kazde pytanie na temat doktadnosci i ekonomicznej eksploata-

cji naszych produktéw.
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Od oprawek po
piytki skrawajace

Wohlhaupter oferuje bogaty program oprawek HSK i SK

zawierajgcy wszystkie standardowe wersje mocowania narzedzi. Jako jedni

z pierwszych uzytkownikow systemu HSK doskonale znamy jego zalety i Wohlhaupter oferuje unikalny zestaw
korzystamy z nich. Sg to doskonata powtarzalnos¢ potozenia po wymianie ptytek wymiennych ISO do narzedzi.
narzedzia, a takze wysoka sztywnos¢ statyczna i dynamiczna. Cechy te Sa one w wiekszosci standardowe,
pozwalajg na uzywanie potagczenia w najnowszych typach obrabiarek, wg wg norm ISO, ale réwniez moga
norm DIN 69871 -A / -AD/B oraz DIN 2080, MAS-BT i CAT. mie¢ ksztatt zadany przez klienta.

Roéznorodnos¢ geometrii ptytek, ich
materiat ( weglik, cermet, ceramika,
PCD lub CBN ) i pokrycia dajg

mozliwos¢ wydajnego zastosowania

do specyficznych warunkow.
WOHLHAUPTER

Wendeschneidplatt:
Replaceable inserts
Plaquettes de coupe

WOHLHAUPTER

katwy wybor ptytek: _ —

WOHIAUPTER

W katalogu ptytek firmy Wohlhaupter 90200 znajdziesz

R —
WOHLHAUPTER

WOHHAUPTER

szczegotowy opis geometrii i materiatéw, a takze zalecenia dotyczace parametréw



Program firmy
Wohlhaupter

WOHLHAUPTER WOHLHAUPTER WOHLHAUPTER
Fir thren Erfolg. Far thren Erfolg. Filr thren Erfolg.

Systemwerkzeuge Spannzeuge Modulares Drehwerkzeugsystem
System tools Clamping tools Modular Turning Tool System
Systéme d’outils Outils de serrage Systéme Modulaire de Tournage

- DIN 2080
« MAS-BT

WOHLHAUPTER WOHLHAUPTER
Far ihren Erfolg.

Fir thren Erfolg.

Wendeschneidplatten Vollhartmetall-Bohrwerkzeuge
Replaceable inserts HSS-Gewindebohrer Zubehir fiir
Plaquettes de coupe HSS-Gewindeformer Kundenspezifische Lisungen

Kundenspezifische Losungen
Customised solutions
Solutions sur mesure

Einstechkopf
Grooving head
Téte pour exécution
de gorges

Plan- und m
Ausdrehkopfe

Facing and boring heads
Téte a dresser et a aléser

2 asa‘eid ® -
e e 0o e o '

[ OHEHAURTER!

Fiir thren Erfolg.

OHIHAURTER

Fir Ihren Erfolg.

Fir thren Erfolg.

WOHLHAUPTER  "°ioimer Smof Privisionswerkacuae

Fiir Ihren Erfolg. el. +49 (0)7022 408-0 Fax +49 (0)7022 408-212
www.wohlhaupter.com E-Mail: info@wohlhaupter.de




