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0. CEL | ZAKRES

Niniejsza instrukcja dotyczy wszystkich standardowych bebnowych sprzegiet statych zgodnych z katalogiem
standardowym. Jezeli rysunek zastosowanego sprzegta statego odnosi sie do instrukcji innej niz IMO000890, to
nalezy zastosowac sie tylko do instrukcji na rysunku.

= UWAGA!

Sprawdzi €, czy jest to najnowsza wersja instrukcji. W tym ¢ elu nale zy przej$¢ do witryny
JAURE: WWW.JAURE.COM.

1. CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE PRZED INSTALACJ A

Sprzegta state nalezy przechowywac¢ w atmosferze wolnej od korozji. Powierzchnie obrabiane
skrawaniem, a zwlaszcza otwory, nalezy zawsze zabezpieczy¢ przed korozja.

& SRODKIOSTROZNOSCI!
Jezeli sprz egto state ma by ¢ przechowywane przez okres diu  zszy ni z 6 miesi ecy, to
zaleca si @ wymontowanie uszczelek obudow ze sprz  egta i przechowanie ich w migjscu
wolnym od ozonu.

= UWAGA!

W razie instalacji piasty na wale, nale zy usun ¢ wszelkie zabezpieczenia antykorozyjne z
otworow.

& UWAGA!
Zawsze uzywaé odpowiednich oston, aby unikn  aé wypadkdéw i zapewni € zgodno $¢€ z
obowi gzujgcymi przepisami bhp.

& UWAGA!

Przed instalacj g sprz egta statego oraz w trakcie jego eksploatacji, nale  zy bezwzgl ednie
zabezpieczy ¢ sprz egito przed uszkodzeniami.
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2. DEMONTAZ
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Rys. nr 1 Demontaz

1. Piasta 10. Pokrywa zewnetrzna

2. Uszczelka specjalna 11. Wkret z tbem z szesciokgtnym gniazdkiem

3. Beben 12. Tuleja

4. Wkret z tbem z szesciokatnym gniazdkiem  13. Pokrywa wewnetrzna

5. Podktadka ptaska 14. Otwory do demontazu

6. Wskaznik 15. Otwory do demontazu

7. Wskaznik zuzycia i regulacji osiowej 16. Znaczniki wartosci krancowej zuzycia
8. Otwor przelewowy smaru 17. Otwor rurki smaru

9. Pierscien kierowniczy bebna SEB
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3. KOLNIERZ B EBNA KABLOWEGO PO STRONIE SPRZ EGLA STALEGO
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Rys. nr 2 Kotnierz bebna kablowego po stronie sprzegta statlego

- Obrobke skrawaniem kotnierza bebna kablowego nalezy wykona¢ wedtug rysunku nr 2. Wymiary podano
wedtug katalogu.

- Minimalna jako$¢ materiatu kotnierza bebna winna by¢ zgodna z S355JR wedtug EN-10025-2.

- Sruby mocujgce sprzegto state do bebna winny by¢ jakosci 10.9. W celu potgczenia z pokrywa,
dotgczone sruby sg jakosci 8.8. Odnosnie do wiasciwych warto$ci momentu obrotowego dokrecania,
patrz tabela nr 1.

- Podktadki zgodne z normag DIN 6916. Zaleca sie uzycie tych podktadek do mocowania sprzegta stalego
z bebnem w celu uzyskania wysokiej wytrzymatosci, chociaz mozliwe sg inne geometrie dostepne na
rynku.

Jakoéé | Gwint M8 | M10 | M12 |M16| M20 | M24 | m30

8.8 Maks. moment obrotowy | | o, | o5 | 515 | 420 | 725 | 1350
dokrecania (Nm)

109 | Maks.momentobrotowy | .o | ) | 155 | 308 | 625 1075 1975
dokrecania (Nm)

Tabela nr 1. Wartosci srub dokrecajgcych (wartosci w warunkach suchych)
- Uzy¢ otworéw gwintowanych do obstugi czesci, co pozwoli unikng¢ uderzen.

- Sprzegto state nalezy nasmarowa¢, gdyz jest dostarczane bez smaru wymaganego do prawidtowej
pracy.

= UWAGA!

- Jezeli sruby zostan g nasmarowane olejem, to warto $ci momentu obrotowego dokr ecania nale zy
zmniejszy ¢ o 20%.
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4. OBROBKA SKRAWANIEM OTWORU SPRZ EGLA STALEGO, ,DOSTAWA ZESZLIFOWANA
ZGRUBNIE"

W takiej sytuacji, gdy sprzegto stale jest dostarczone z otworem zeszlifowanym zgrubnie, obrébka
skrawaniem otworéw moze by¢ wykonana albo poprzez demontaz sprzegta, albo przy zamontowanym

sprzegle:

- Demontaz nalezy przeprowadzi¢ w taki sposob, aby umozliwi¢ wymagang obrobke skrawaniem. Po
wykonaniu obrobki skrawaniem, piaste i tuleje nalezy ustawi¢ w linii, a nastepnie zmontowac sprzegto
stale zgodnie z instrukcjg podang w punkcie 5.

- Jezeli obrébka skrawaniem otworu jest wykonywana bez demontazu sprzegta, to nalezy zastosowac sie
do ponizszych instrukcji:

* Umiesci¢ sprzegto state na tokarce. Przymocowac¢ piaste prawidtowo po stronie, po ktérej
jest najwiecej miejsca.

* Podczas obrobki skrawaniem przedsiewzig¢ srodki ostroznosci oraz uwzgledni¢ jak nizej:
o Widry nie moga uszkodzi¢ potgczen.

O Nie nalezy uzywac¢ czynnika chtodniczego na bazie wody; zaleca sie czynniki
chtodnicze na bazie oleju. W razie uzycia czynnika na bazie wody, sprzegto state
nalezy prawidtowo osuszy¢, gdyz w przeciwnym razie moze ulec korozji.

5. MONTAZ SPRZEGLA STALEGO W WALE SKRZYNI BIEGOW

- Sprzegto bebnowe jest dostarczone jako w petni zmontowane. Smar , z ktérym dostarczane jest sprzegto
state, stuzy do utatwiania montazu poszczegélnych podzespotéw, jednakze wymagany jest odpowiedni smar w celu
zapewnienia prawidtowej pracy sprzegta. (patrz punkt 7).

- Sily osiowe generowane przez podzespot wskutek nachylenia kabli winny by¢ pochtoniete przez tozysko
wsporcze bebna po przeciwnej stronie sprzegta (poz. a, rys. nr 3) i konstrukcji wézka. Znieksztatcenia, jakie mogg
wystgpi¢ podczas pracy przy petnym obcigzeniu, nie moga by¢ wigksze niz maksymalne przemieszczenie osiowe
wskazane w tabeli 4 katalogu.
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Rys. nr 3. Montaz tozyska sprzegta statego w urzadzeniu do podnoszenia
a) Laczenie klinowe:
- Sprzegto mozna zamontowac na wale bez konieczno$ci demontazu jego czesci.
- Zaréwno wal, jak i wewnetrzna czes¢ piasty winny byé wolne od wszelkiego brudu.
- W celu utatwienia montazu i zapobiezenia uszkodzeniu uszczelek, cate sprzegto mozna podgrza¢ w kagpieli olejowej
lub w piecu do maksymalnej temperatury 80° C. Nie zaleca sie podgrzewania za pomocg ptomienia, gdyz
mogtoby to doprowadzi¢ do uszkodzenia poszczegoélnych czesci sprzegta.

- Piaste nalezy ustawi¢ na wale w taki sposéb, aby nie doszlo do jej uderzenia.

- Tuleja musi obstugiwac przemieszczenie osiowe.
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b) Potaczenie z wciskiem, bezklinowe:
Istnieje mozliwo$¢é montazu sprzegta w wale skrzyni biegow bez jego demontazu, jezeli ztgcza sg
wykonane z Viton i nie dochodzi do przekroczenia temperatury 300°C. W tym celu nie zaleca sie
podgrzewania za pomocg ptomienia, gdyz mogtoby to doprowadzi¢ do uszkodzenia ztgczy. Jezeli ww.
warunki nie zostang spetnione, to mozna przej$¢ do demontazu i montazu wedtug ponizszych krokéw:
- W pierwszej kolejnosci nalezy zdjaé pokrywe zewnetrzna, tuleje, pierscien kierowniczy i bebny.
- Przed montazem sprzegta, nalezy doktadnie oczysci¢ jego podzespoty.
- W pierwszej kolejnosci ustawi¢ pokrywe zewnetrzng z uszczelkg na wale.
- Jezeli na kolejnych etapach nie bedzie miejsca na montaz $rub ustalajgcych, to mozna je od razu wtozy¢ do
obudéw. Sprawdzi¢ odlegto$¢ Y (rys. nr 4) ; w tym celu patrz tabela nr 2 .
Rozmiar
sprz egta 25-50 75-300 400-1000 1500 | 2100-6200 | 8200-9200 [ 10200
Y min. (mm) 50 55 70 80 90 120 120

Tabela nr 2 Odlegtos¢ Y

:—---—-E =T L

Rys. nr 4 Odlegtos¢ wymagana do wykrecenia Srub

- Stopniowo podgrza¢ piaste sprzegta do wymaganej temperatury (w zaleznosci od rodzaju potgczenia). Orientacyjnie
mozna przyjac, iz temperatura 200 — 250 °C jest z reguty wystarczajgca. Nie nalezy przekraczac tej wartosci
temperatury, nawet lokalnie, uwazajgc przy tym, aby nie doszto do zetkniecia sie uszczelek pokrywy z goracg piasta,
gdyz wysoka temperatura mogtaby spowodowac ich uszkodzenie.
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- Umiesci¢ piaste na wale, nasuwajgc jg do oporu. Piasta nie powinna zetkna¢ sie z ktérgkolwiek z
uszczelek, gdyz wysoka temperatura mogtaby doprowadzi¢ do ich uszkodzenia. Kontynuowa¢ montaz, gdy
piasta ostygnie.

- Zamontowac tuleje na piascie. Tuleje nalezy zamontowac na piascie w taki sposob, aby nie powstat otwér w
wale prostopadty do otwarcia ptaszczyzny tulei (strefa odniesienia). Na rys. nr 5 przedstawiono montaz
tulei na piascie.

Strefa Strona
odniesienia -——-— plaszczyzny Wskaznik
\’_i_ | zuzycia

Slady zwycia w
piascie

Strefa
odniesienia

Otwor
przelewowy

Rys. nr 5 Montaz tulei i piasty
- Wprowadzi¢ bebny, mocujac je za pomocg pierscienia kierowniczego.
- Zamontowaé pokrywe, ustawiajgc wskaznik w linii z odnosnym znacznikiem na piascie.

- Tuleja musi obstugiwaé przemieszczenie osiowe.
- Otwor przelewowy nalezy zainstalowa¢ pod katem 180° wzgledem smarownicy.

Smarownica

Wskaznik
zuzycia

Slady zwycia w
piascie

Rys. nr 6 Przekroj potaczenia bebnéw.
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W razie wykonywania demontazu przy pomocy wtrysku oleju, nalezy skonsultowa¢ sie z naszym Dziatem
technicznym. )
6. MONTAZ OSIOWY SPRZEGLA STALEGO. WYROWNANIE K ATOWE BEBNA

Przed wywierceniem otworéw do mocowania wspornika poz. a, rys. nr 3, nalezy osiowo ustali¢ potozenie bebna
wzgledem piasty sprzegta statego. W tym celu nalezy osiowo wyréwna¢ wskaznik zamontowany na pokrywie z
rowkiem na piascie, zgodnie z rys. 6. Podczas montazu przemieszczenie osiowe nie moze przekroczy¢ 10%
maksymalnej warto$ci dozwolonej dla sprzegta statego, zgodnie z tabelg 5i 6 katalogu.

WSKAZNIK

LINIA WYROWNYWANIA OSIOWEGO

Rys. nr 6 Wyréwnywanie osiowe

Nastepnie nalezy wyréwnaé beben obrotowy wzgledem watu zdawczego skrzyni biegéw, sprawdzajgc odlegtosé¢ , X"
za pomoca linijki ustawianej w czterech punktach pod katem 90°, zgodnie z rys. nr 7 . R6znica pomiedzy maksymalng
i minimalng wartoscig ,.X” winna by¢ mniejsza niz wartosci podane w tabeli nr 3.

Réznica pomi edzy maks.
Rozmiar b ebna i min. warto scig X
<1lm. <0,5mm.
>1m. < 0,8 mm.

Tabela nr 3 Roznica w odlegtosci X (mm)

Postepujgc w ten sam sposob, mozna uzy¢ lasera w celu przeprowadzenia zarbwno wyréwnania
osiowego, jak i katowego; podstawy nalezy umiesci¢ we wsporniku fozyska bebna oraz w skrzyni biegow.
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SKALA

N

[ 1

BEBEN KABLOWY

Rys. nr 7 Wyréwnywanie sprzegta statego

Odlegtos¢ od strony piasty do strony tulei sprzegta statego musi miescic sie w zakresie (e-c) £10%.
Maksymalne przemieszczenie osiowe podano narys. nr 8 . Wartosci e oraz c zostaty podane w tabeli 5i 6

katalogu.

Dla rozmiaréw> TCB-200

o0
ar
[Fieal

= UWAGA!

Wyréwnanie bardziej precyzyjne ni
trwato sci u zytkowej sprz egta i ograniczy sity oddzialuj

Ptaska powierzchnia
napzdowa

Rys. nr 8 Maksymalne przemieszczenie osiowe

z przedstawione w niniejszej tabeli wydtu
ace nawaly ifo zyska.

zy okres
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SPRZEGLO STALE TCBA/ TCBA-HD

To sprzegto stosuje sie wéwczas, gdy wymagane jest wsparcie sit osiowych generowanych przez beben.
To sprzegto jest ograniczone osiowo, w zwigzku z czym instrukcje podane powyzej nie majg zastosowania
w przypadku ustalania osiowego.

Maksymalne warto$ci sit osiowych podano w katalogu.

Dla tych sprzegiet, wartosci momentu obrotowego dokrecania sg mniejsze niz w przypadku sprzegiet
standardowych. Te wartosci powinny odpowiada¢ 70% wartosci podanych w tabeli nr 1.

Rys. nr 9 Sprzegto state TCBA / TCBA-HD

7. DEMONTAZ SPRZEGLA B EBNOWEGO

W celu zdemontowania sprzegta z bebna, nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:
- Wykreci¢ sruby tulei (poz. 12 rys. nr 1) sprzegta.

- Zamontowac i potgczy¢ beben przy uzyciu odpowiedniego mechanizmu.

- Po wymontowaniu wspornika tozyska (poz. a rys. nr 3)), wyjgé beben przy uzyciu otworéw do demontazu
(poz. 15 rys. nr 1)

- Sprzegto jest zlokalizowane w wale skrzyni biegow.

- Jezeli jest zmontowane, to nalezy wymontowac pierscien ustalajgcy (nie wchodzi w zakres dostawy
Jaure).

- Wyja¢ sprzegto ze skrzyni biegébw za pomoca otworéw do demontazu (poz. 14 rys. nr 1).

- W celu wymontowania sprzegta, nalezy wykonac procedure montazu — opisang w punkcie 5 —w
odwrotnej kolejnosci.
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8. ZALECANE SMARY

Po wykonaniu montazu — przed rozpoczeciem eksploatacji — nalezy bezwzglednie wykona¢ smarowanie.
Nalezy uzy¢ smaru o ponizszych wiasciwosciach (w przypadku temperatur w zakresie od -20°C do 80°C;
odnosnie do innych zakresOw temperatur, nalezy skonsultowac sie z Jaure):

PRODUCENT SMARU NAZWA SMARU TEPMRFXECR;AZ;EI;A
AMOCO-BP Energrease LS-EP2 - 25 do +140
ESSO-EXXON MOBIL Mobiltemp 2 - 20 do +150
ESSO-EXXON MOBIL Mobilux EP 2 - 20 do +130
ESSO-EXXON MOBIL Beacon EP 2 - 20 do +120
FUCHS Renolit H443 H88 - 30 do +130
KLUBER Centoplex 2 EP - 20 do +130
KRAFFT Molykote Longterm 2 - 25 do +130
SHELL Alvania EP2 - 25 do +130
VERKOL Atlanta - 20 do +160
ESSO-EXXON MOBIL Mobilgrease XTC - 30 do +120
MOLYDUVAL Smar sprzegtowy Molyduval - 30 do +150
TEXACO-CHEVRON KPO/1 K-30 = Multifak EP 0/1 - 30 do +130

Tabela nr 4 Rodzaje smaréw

Dla rozmiaréw od 25 do 2600, smarowanie jest wykonywane przy uzyciu wydtuzenia rur smarowych,
wprowadzanego do odno$nego otworu w pokrywie zewnetrznej. Smar nalezy wciska¢, dopdki nie zacznie
wydobywac sie z otworu przelewowego po przeciwnej stronie piasty (poz. nr 8 i 17, rysunek nr 1)
Dla rozmiaréw od 3400 do 9200, smarowanie odbywa sie przy uzyciu smarownicy zainstalowanej
bezposrednio na pokrywie zewnetrznej. W celu uzyskania szczegétowych informacji, patrz rys. nr 10 i

rys. nr 11.

Otwor
smarowniczy

Otwor
przelewowy

L
_/

Rys. nr 10 Detale otworu smarowniczego i otworu przelewowego
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Rys. nr 11 Detal orurowania z koAcem gwintowanym
9. ZALECANA ILO SC SMARU
W ponizszych tabelach podano ilosci smaru zalecane dla poszczegdlnych rozmiaréw:
Rodzaj 25 50 75 100 | 130 | 160 | 200 | 300 | 400 | 500
TCB llog¢ | 0,08 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,15 | 0,17 | 0,19 | 0,23 | 0,45 | 0,54
TCB-HD smaru | 0,08 | 0,01 | 0,12 | 0,14 | 0,15 | 0,27 | 0,30 | 0,23 | 0,34 | 0,52
TCB-HD SEB (kg) - - - - - - 023 | - 0,24 | 0,34
Rodzaj 600 | 1000 | 1500 | 2100 | 2600 | 3400 | 4200 | 6200 | 8200 | 9200 | 10200
TCB lloé¢ | 0,57 | 0,65 | 0,72 | 0,85 | 0,90 | 1,00 | 1,30 | 2,00 - - -
TCB-HD smaru | 0,58 | 0,66 | 0,81 | 1,20 | 1,24 | 1,62 | 1,85 | 2,12 - - -
TCB-HD SEB (ke) | 039 | 046 | 054 | - 084 | 1,11 | 1,27 | 1,48 | 34 | 3,4 4

Tabela nr 5 Orientacyjne ilosci smaru na jedno sprzegto

Od rozmiaru 3400 wzwyz, sprzegta sg wyposazone w smarownice zamiast rurki smarowniczej;
smarownica znajduje sie po jednej stronie pokrywy zewnetrznej (poz. 10, rys. nr 1).

Jezeli smary wymienione powyzej nie sg dostepne, to nalezy uzy¢ smaru posiadajgcego ponizsze
wihasciwosci:

- Konsystencja wedtug NLGI: 1-2

- Lepkosé oleju bazowego: Powyzej 350 Cst przy 40 °C, powyzej 35 Cst przy 100°C
- Dodatki ciezkie (dwusiarczek molibdenu): MoS2 pomiedzy 5-8%

- Temperatura kroplenia: Powyzej 150 °C.

- Dodatki EP: Wymagane.

Inhibitory utleniania: Wymagane.
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10. ODSTEPY MIEDZYKONSERWACYJNE

Smarowanie: Caly smar nalezy wymieni¢ po kazdych 2000 lub 3000 godzin pracy, w zaleznosci od
warunkéw eksploataciji, badz przynajmniej raz w roku. W tym celu wttoczy¢ $wiezy smar przez otwér wiotowy,
usuwajgc zuzyty smar poprzez wylot przelewowy.

Okresowe inspekcje, przy czym ponizsze nalezy sprawdzac¢ przynajmniej raz do roku:

a) Moment obrotowy dokrecenia $rub musi by¢ zgodny ze specyfikacjg. W razie stwierdzenia, iz stan dowolnej $ruby
jest niedobry, zaleca sie wymiane wszystkich $rub.

b) Wewnetrzne zuzycie zebow. Zuzycie nalezy sprawdzi¢ za pomocg potozenia wskaznika nad znacznikami na
piascie (rys. nr 12). Wzgledne potozenie dwdch znacznikéw okresla zuzycie powierzchni bocznych. Sprzegto state
jest dostarczane ze wskaznikiem wycentrowanym na znacznikach na piascie (poz. a). Po osiggnieciu wartosci
krancowej (poz. b), nalezy wymieni¢ cate sprzegto state.

WSKAZNIK
mi2
m
—m
Poz. a. Sprzgto bez zuycia Poz. b. Maks. zuycie

Rys. nr 12 Zuzycie sprzegta statego.
Tabela w katalogu przedstawia maksymalne dozwolone warto$ci zuzycia.

¢) Ustawianie osiowe: Sprawdzi¢ odlegtos¢ ,X” w oparciu o rys. nr 6. Jezeli ta odlegtosc jest wigksza niz
10% wartosci wskazanej w tabeli nr 4 , to nalezy zresetowac potozenie osadzenia tozyska wsporczego.

d) Kontrola uszczelek: Wymieni¢ uszczelki w razie stwierdzenia zuzycia ich krawedzi.
11. URZADZENIA | PODNOSZENIE
Do obstugi sprzegta statlego nalezy uzywaé ponizszych urzadzen:

- Laserowych urzadzenie do wyréwnywania lub odpowiednich przyrzadéw pomiarowych
czujnikowych

- Dalmierza laserowego lub tasmy mierniczej

- Sprawdzianu szczekowego

- Odpowiednich kluczy maszynowych i kluczy dynamometrycznych, wymaganych w celu
osiggniecia wskazanych wartosci momentu obrotowego dokrecania

- Odpowiednich narzedzi, w zaleznosci od potgczenia sprzegta statego z watem skrzyni biegow.

Odpowiednich urzgdzen do podnoszenia, dostosowanych do masy podzespotéw.
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12. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Masa towardw jest podana w dokumentacji wysytkowej. Stan dostarczonych towaréw nalezy sprawdzi¢ w
chwili odbioru. W razie wykrycia uszkodzen transportowych i/lub wadliwych czesci, nalezy powiadomié
Jaure.

Sprzegto state jest pakowane w specyficzny spos6b, w zaleznos$ci od zastosowanej metody transportu.
Kazda skrzynia bedzie zapakowana w standardowe opakowanie Jaure, chyba ze uzgodniono inaczej w
umowie.

Jezeli masa tadunku w opakowaniu nie jest roztozona réwnomiernie, to nalezy zapoznac sie z
piktogramem przedstawiajgcym tancuchy w celu zapewnienia prawidtowej obstugi.

& UWAGA!

Bezwzgl ednie u zy¢ odpowiednich urz gdzen do podnoszenia.

Sprzeglo stale jest dostarczane w stanie zabezpieczonym, umozliwiajgcym jego przechowywanie przez
okres 6 miesiecy w miejscu suchym oraz wolnym od pytu. Jezeli wymagany bedzie dtuzszy okres
sktadowania, to nalezy skonsultowac sie z Jaure.

& UWAGA!

Jezeli sprz egto state ma by ¢ przechowywane przez okres diu  zszy ni z 6 miesi ecy, to
zaleca si @ wymontowanie uszczelek obudow ze sprz  egta i przechowanie ich w miejscu
wolnym od ozonu.

& UWAGA!
Przechowywanie w srodowisku wilgotnym (wilgotno  $€ powietrza powy zej 65%) nie jest
dozwolone. Nale zy uwazaé na powstawanie kondensaciji.
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Ernio bidea, s/n - 20150 ZIZURKIL (Gipuzkoa) HISZPANIA
Telefon: +34 943 69.00.54 Telefaks: +34 943 69.02.95
Telefaks do Dziatu technicznego: +34 943 69.03.17

e-mail: infojaure@emerson-ept.come http://www.jaure.com




