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Werkzeugtechnik
fur CNC-Drehmaschinen und Bearbeitungszentren
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Metallbearbeitung



BEARBEITUNGSFORMEN

INNEN- UND AUSSENBEARBEITUNG

Innenbearbeitung

AuBenbearbeitung

Kerbverzahnung

Evolventen-
verzahnung

Innensechskant

weitere
Sonderprofile

KLEMMHALTER

Far die Innen- und Aul3enbearbeitung
)

S
w —d

Whistle-Notch-Aufnahme

Prismenaufnahme

Die fur Sie passende Ldsung erhalten Sie beim
Schneidplattenhersteller lhrer Wahl. Gerne vermitteln
wir lhnen die entsprechenden Kontakte.

BENZ LINA 4.0

TYPENUBERSICHT

Kostenglinstig Prozesse wirtschaftlicher gestalten

Durch die Integration von Zusatzaggregaten in Werkzeug-

maschinen kédnnen spezielle Fertigungsablaufe optimiert
werden. Die Einbindung von StolReinheiten in den Ferti-
gungsprozess ist ein ideales Beispiel dafiir, wie aufwen-
dige Umspann- und Ristprozesse eingespart werden
kénnen, bis hin zur Komplettbearbeitung.

BENZ als Vorreiter in der Stol3technologie bietet lhnen

CNC-DREHMASCHINEN

StolReinheiten fiir alle gdngigen CNC-Drehmaschinen
und Bearbeitungszentren.

Profitieren Sie von unserer langjahrigen Erfahrung ftr
Ilhren individuellen Anwendungsfall.

Die neue Generation der BENZ Aggregate ist serien-
mafig mit Innenklihlung ausgestattet, was sich positiv
auf die Standzeit der StoRRplatten und somit auf die
Wirtschaftlichkeit des Gesamtprozesses auswirkt!

BENZ LinA 4.0 - ANGETRIEBEN

REVOLVERSCHNITTSTELLEN
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SERIENMASSIGE AUSSTATTUNG

Innenkiihlung
Marktneuheit:

BENZ StoReinheiten mit
Innenkdhlung.

Betriebsstundenzahler
BENZ i.com verarbeitet

Ihre Werkzeugdaten und
gibt Ihnen dadurch wich-

tige Informationen zum v
Zustand lhres Aggregats. Y ﬁ
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TECHNISCHE DATEN

FUNKTIONSPRINZIP

Variante

Nutzbarer StoBhub 32 mm 51 mm
Gesamthub 34 mm 53 mm

Doppelhubzahl 1.500 min" 1.000 min"

Werkstofffestigkeit 1000 N/mm?
Werkstoffharte 31,56 HRC

Nutbreite, 12 mm

Ubersetzungsvarianten 2:1/1:1

Vorschub pro Umdrehung 0,02 mm -0,1 mm

max

BEARBEITUNGSZYKLUS
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Anfahren der Startposition

Schnittbewegung

Integrierte Abhebefunktion

]

Riickhub als Leerhub
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