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Quadworx®   -  najnowszy produkt firmy POKOLM do 

pracy na du� ych posuwach (do 3 mm/z� b) przy 

standardowych aplikacjach. Wysokie warto� ci posuwu przy 

obróbce zgrubnej stali, � eliwa, stali stopowych pozwalaj�  

na wydajn�  obróbk	  detali. Pozwala to na maksymalne 

skrócenie czasu wykonania np. kompletnej formy 

wtryskowej. 

W sk
ad ca
ej rodziny narz	 dzi Quadworx®  wchodz� : 

g
owiczki wkr	 cane, g
owice nasadzane oraz chronione 

patentem g
owiczki nakr	 cane systemu DuoPlug®. 

Precyzyjnie wykonane gniazda narz	 dzi oraz szlifowane 

p
ytki zapewniaj�  dok
adno�
  i powtarzalno�
  wymiarow�  

detali. Mocowanie kieszeniowe p
ytek (patent) zapewnia 

maksymaln�  wytrzyma
o�
  i stabilno�
  obróbki. Wszystkie 

narz	 dzia posiadaj�  wewn	 trzne doprowadzenie ch
odziwa 

zapewniaj� c tym samym lepsze ch
odzenie kraw	 dzi 

skrawaj� cej i wi	 ksze bezpiecze� stwo przy obróbce 

g
	 bokich form – lepsze odprowadzenie wiórów. 

 

Cztero – kraw	 dziowa p
ytka oraz specjalna geometria 

b	 d� ca kombinacj�   kilku promieni i kraw	 dzi typu „wiper” 

pozwala na szerokie zastosowanie w obróbce form 

wtryskowych. Specjalnie opracowana geometria oraz 

polerowane powierzchnie p
ytek gwarantuj�  ochron	  przed 

wp
ywem temperatury oraz zapewniaj�  maksymaln�  

stabilno�
  obróbki. 

Pozytywowa geometria gniazda p
ytki ( 9º ) w po
� czeniu z 

p
ytk�  bez 
amacza wióra pozwala zredukowa
  obci�� enie 

maszyny i zwi	 kszy
  stabilno�
  narz	 dzia. Geometria 

narz	 dzia zosta
a tak zaprojektowana aby zapewni
  

wysok�  wydajno�
  przy minimalnych si
ach skrawania. 

Opatentowane, kieszeniowe osadzenie p
ytek wp
ywa na 

wzrost � ywotno� ci p
ytek, wzrost wydajno� ci a co za tym 

idzie na wi	 ksz�  produktywno�
 . 

 

Kwadratowa p
ytka ze szlifowanymi powierzchniami 

przy
o� enia zapewniaj�  absolutnie pewne pozycjonowanie 

w gnie� dzie narz	 dzia oraz gwarantuj�  maksymaln�  

powtarzalno�
  procesu, wzrost wydajno� ci obróbki oraz 

redukcj	  kosztów narz	 dzi przy obróbce przerywanej. 

 

Wszystkie narz	 dzia Quadworx®  posiadaj�  teoretyczny, 

programowalny promie�  naro� a. Nale� y pami	 ta
  aby przy 

opisywaniu narz	 dzia w programie obróbkowym 

uwzgl	 dni
  promie�  Rp = 1.5 mm dla wszystkich typów 

g
owic. 
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�  ekonomiczna 4-ro ostrzowa p
ytka skrawaj� ca 

�  wysoka wydajno�
  obróbki przy zachowaniu stabilno� ci procesu 

�  mocowanie kieszeniowe gwarantuje pewne pozycjonowanie p
ytki i eliminuje niebezpiecze� stwo obrotu 

�  maksymalna powtarzalno�
  procesu, szczególnie przy obróbce przerywanej 

�  lepsza jako�
  powierzchnii dzi	 ki kraw	 dzi typu Viper oraz du� emu promieniowi 
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Parametry obróbki   

Wysi � g mm ca. 100 

P
ytka    03 48 850 

Narz� dzie    3 25 248 

Materia
    RAMAX 

Vc m/min 220 

n 1/min 2800 

fz mm 1,42 

Vf mm/min 12.000 

ap mm 0,75 

ae mm 16,7 

Trwa
o ��  h 1 

Wydajno ��  Q cm³/min 150 
 
 
 
 
 
 
 

 
W celu uzyskania szczegó
owych informacji prosimy o  kontakt: 
 
“ MS SPINEX ”  
04-672 W arszawa,  u l .  Kl imontowska 19 
te l . :  (0  22)  512 50 00, 512 50 11,  512 50 12 
fax: (0 22) 512 50 50 
ht tp: / /www.msspinex.com.pl 
e-mai l :  Marek.Gasior@spinex.com.pl 
 Adam.W areluk@spinex.com.pl 


