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CZTERY KRAWEDZIE SKRAWAJACE
OFERUJA WIEKSZA WYDAJNOSC

Quadworx® - najnowszy produkt firmy POKOLM do
pracy na duzych posuwach (do 3 mm/zab) przy
standardowych aplikacjach. Wysokie wartosci posuwu przy
obrobce zgrubnej stali, zeliwa, stali stopowych pozwalajg
na wydajng obrobke detali. Pozwala to na maksymalne
skrécenie czasu wykonania np. kompletnej formy
wiryskowe;.

W skiad catej rodziny narzedzi Quadworx® wchodza:
glowiczki wkrecane, gtowice nasadzane oraz chronione
patentem glowiczki nakrecane systemu DuoPlug®.
Precyzyjnie wykonane gniazda narzedzi oraz szlifowane
ptytki zapewniajg doktadnos¢ i powtarzalno$¢ wymiarowg
detali. Mocowanie kieszeniowe ptytek (patent) zapewnia
maksymalng wytrzymatosc¢ i stabilno$¢ obrobki. Wszystkie
narzedzia posiadajg wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
zapewniajac tym samym lepsze chtodzenie krawedzi
skrawajacej i wieksze bezpieczenstwo przy obrébce
gtebokich form — lepsze odprowadzenie widréw.

Cztero — krawedziowa ptytka oraz specjalna geometria
bedaca kombinacja kilku promieni i krawedzi typu ,wiper”
pozwala na szerokie zastosowanie w obrobce form

wtryskowych. Specjalnie opracowana geometria oraz

polerowane powierzchnie ptytek gwarantujg ochrone przed
wptywem temperatury oraz zapewniajg maksymalng
stabilno$¢ obrobki.

Pozytywowa geometria gniazda ptytki ( 9° ) w potaczeniu z
ptytka bez tamacza wiéra pozwala zredukowac obcigzenie
maszyny i zwiekszy¢ stabilno$¢ narzedzia. Geometria
narzedzia zostata tak zaprojektowana aby zapewni¢
wysoka wydajnos¢ przy minimalnych sitach skrawania.
Opatentowane, kieszeniowe osadzenie pltytek wptywa na
wzrost zywotnosci ptytek, wzrost wydajnosci a co za tym

idzie na wieksza produktywnosé.

Kwadratowa ptytka ze szlifowanymi powierzchniami
przytozenia zapewniajg absolutnie pewne pozycjonowanie
w gniezdzie narzedzia oraz gwarantujg maksymalng
powtarzalno$¢ procesu, wzrost wydajnosci obrébki oraz

redukcje kosztow narzedzi przy obrébce przerywanej.

Wszystkie narzedzia Quadworx® posiadajg teoretyczny,
programowalny promien naroza. Nalezy pamieta¢ aby przy
opisywaniu  narzedzia w programie  obrdébkowym
uwzgledni¢ promien Rp = 1.5 mm dla wszystkich typow
gtowic.
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PODSUMOWANIE ZALET

— ekonomiczna 4-ro ostrzowa ptytka skrawajaca

— wysoka wydajnosc¢ obrébki przy zachowaniu stabilnosci procesu

— mocowanie kieszeniowe gwarantuje pewne pozycjonowanie ptytki i eliminuje niebezpieczenstwo obrotu
— maksymalna powtarzalnos¢ procesu, szczegolnie przy obrébce przerywanej

— lepsza jako$¢ powierzchnii dzieki krawedzi typu Viper oraz duzemu promieniowi

QUADWORX® - W PRAKTYCE

Parametry obrobki

Wysieg mm ca. 100
Plytka 03 48 850
Narzedzie 325248
Materiat RAMAX
Ve m/min 220

n 1/min 2800
fz mm 1,42
VE mm/min | 12.000
@ap mm 0,75
fae mm 16,7
Trwatosé h 1
\Wydajnosé Q cm3/min 150

W celu uzyskania szczegotowych informacji prosimy o kontakt:

“MS SPINEX ”

04-672 Warszawa, ul. Klimontowska 19
tel.: (0 22) 512 50 00, 512 50 11, 512 50 12

fax: (0 22) 512 50 50
http://www.msspinex.com.pl

e-mail: Marek.Gasior@spinex.com.pl
Adam.Wareluk@spinex.com.pl



