Katalog Pit Tasmowych

Ostrze profesjonalistow®
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SIMONDS]

Co rozumiemy przez ,,o0strze
profesjonalistow®”’?

Wszystko sprowadza sie do zaufa-
nia jakie masz w stosunku do jako-
$ci danego produktu. W przypadku
firmy SIMONDS mozesz by¢ pe-
wien, ze narzedzie ktore zostaje Ci
dostarczone spefnia najwyzsze wy-
mogi techniczne, poddane zostato
testom w najciezszych warunkach
pod okiem skrupulatnych uzytkow-
nikow. Ta jako$¢ ma okreSlong
wartos¢. Oferujemy doskonate pro-
dukty wytwarzane zgodnie z naj-
wyzszymi standardami w zakresie
materiatow stopowych. Ich wybor
poprzedzony jest czasochtonnymi
badaniami i testami.

,0strze profesjonalistow®” oznacza
rowniez, ze masz dostep do wspar-
cia technicznego ze strony firmy
SIMONDS. Zintegrowane wsparcie
techniczne mozliwe jest dzieki wy-
soko wykwalifikowanym specjali-
stom. Organizujemy szkolenia,
pomagamy w zwiekszaniu efektyw-
nosSci i produktywnosci naszych
narzedzi, dobieramy optymalne pa-
rametry ciecia, przeprowadzamy
proby.

,0strze profesjonalistow®” to po
prostu spetnienie Twoich oczeki-
wan — dzigki najlepszym narze-
dziom oraz najlepszym
specijalistom, ktorzy je stworzyli.

Ostrze profesjonalistow ®

T, W o o

,Misja firmy SIMONDS definiowana jest poprzez ciggte ulepszanie juz sprawdzonych
produktow, jak rowniez rozwijanie nowych technologii ciecia z myslg o naszych klien-
tach” — Projektant firmy SIMONDS

WELDED-TO-LENGTH
BAND SAW BLADES

/ SN e

,Wspdipracujac z firmg SIMONDS, wiem, Ze zapewniam moim klientom wifasciwe pi-
fy do ich szczegdinych potrzeb. Przy obstudze technicznej i wsparciu firmy SIMONDS
Jjestem zawsze o krok przed konkurencjg” — Dystrybutor firmy SIMONDS

,Jesli kiedykolwiek chciatbym zwiekszy¢ wydajnosc ciecia lub uzyskac lepsza po-
wierzchnig, wiem, Zze SIMONDS da mi te moZliwo$¢ i bez problemu dopasuje sie do
moich potrzeb” — Klient firmy SIMONDS
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SIMONDS] Triple Chip

Uzytkownicy:

Duze zaktady przemystowe, centra
serwisowe

Materiaty

Stopy o duzej zawartosci niklu,
tytan, Inconel, stopy egzotyczne

Cechy i korzysci

 Weglikowy wierzchotek zgba pod-  Stosowane w przypadku koniecznosci uzyskania bardzo gfadkiej powierzchni
nosi jego odporno$¢ na $cieranie  przy zachowaniu wysokich parametrow skrawania.
* Troj-widrowa geometria zeba za-

|
. e . . . . I/zu X 3/ “x Iu X I-I/ ““ % I-In“ X 2“ % 2_5/ g X 3-'/ 4 %
pewnia .g’fadkosc C'.Qte] powierzchni 035 | .035 0.42 .042 .050 .062 .062 .062
* Dodatni kat natarcia pozwala na  \wegiik | 13x09| 19x0.9 | 27xid | 34xil | 4ixi3 | 546 | 67x.6 | 80x16
szybszg penetracje materiatu 3MR 150’ 150’ 150’ 150’ 150’ 150’ 150’
przy wysokowydajnym cigciu 3z/cal | 55799000|55800000 | 55801000 | 55801800
* Plastikowa osfonka zabezpiecza
. 2.5-3.5 55800400 | 55801100 | 55801200| 55803450 | 55804800
zeby przed uszkodzeniem 2eal
2-3 z/cal 55803700 | 55804700
C ao (4
“W_ 2 z/cal 55801500 55803300 | 55804500
1.4-1.8 z/cal 55801150 | 55803400 | 55804000 | 55805800
Wierzchotek
zeba (osirze 9-11 z/cal 55805000 | 55805300|55808000
weglikowe) . . ] . . o .
92 Ra Pity dostepne w zwojach 150 stép. Wszystkie pozycje dostepne réwniez jako pity zgrzane na wymiar.
Orgnzaon < P
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Uzytkownicy:

Duze zaktady przemystowe, centra
serwisowe, odlewnie

Materiaty

Stopy o bardzo duzej zawartoSci
niklu, tytan, Inconel, stopy
egzotyczne

Cechy i korzysci

* Dodatni agresywny kat natarcia
i agresywna geometria zeba po-
zwala na stosowanie wyzszych
parametrow ciecia, dla zwigksze-

Pity CST sa najlepszym rozwiazaniem do ciecia materiatéw wysokostopowych. ;|abefeii<tywnosm produkcji o
. . . . . . . [ ] -
Jest to tez optymalne rozwiazanie dla odlewni metali niezelaznych 40 rakerowy zapewnia prostoll
nijno$é ciecia
3/3;‘5)( :)3’(5 104; I-I(/;:‘;x l-lgls“sx 206; 25422)( 3'4:2)( * Plastikowa ostonka zabezpiecza
19x0.9 | 27x0.9 | 27xll | 34xl | 44 | S54x.6 | 67x.6 | 80xl6 zgby przed uszkodzeniem
CST 250’ 150’ 150’ 150’ 150’ 150’ 150’ 150’
4 z/cal 55470500
m
3 z/cal [55400100755400600*55400500* 555006004 55503000
3 z/cal Wierzchotek
Rozwiedzenie 55400200 zeba (ostrze
zmiennne X WQg“kOWe)
2 z/cal 55502500 | 55507500 | 55509500|55680000 92 Ra
| z/cal 55502000 | 55507000

* zaprojektowane dla uzytku w odlewniach.  x 3 z.cal zmienne rozwiedzenie - dostepne w zwojach po 150 stép
Pity dostepne w zwojach po 150 i 250 stép. Wszystkie pozycje dostepne réwniez jako pify zgrzane na wymiar

[~ Registered
¢ Organization
L) 1S0-9001:2000

9 . QSR Reg.#104
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Swoos|

Uzytkownicy
Rafinerie, przemyst lotniczy

Materiaty

Wiokno szklane, ceramika, grafit,
przekroje porzeczne 0 duzej
zawartos$ci niklu

Cechy i korzysci

* Nasyp weglikowy zapewnia trwa-
to$C narzedzia przy cieciu mate-
riatdw twardych oraz materiatow
0 wfasciwosciach Sciernych

* Nasyp weglikowy wydtuza zy-
wotnos¢ narzedzia

* Nasyp ciagty ogranicza wytamy-
wanie sie zabkow przy cieciu
cienkich przekrojow

Registered
Organization
150-9001:2000
QSR Reg.#104

Pity SimoGrit z nasypem cigglym lub z rowkami wiérowymi sq doskonafe do
cigcia trudnoobrabialnych materiatow oraz materiatow o wiasciwosciach
sciernych

0,39 rzaz drobny ciagly 43105500
.042 rzaz sredni ciagly 43100500
.047 rzaz sredni z rowkami wiorowymi 43102000 43105000
.047 rzaz sredni ciagly 43102550 43105550

.054 rzaz $redni ciagly 43108500
.056 rzaz srednio-gruby z rowkami 43102050 43105050
.057 rzaz $redni ciagly 43111000

.063 rzaz srednio-gruby z rowkami wiérowymi 43108050
.066 rzaz sSrednio-gruby z rowkami wiorowymi 43110000
.066 rzaz sredni-gruby ciagly 43111050

.076 rzaz gruby z rowkami wiérowymi 43108100

.076 rzaz gruby ciagly 43108600
.079 rzaz gruby z rowkami wiérowymi 43114200

.086 rzaz  gruby z rowkami wiorowymi 43114200 43116200

Pity dostepne w zwojach po 250 stép. Wszystkie pozycje dostepne réwniez jako pity zgrzane na wymiar
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Block Buster m

Uzytkownicy:

Hurtownie stali, Srednie i duze
zaktady przemystowe, warsztaty
mechaniczne

Materiaty:

Stal weglowa, chromowa,
narzedziowa, nierdzewna, stal na
bazie niklu i tytanu

Cechy i korzysci

* Krawedz ze stali szybkotnacej
zwieksza odporno$¢ narzedzia

Nowe pity typu Block Buster® sg przeznaczone do cigcia 0 wysokiej efektyw- * Agresywna geometria zgba za-
nosci, gazie ZywotnoSc narzedzia oraz dokfadnoSc cigcia g najwazniejsze pewnia doskonate cigcie
* Przewymiarowana szerokosc za-
H2“x.050  2“x.050  2x.062  2.58“x.062  3-I/8“x.062 pewnia wigkszg sztywnos¢ tasmy
41x13 54x13 54x1.6 67x1.6 80x 1.6 * Plastikowa ostonka na zeby
250° I50’ I50’ I50’ 50’ chroni je przed uszkodzeniem
5-82/cal | 64374000 w trakcie transportu
4-6 z/cal 64373000 64375300 64377600 64380000
3-4 z/cal 64372700 64375200 64377400 64378800
O
2-3 z/cal 64372500 64375100 64377300 64378000
1.5 -1.9 z/cal | 64371900 64375000 64377240 64378850 Wierzchotek zeba
67 do 69 Re
LI - 1,4 z/cal 64377260 64378810
.8-1,0 z/cal 64377220 64377750 64385000

Pity dostepne w zwojach 150 lub 250 stdp.
Wszystkie pozycje dostepne rowniez jako pity zgrzane na wymiar.

[~ Registered
¢ Organization
L) 1S0-9001:2000

QSR Reg.#104

&
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m® BroadBand ®

Uzytkownicy:

Hurtownie stali, Srednie i duze
zaktady przemystowe, warsztaty
mechaniczne

Materiaty:

Stal weglowa, chromowa,
narzedziowa, nierdzewna, stal na
bazie niklu i tytanu

Cechy i korzysci

* Krawedz ze stali szybkotnace;
M42 zwieksza odpornos$¢ na
zuzycie Pity tasmowe BroadBand sg wysokiej jakoSci narzedziami 0 Szerokim zastosowani,

* Przewymiarowana szeroko$é pity  do ciecia wielu stali stopowych
zapewnia wiekszg sztywnosc

* Dodatnie katy natarcia przy

podziatkach o iloci zgbow Rt oo
.. . 19 x 0.9 34xLl
mniejszej niz 5/8 z/cal 250’ 250’
zapewniajg optymalne ciecie
Opatentowana, nowa geometria 10-14 z/cal 64363400 64367000
zebow zapewnia optymalne ciecie.  [8-12 z/cal 64365500
6-10 z/cal 64362000 64366000
5-8 z/cal 64361000 64364900 64371500
“VQV 4-6 z/cal 64360000 64364600 64371200
3-4 z/cal 64364300 64370000
Wierzchotek zeba 2-3 z/cal 64364000 64369000
67 do 69 Rc 1.5/1.9 z/cal 64368000
Pity dostepne w zwojach 150 lub 250 stép. Wszystkie pozycje dostepne réwniez jako pity zgrzane na wymiar.
oo PN
1S0-9001:2000 (/) L)
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L SiCione RSIMONDS

Uzytkownicy

Hurtownie stali, fabryki, zaktady
produkcyjne

Materiaty

Inconel, stal nierdzewna, stale
0 duzej zawartosci chromu i niklu,
Monel, inne stopy egzotyczne

Cechy i korzysci
* Zaprojektowane do stosowania na
przecinarkach o statym posuwie
* Unikalna geometria zgbow prze-
dfuza zywotno$¢ pity oraz mini-
malizuje trudnoSci w obrobce
* Zmienna gtebokos¢ rowkow wioro-
Pity tasmowe SiClone idealne do ciecia stopéw egzotycznych. wych zwieksza efektywnosc cigcia
i utatwia odprowadzanie wiorow
* Krawedz tngca z zawarto$cia 8 %
II/4x.042  1H2“x.050  2“x.062 2-5/8% x 0.62 kobaltu potaczona z czgscia pro-
34xLl 41x13 54x1.6 67x1.6 wadzacg podnosi zywotno$é pity
* Przewymiarowana szeroko$¢ po-

Si-Clone 250° 250’ 150° 150°

4-6 z/cal | 63544320 63550100 prawia sztywnosc¢ pity
. . .
3-4 z/cal 63543750 63549600 63552600 63556500 Plastikowa os’ron_ka chroni ngy
przed uszkodzeniem w czasie

23 z/cal 63549000 63552000 63556000 transportu

15 -1.9 z/cal 63551200 63555000 63558000 Prostoliniowosé kontrolowana

laserowo
LI-1.4 z.cal 63554100 63557100 A A SO

Scig prowadzaca

Zmienna
podziatka
0 zgbach

hakowych

Zmienna
gfebokosc¢
rowkow
wiérowych

Pity dostepne w zwojach 150 lub 250 stdp. Wszystkie pozycje dostepne réwniez jako pity zgrzane na wymiar.

[~ Registered

¢ Organization
L) 1S0-9001:2000
QSR Reg.#104
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m® DieBand Plus

Uzytkownicy:

Producenci narzedzi, matryc itp.

Materiaty

Stale matrycowe i narzedziowe

]

e A P A T AT B T T T

Cechy i korzysci
* Struktura bimetaliczna przyczynia
sie do dtuzszej zywotnosci,
mniejszych kosztow cigcia niz
w przypadku pit monolitycznych
* Krawedz ze stali szybkotnace;
M42 daje wigkszg odpornosc¢ na

£
-
]
&£ 1
.
£
" L at
% -t
4 ———
£ |

Pifa tasSmowa przeznaczona gfownie do cigcia konturowego.

zuzycie
y. . . 1/4“ x .035 3/8“ x .035 1/2“ x .025 1/2“ x .035 1/2“ x .035
* Grzbiet stopowy zapewnia dtuz- 6x0.9 10 x 0.9 13 x 0.6 13x 0.9 13x0.9
Szg zywotnosSe przy cieciu kontu-  DIETEUERES 100’ 100’ 250’ 100 150°
rowym 14 z/cal reg. 60626600 60630100 60632200 60720900
45 Re do 47 Re 10-14 z/cal niereg. 64512000 64522100
~ N “ ~ 10 z/cal reg. 60626000 60629900 60632000 60637800 60720800
. 8-12 z/cal niereg. 64521600
Wierzchotek zeba
67 do 69 Re 6-10 z/cal niereg. 64510000
6 z/cal reg. 60637400 60720400
6 z/cal sabre 60625000
4 z/cal sabre 60629200 60636400 60720000
Pity dostepne w zwojach 100 lub 250 stdp. Wszystkie pozycje dostepne réwniez jako pify zgrzane na wymiar.
gt &8,
1S0-9001:2000 (/) L)
QSR Reg.#104 v@ X
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Uzytkownicy
Producenci narzedzi, matryc itp.

DieBand Plus

Materiat
Stale matrycowe i narzedziowe

Cechy i korzysci
» Struktura bimetaliczna przyczynia
sie do dtuzszej zywotnosci,
Pifa tasmowa przeznaczona gféwnie do cigcia konturowego. mniejszych kosztow cigcia niz
w przypadku pit monolitycznych
* Krawedz ze stali szybkotnacej

12 x .020 M42 daje wiekszg odpornosc¢ na
zuzycie
DieBand + B0 « Grzbiet stopowy zapewnia dfuz-
24 z/cal 61604000 Sz3 zywotnosc¢ przy cieciu kontu-
I8 z/cal 61603000 rowym
14-18 z/cal 61614180
14 z/cal 61602000
10 - 14 z/cal 61610140
O
Wierzchotek zeba
67 do 69 Rc

Pity dostepne w zwojach 250 stép. Wszystkie pozycje dostepne réwniez jako pity zgrzane na wymiar. Regitored

Organization
1S0-9001:2000
QSR Reg.#104
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SIMONDS Red Streak *

Uzytkownicy

Tartaki, firmy produkujace palety
drewniane

Materiaty
Twarde i miekkie drewno, laminaty

Cechy i korzysci

 Wysokiej jakosci pita
0 umiarkowanej cenie

* MozZliwo$C powtornego Ostrzenia S e e e o e e

* Specjalistyczne rozwiedzenie
zgbow

* Pity typu PlyBand umozliwiaja
cigcie po tuku

1“0S x 1“0S x 1 1/4“ x 1 1/4“ x 1172 x 11/2“ x 2“x
.035 .042 .035 .042 .042 .050 .035
27 x 0.9 27 x LI 32x0.9 32x 1Ll 38x LI 38x1.3 51x0.9

Red Streak 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’
Hartowane
z¢by
3/4" TS 52577000 52577100 |52577600 52578000
Hartowane
z¢by i grzbiet
2 z¢by 52560000
3/4'TS 52550000 52570000 | 52577200 | 52577500
7/8"TS 52572000 | 52577780 52577710 52577940 52577950 | 52590000
Ply band
2 z¢by 52545000 52574500
3/4'TS 52574300

RED STREAK®

Marrow Kerf Bandsaw Blades

TS - odstep miedzy zgbami
PlyBand - rozwiedzenie obustronne 1 mm

Registered (72X
Organization & ¢
1S0-9001:2000 9 L)
QSR Reg.#104 9 .
; g
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Uzytkownicy
Fabryki mebli, stolarnie, modelarnie

Materiaty

Drewno: dab, klon, mahon, hikora
itp.

R . T e e ge e e San GRtan GRSER S S SR S

Cechy i korzysci

* Precyzyjne rozwiedzenie zgbow
zapewnia gtadsza powierzchnie

cigcia
* Dodatni kat natarcia zgbow
Przeznaczone do wszelkich prac w drewnie, szczegolnie w przemysle ufatwia penetracijg zgbom przy
meblarskim szybszym cieciu
* Gtebokie rowki widrowe utatwiajg
I/4“x  1/4“x  3/8“x  3/8%x  I2“x I2“x  3/4%x I x odprowadzanie widrow
.025 .032 .025 032 .025 032 032 .035 : ‘i
6x06 6x08 10x06 10x08 I13x06 I13x08 19x08 27x0.9 * Pita dostgpna w.gr.utl)osmach (,)’,8
WoodMax  250° 250’ 250° 250’ 250’ 250’ 250° 250’ mm, CO poprawia jej sztywnosc
6 sabre rw. [37379000 37412000 37448000
4 sabre rw. |37373000 37409000 37445000 37651000
45 Rc do 47 Rc
4 sabre ETS 37620400 37621600 37623500 T ="
3 sabre rw. 37403000 37439000 37650000 | 37652000 “
3 sabre ETS 37621200 37622300
2 sabre rw. 37401000 37434000 Wierzchotek zgba 63
2 sabre ETS 37620800 37621900 do 65 Rc
w. : rozwieazione wielokrotnie
Sabre ETS - kat natarcia 10° - kaZdy zab rozwiedziony
PN Ogaiaon
(/) L) 1S0-9001:2000
9 e QSR Reg.#104
< A\ ,?7_‘\\5 Ansi- A 3
Y () | A s ke B
SAFETY :‘;,.ﬁ @ “EAE
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Uzytkownicy

Wydziaty utrzymania ruchu,
warsztaty mechaniczne

Materiaty

Miekka stal, aluminium, mosiadz,
drewno i plastik

Cechy i korzysci

* Sprezysty grzbiet poprawia
szybkoSc¢ i prostolinijno$¢ ciecia
oraz wydtuza zywotnosc¢ pity

« Utwardzone wierzchotki zgbow
podnosza odporno$¢ zebow na
Scieranie

Najlepsza pifa ze stali weglowej

45 Rc do 47 Re
O
Wierzchotek zgba 63

do 65 Rc

Hartowane zgby
Hartowany grzbiet

HardBack

Registered
QOrganization
1S0-9001:2000
QSR Reg.#104

e A A 3
Ifa?{;'j& s i
a *

1/4 x .025 3/8“ x .025 1/2“ x .025 5/8“ x .032 3/4“x.032 1“x.035
6x0.6 10 x 0.6 13x0.6 16 x 0.8 19 x 0.8 27x 0.9

HardBack 250’ 250 250 250’ 250 250
24 z/cal reg. | 40810000 40821600
24 z/cal falistal 40821500
18 z/cal reg. |40809000 40814000 40821000
14 z/cal reg. |40808000 40813000 40819000 40823000 40828500 | 40833000
18 z/cal falista 40828800
10 z/cal reg. |40806000 40812000 40818000 40822500 40827300 | 40832400
10 z/cal falista 40827600
8 z/cal reg. 40817500 40822000 40826700 | 40832100
6 z/cal reg. 40817000 40826400 | 40831800
6 z/cal sabre |40805800 40811500 40816500
4 z/cal sabre | 40805500 40811000 40816000 40831700
4 z/cal
przerzedzona 40815000
3 z/cal sabre 40814600 40825800 | 40831500
3 z/cal
przerzedzona
2 z/cal sabre EHS 40825000
2z/cal sabre 40830000

Pity dostepne w zwojach 100 i 250 st6p

Wszystkie pozycje dostepne réwniez jako pity zgrzane na wymiar.

Sabre oznacza zeby o kgcie natarcia 10°

Sabre EHS - zeby o kacie natarcia 10° z dodatkowym rozwarciem

12




Swoos]

Uzytkownicy

Wydziaty utrzymania ruchu, niewiel-
kie odlewnie, warsztaty mechaniczne

Materiaty:

Aluminium, mosigdz, otow, drewno,
plastik

Cechy i korzysci

* Utwardzony wierzchotek zeba wy-
dtuza zywotnoS¢ krawedzi tnacej

* Elastyczny grzbiet wydtuza zy-
wotnos$¢ pity

* Rozwiedzenie rakerowne
zapewnia prostoliniowosc¢ ciecia

25 Rc do 27 Re
O
Wierzchotek zgba 63
do 65 Re

Hartowane zgby

Registered
Organization
150-9001:2000

Ekonomiczna pifa ze stali weglowej e N
ﬁﬁé\f{}‘ @ ANSI- RAR g‘
1/8“x,025 3/16“x,025  1/4“x,025 3/8%x,025 1/2“ x ,025 5/8“x,032  3/4“x,032 1“ x ,035 I-1/4“ x ,042
3x0,6 5x0,6 6x0,6 10 x 0,6 13x0,6 16 x0,8 19 x 0,8 27x 0,9 34xl1l
HardBack 100’ 100’ 250’ 250° 250° 250° 250 250’ 250
32 z/cal falista 37395100
24 z/cal reg. 37394000 | 37435000 37470000
24 z/cal falista 37392000 | 37430000 37469000
18 z/cal reg. 37106000 37390000 | 37425000 37466000 37535000
14 z/cal reg. 37103000 37118000 37388000 37421000 37460000 37484000 37529000 37571000
14 z/cal falista 37463000
10 z/cal reg. 37115000 37382000 37418000 37454000 37478000 37517000 37565000
8 z/cal reg. 37511000 37562000
6 z/cal reg. 37451000 37508000 37559000
6 z/cal sabre 37379000 37412000 37448000 37505000
4 z/cal reg. 37555000
4 z/cal sabre 37373000 | 37409000 37445000
4 z/cal reg.
przerzedzona 37370000 | 37406000 37442000
3 z/cal sabre 37403000 37439000 37502000 37553000
3 z/cal reg.
przerzedzona 37496000
2 z/cal sabre 37493000 37544000
1.33 z/cal sabre 37540000 37575000

Pity dostepne w zwojach 100 i 250 stép. Wszystkie pozycje dostepne réwniez jako pify zgrzane na wymiar. Sabre oznacza zeby o kacie natarcia 10 °
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SIMONDS]

Brzeszczoty High Speed
Molybdenum sg to narzedzia
uniwersalnego zastosowania.

Cechy i korzysci

* High Speed Molybdenum tworzy
sztywny i trwaty brzeszczot co
zapewnia prostoliniowoS$c¢ ciecia

Brzeszczoty Weld-Edge — narzedzia
bimetaliczne o zwiekszone;
odporno$ci na zuzycie

i 0 wydfuzonej zywotnosci

Cechy i korzysci

o Struktura materiatowa odporna
na pekanie i odpryski

* Elektroniczne taczenie czesci
bazowej z krawedzig tnacq

* /wigkszona zywotnosS¢ dzieki
krawedzi ze stali szybkotnace;j

Registered
QOrganization
1S0-9001:2000
QSR Reg.#104

Brzeszczoty ramowe

Kod Kod Dtugos¢ x Dtugos¢ x llos¢ zebow
HIGH SPEED WELD EDGE szerokos¢ x szerokosc¢ x na cal
MOLY grubos¢ /cale grubos¢ /mm

33121050 — 12 x 1 x.050 300 x 25 x 1.25 10
33121450 — 12 x | x .050 300 x 25 x 1.25 14
33141050 — 14 x 1 x .050 350 x 25 x 1.25 10
33141450 35141450 14 x | x .050 350 x 25 x 1.25 14
33140660 35140660 14 x 1-1/4 x .062 350x32x1.6 6
33141060 35141060 14 x I-1/4 x .062 350x32x1.6 10
33180660 35180660 18 x I-1/4 x .062 450 x 32 x 1.6 6
33181060 35181060 18 x I-1/4 x .062 450 x32 x 1.6 10
33180470 35180470 18 x I-1/2 x .075 450 x 40 x 2.0 4
33180670 35180670 18 x I-1/2 x .075 450 x 40 x 2.0 6
33180480 35180480 18 x 1-3/4 x .088 450 x 45 x 2.25 4
33180680 35180680 18 x 1-3/4 x .088 450 x 45 x 2.25 6
33210480 35210480 21 x 1-3/4 x .088 525 x 45 x 2.25 4
33210680 35210680 2l x 1-3/4 x .088 525 x 45 x 2.25 6
— 35240300 24 x2x.100 600 x 50 x 2.5 3
33240400 35240400 24 x 2 x .100 600 x 50 x 2.5 4

Pakowane po 10 szt.
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TERMINOLOGIA m

Grzbiet pity

Grzbiet

¢ —»p |« Grubosc

Szerokosc pity o
Gtebokos¢
rowka ‘\
wigrowego ‘ Jeden cal Zeby
zeba - ‘ ‘
Kat Z/cal
Datarcia Zgbow na cal —> «— Rzaz

Rozwiedzenie regularne lub typu Raker

'HH“H I\HI\HHH Rozwiedzenie regularne odnosi sig czasami do rozwarcia typu ra-

ker, charakteryzuje sie¢ powtarzajacg sekwencjg rozwarcia zebow
- jeden zab rozwarty w prawo, nastepny w lewo, a trzeci (zwany
zebem rakerowym) bez rozwarcia. Ten typ rozwiedzenia najlepie;
sprawdza sie przy cigciu detali o jednakowym rozmiarze. Czesto
wykorzystywany takze przy cieciu konturowym.

Kazdy zabh rozwiedziony (ETS)

Rozwiedzenie to jest podobne do rozwiedzenia regularnego, bez
[ IIHHHH 1 ‘HIH“H | IHHHN IH"HHHH wystepowania zeba rakerowego.

Wszystkie zeby rozwiedzione sg naprzemiennie na prawo i lewo.
W efekcie prowadzi to do zwiekszenia ilosci zebow tngcych o 1/3.
Ten typ rozwiedzenia stosowany jest szczegolne w przemysle
meblarskim.

Rozwiedzenie faliste

Jest to rozwarcie zmienne w lewo, po czym nastepuje zab prosty,
lmm“ l“m“ ‘IHIHM IHHI\H ]Hl”” I“HH a nastepna sekwencja zebow zmiennie rozwiedziona jest w pra-
wo. Ukfad ten redukuje napiecia, ktore dziatatyby na pojedynczy
zab przy rozwarciu indywidualnym.
Zalecane do ciecia cienkich detali, o réznorodnym ksztafcie i gru-
bosci bez koniecznoSci zmiany narzedzia. W wielu zastosowaniach
daje lepsze rezultaty niz pity zgbach rozwiedzionych regularnie.

Rozwiedzenie zmienne

Rozwiedzenie to skfada sie z wielozgbowej sekwencji zebow roz-
wartych prawo-lewo przy regularnym wystepowaniu co jaki$ czas
zeba prostego.

Doskonate rozwarcie dla ciecia roznorodnych ksztattownikow i rur
0 grubosci $cianki powyzej 15mm
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PODZIALKA

JAKA PODZIAtKE WYBRAG?

PODZIALKA OPTYMALNA
Materiaty migkkie Srednia ilo$¢ zgbow
Np. Stal weglowa w cigtym materiale 9
Materiaty twarde Srednia ilo$¢ zgbow
Np. Stale narzedziowe w cietym materiale 18
Materiaty trudnoobrabialne Srednia ilo$¢ zgbow
Np. Inconel w cigtym materiale 12
SREDNIA ILOSC ZEBOW ZAANGAZOWANYCH W CIECIE
PODZIALKA SREDNIA ILOSC ZEBOW
3-4 3-1/2 z/cal
4-6 5 z/cal
5-8 6-1/2 z/cal
6-10 8 z/cal
Przyktad

Watek o $rednicy 4' (~ 101,6 mm) — przy uzyciu podziatki 3-4
Srednia ilo$¢ zebow (3+4): 2 = 3,5
(rozmiar watka, pomnozony przez Srednig ilo$¢ zebow = iloS¢ zebow
jednocze$nie zaangazowanych w cigcie)
4x35=14

Podziatka 3-4 daje nam Srednio 14 zebow jednocze$nie zaangazowanych w ciecie
Podziatka 4-6 daje nam Srednio 20 zebow jednocze$nie zaangazowanych w ciecie
Podziatka 5-8 daje nam Srednio 26 zebow jednoczeSnie zaangazowanych w ciecie
Podziatka 6-10 daje nam Srednio 32 zebow jednoczesnie zaangazowanych w ciecie

CZYNNIKI WPLYWAJACE NA DOBOR PODZIAEKI

Ksztaft materiatu

 Skomplikowany ksztaft materiatu moze doprowadzi¢ do wytamywania zgbow.
Znacznie lepszym rozwigzaniem do ciecia ksztattownikow sg pity 0 mniejszym kacie
natarcia zebow

Ksztatt wiorow

 Twarde materiaty wymagaja matego, silnego ksztattu zeba
* Miekkie materiaty tworzg duze wiory, zapychajace rowki. W zwigzku z tym nalezy
wybiera¢ pity o duzych rowkach wiérowych

Dtugosé wiora
* Im dtuzej zab przebywa w materiale, tym potrzebna jest wigksza powierzchnia row-

ka wiorowego aby przetrzymac wior.
* Proces cigcia wstrzymywany jest przez zapchanie rowkow wiorowych
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PROBLEMY CIECIA SIMONDS]

Wytamywanie zehow:

* Za duza lub za mafa ilo$¢ zgbow

« /le umocowany materiaf

* Zbyt duzy posuw lub za mata predko$c

« Zablokowane rowki wiorowe ze wzgledu na wadliwg prace szczotek
* Sprawdzi¢ stezenie chtodziwa

Pekanie pit

* Zuzyte prowadnice

« Za daleko ustawione ramiona prowadnic

« Za mata Srednica kot, nalezy przejS¢ na ciensze pity
« Zbyt duzy naciag taSmy

* Zbyt duzy posuw

* /fa jakosSC zgrzewu

Krzywe cigcie

* Tepa pita

* Brak procesu docierania

« Zbyt oddalone ramiona prowadnic

« Zniszczone fozyska lub prowadnice weglikowe
* Zbyt duzy posuw lub za mata predko$¢ taSmy
« Za drobna podziatka

* Za maty nacigg tasmy

Przedwczesne tepienie sie zehow

« Zle przeprowadzony proces docierania

« Sprawdzi¢ stezenie i strumien chtodziwa
« Sprawdzi¢ stan szczotek

« Sprawdzi¢ posuw i predko$¢ tasmy

* Dobrac odpowiednig podziatke

Chropowata powierzchnia cigcia

« Zbyt mata predkoSc¢ taSmy i za duzy posuw

« Nieprawidtowo przeprowadzone docieranie pity
* Tepe lub wytamane zeby

« Sprawdzi¢ stan szczotek

« Staby zgrzew
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