WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Innovativ szerszammegoldasok

Vyspelé nastrojoveé reseni
Nowoczesne rozwigzania narzedziowe




A alaptarté-t6l a vagéélig terjedd szakértelem
Komplexni reseni od upinace az po britovou desticku

Kompetencja w calym zakresie obrobki otworow

acsolasi ciklusok allandéan valtoz-
a tendencia, hogy a termelékeny-
et az 6nallo gyartasi fazisokban kell
ani.

nak érdekében, hogy a termelékenység
evok igényeinek megfelelden javuljon a
'ohlhaupter moduléris szerszamrendsze-
eket kezdett fejleszteni és gyartani. Ezek
‘elhasznalasi lehetdségei rugalmasan
alkalmazkodnak a gyartasi koncepciok-
hoz. Ezen fejlesztések koziil az szers-
zamtervezd és a felhasznalok jelentenek
prioritast. A rendszerek abbdl az elvbdl in-
dulnak ki, hogy hasznalatuk konnyu és at-
tekinthetd legyen, mint a méretkorrekciok
leolvasasa a digitalis kijelz6rél, valamint
hogy a hasznalt szerszamok minél kisebb
sulyuak legyenek, és hogy a szerszamhoz
egy kozérthet6 felhasznalasi csomag
tarsuljon. Fontos, hogy a jovébe mutat6
technoldgiai iranyzatok és a termékek ma-
gas technolégiai szabvanynak feleljenek
meg. A gyartasba bevezetett és felhasz-
nalt korszerd szerszamok hatékony mo-
dularitast és gyorsan rendelkezésre allé
komponenseket igényelnek. Ezen kiviil
cserélhetd lapkak széles valasztéka bizto-
sit maximalis rugalmassagot és probléma-
megoldo lehetéséget a legkiilonfélébb for-
gacsol6 muveletekhez. A Wohlhaupter a
szerszamok és az idé6megtakaritas kézér-
theté modularitasaval segiti elé a termelé-
kenység javulasat, melynek szolgalataban
all egy szinkéd rendszer az alaptart6tél a
megkivant szerszamig. A forgacsolasi fel-
adatok valtoztatasa egyszertien megold-
haté az 6nall6 komponensek valtogatasan
keresztiil, anélkiil, hogy a beallitasokon
szamottevéen valtoztatni kellene.

A kovetezé oldalakon meggy6z6 érvek-
kel szolgalunk a Wohlhaupter mindségét
illetéen. Hagyomanyaival és allandé in-
novaciodival a Wohlhaupter megbizhato
partnere a vallalatoknak.

Pracovni procesy se neustale meni. Trendem
je v zasade zvysovani produktivity v jednot-
livych fazich vyroby.

Firma Wohlhaupter ve snaze zajistit svym
zakaznikum efektivni zvysovani produk-
tivity vyviji a vyrabi modularni nastrojové
systémy a specialni nastroje pro flexibilni
vyrobu, pricemz se ridi pfedevsim pozadavky
technologu a uzivatelu nastroju. Patri k nim
snadna a srozumitelna manipulace s nastroji
jako je napriklad odecet korekce rozméru

na digitalnim displeji, konstruovani nastroju
Z lehkych slitin a komplexni servis v oblasti
nastroju. Pri vyrobé jsou uplatriovany po-
krokové technologické trendy a vyrobky
splnuji nejnarotnéjsi technologické normy.
Obliba a vyhodnost nastroju spocivaji v
nabidce efektivnich modularnich komponentt
s kratkymi dodacimi Ihitami. Siroky sorti-
ment vymenitelnych britovych desti¢ek pro
nejruznejsi obrabéci operace navic zarucuje
maximalni pruznost a moznost optimalniho
re$eni problému. Firma Wohlhaupter pod-
poruje zvySovani produktivity modularnim
fesenim nastroju s tasové nenaroénou
vymeénou. Vybér a sestaveni prvku mo-
dularniho systému od zakladniho upinace az
po britovou desticku usnadnuje barevny sy-
stém znac&eni jednotlivych spojovacich uzlu.
Menici se potreby pri obrabeni tak Ize jedno-
duse resit vyménou jednotlivych komponentu
nebo novym nastavenim nastroju, které je
mozné provadét ve velkém rozsahu.

Na nasledujicich stranach se muzete sezna-
mit s vyrobky firmy Wohlhaupter. Diky tradici
a stalé inovaci je Wohlhaupter urcité tim

mo H m n “ PTE H spravnym partnerem pro Vas podnik.

Erfolg.

Sposoby obrobki zmieniajg sig ustawicznie.
Chodzi oto aby wydajnos¢ wzrastata w
dogodny dla producenta sposob.

W zwiazku z tym Wohlhaupter opracowat
i wyprodukowat modutowy system
narzedziowy. Umozliwia on elastyczne
podejscie do sfery technologii obrobki,
planowania produkcji i projektowania
narzedzi specjalnych. Sposob postugiwania
sie tym systemem jest prosty i zrozumiaty.
Przyktadem jest zastosowanie cyfrowego
odczytu nastawu Srednicy wytaczania.
System jest rowniez wygodny i lekki dzieki
zastosowaniu aluminiowych elementow
narzedzi. Oferujemy petny zakres pomocy
w przypadku uszkodzenia narzedzia. Juz
dzi$ wyzwania przysztosci sg brane pod
uwage przy projektowaniu narzedzi. Duze
doswiadczenie spozytkowane jest do za-
pewnienia petnej skutecznosci wytaczadet.
Elementy systemu dostepne sg w krotkim
czasie. Dodatkowo szeroki zakres ptytek
skrawajacych umozliwia stosowanie ich w
najrozniejszych sytuacjach. Wohlhaupter
podwyzsza uzyteczno$¢ swoich narzedzi
poprzez wymiennos$¢ modutow. Skraca

to czas przemiany jednego narzedzia w
drugie. Pomaga w tym system kodowania
kolorem. Zmiana zadania obrobczego
moze zostac dokonana poprzez wymiane
pojedynczych elementow zestawu.

Sprawdz pokazane na ponizszych stronach
osiagniecia Wohlhauptera. Dzieki swojej
innowacyjnosci Wohlhaupter jest odpowied-
nim partnerem dla Twojej firmy.




MultiBore szerszamrendszer: stabil - rugalmas - kiprébalt
Modularni nastrojovy systém MultiBore : tuhy — flexibilni — osved¢eny
System narzedziowy MultiBore: stabilny — elestyczny — pewny

A Wohlhaupter egy egészen egyediilallé rendszert kinal a nagyolé és a készremunkalas-
hoz egyarant. Az iparag ezt MultiBore rendszerként ismeri, ami nem mas, mint egy
vilagszerte sikeresen alkalmazott modularis szerszamrendszer. K6ztudottan rugalmas a
legkulonfélébb alkalmazasi teriileteken. lllesztheté minden géporséhoz, és egyidejlileg
ezredpontossagu. Ezek a fur6szerszamok megfelelnek a legszigoriubb minéségi elvaraso-
knak és alkalmasak nagy sebességu forgacsolasra is.

Firma Wohlhaupter nabizi nejsirsi sortiment nastroju pro hrubovani a dokon¢ovani otvord ze
vdech vyrobcu — modularni nastrojovy systém MultiBore spésny po celém svété. Je vhodny
pro nejriznejsi oblasti pouziti, kompatibilni s jakymkoliv vietenem a pritom na tisicinu presny.
Viyvrtavaci nastroje splriuji neprisnéjsi kvalitativni kritéria a hodi se i pro vysokorychlostni
obrabeni.

Wohlhaupter oferuje szeroki zakres produktow do wytaczania zgrubnego i wykanczajacego.
Symbol MVS okreslajacy modutowy system faczenia elementow narzedzia znany jest na
calym Swiecie. Mozna go uzywac w najroznijszych wariantach obrobki. Potaczony z kazdym
istniejacym typem mocowania wystepujacym we wrzecionie maszyny daje zawsze najwyzsza
dotadnosc. Wytaczadta Wohlhauptera muszg spetniaja najwyzsze wymogi jakosci gdyz
przystosowane sg do obrobki z duzymi predkosciami skrawania.

A csatlakozas

Az MVS csatlakozas sikeresnek bizonyult

tobb, mint egy millié alkalmazasban

1973-as bevezetése ota.

e egyszerl és gyakorlatias kezelés

e szabadon hozzaférhet6 csavarmenetes
kupos illesztészegek a kés pontos
pozicionalasahoz

e harompontos befogas, mely magas
tengelyiranyu szoritoerét biztosit az
egytittmikodd feliileten

® preciz szerszamcsere 3 ym

e kompatibilis a Wohlhaupter MTS
modularis esztergarendszerével

DIN EN ISO 9001:2000 szerinti allandé

Spojovaci uzel modularniho systému:

Uzel MVS se od svého zavedeni do praxe v

roce 1973 osvedtil jiz v milionech aplikaci.

Jeho hlavnimi prednostmi jsou:

e jednoducha a ucelna manipulace

* volné pristupné kuzelové zavitové cepy
Zzajistuji presnou polohu britu

e vysoka axialni upinaci sila diky syme-
trickému rozlozeni upinaciho momentu

e presnost pri opakované
vymeéne nastroje < 3 ym

e kompatibilni
s modularnim
systémem pro
soustruzeni
MTS firmy

Wohlhaupter

..... - - 3 mindség a korszerl eszterga- ill. mar6izemek

gyartasi fazisaiban.
Vyroba na modernich obrabécich centrech
se stalou kontrolou jakosti v souladu.

Produkcja na nowoczesnym centrum tokarsko-
frezarskim, gdzie kontrola ciagta oparta jest normie
DIN EN ISO 9001:2000.

Potaczenie MVS
Wytaczadta z potaczeniem MVS produ-
kowane sa przez Wohlhauptera od 1973
roku. Ztaczyly one juz miliony elementow.
Potaczenie ma nastepujace wtasciwosci
* }atwosc obstugi ( dwie Sruby stozkowe ).
e Latwy dostep do Srub mocujacych.

e Trzypunktowy sposob przenoszenia sit
dociskajacych zapewnia bardzo pewne
mocowanie

* Btad mocowania <3 ym

e MVS moze by¢ uzywane w tokarskim
systemie modutowym Wohlhauptera
MTS




Nagyolas, hogy repiiljon a forgacs
Hrubovani, pri kterém trisky jen odletuji
Uwaga leca wiory

9 19,5 - 1020 mm

Durva megmunkalas, élletorés, forditott forgacsolas, cirkularmararas, tengelyiranyt bes-
zuras - MultiBore a fogazott alaptest - kiilonb6z6 lapkatartéval kombinalva - a lehetd
legnagyobb valasztékot biztositja a megmunkalashoz. 200 mm atméré felett a fogazott
illesztd sin ugyanugy hasznalhat6 akar Combi-Line szerszamként, akar készremunkalas-
nal — a Wohlhaupter kinalja a legszélesebb valasztékot a furatok el6megmunkalasahoz.

Hrubovani otvord, srazeni hran, zpétné obrabéni, okruzni frézovani, axialni zapichovani —
provadéni viech téchto operaci umoZriuji drazkovana télesa MultiBore v kombinaci s ruznymi
nozovymi drzaky. Pri obrabéni prumerd nad 200 mm Ize na zakladni nosna ramena kromé
hrubovacich drzaku rovnéz pouzit dokontovaci mikrometrické jednotky nebo kombinovany
systéem Combi-Line.

Obrobka zgrubna, fazowanie, wytaczanie « od tytu », frezowanie cyrkulacyjne, wykony-
wanie kanatkow osiowych — to mozliwosci systemu MVS w potaczeniu z karbowanym
czotem korpusu wytaczadta. Dzigki temu mozemy faczy¢ rozne uchwyty ptytek co daje

nam wielkg roznorodnos¢ zastosowan obrobczych. Do obrobki srednic powyzej 200 mm
mozemy uzywac karbowanych prowadnic jako korpusy Sytemu Combi-Line oraz do obrobki
wykanczajacej. Wohlhaupter oferuje najszersza game narzedzi do obrobki wstepne;.

Jellemzék:

e kiesztergalasi tartomany:
@19,5 - 1020 mm

¢ fogazott alaptest

e lapkatartok széles valasztéka biztosit
megannyi alkalmazast nagyolashoz,
éltoréshez, tengelyiranyu beszarashoz
és forditott forgacsolashoz

¢ lapkatartok egyszintt és eltolt lapkapo-

e gyarto-fliggetlen 1ISO-lapkak hasznalata
lehetséges

e kdnnyliszerkezetl aluminium orsészan
esetében a kiesztergalasi tartomany
200 - 1020 mm

WOHLHAUPTER

n Erfolg.

Charakteristika:

° rozsah — @ 19,5 — 1020 mm

e zakladni telesa s brousenym ¢elnim
drazkovanim

* velké mnozstvi nozovych drzaku pro hru-
bovani, srazeni hran, axialni zapichovani
a zpetné obrabeni zarutuje Siroké vyuziti

® nozové drzaky s predsunutym britem pro
rozdelenti trisky

e moznost pouziti ISO desticek

® rozsah @ 200 — 1020 mm s hlinikovymi
nosnymi rameny

Der Verwandlungskunstler
fur die Bohrungsvorbearbeitung

Made # Germany
[]
1

29 - 38 511

okl IDUREEETER

135002

Gyorsabb hazon beliili szervizszolgalat - javi
bérelt szerszamokkal.

Rychlé opravy poskozenych nastroju — zapdjéel
nastroju po dobu opravy.

Ustugi naprawy narzedzi lub regeneraciji wykony-
wane sa szybko i solidnie przez specjalistow Firm
Wypozyczone i uszkodzone w czasie prob wytacza
przywracane sg stanu petnej uzywalnosci.
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Cechy narzedzi:

e Zakres wytaczania 19,5 — 1020 mm

® Karbowane czoto wytaczadta

e Szeroka gama roznych uchwytow ptytek
do obrobki zgrubnej, fazowania i kanatkow
czotowych zapewnia szerokie mozliwosci
zastosowania

e Uchwyty ptytek z mozliwoscig nastawu
roznych wysokosci

e Zastosowanie ptytek wymiennych o
ksztattach wg normy ISO

¢ Aluminiowy korpus wytaczadet w zakresie
od 200 do 1020 mm
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Dolgozzon két ember helyett
Pracuje za dva
Pracujac za dwoch

J 24,5 - 1020 mm
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Nagyolas és simitas egy muveletben - a beszuré elétolas 0,002 mm atmérgji pontossa-
gu — egyszintli vagy lépcsés megmunkalasnal — @24,5 — 1020 mm kiesztergalasi tartoma-
ny mellett. A Wohlhaupter Combi-Line megkettdzte a termelékenységet és a MultiBore
rugalmassagaval 6tvézte, megvaldsitva ezzel a gyartasvezetdk almat.

Hrubovani a obrabéni nacisto v jedné operaci s presnosti nastaveni 0.002 mm / primer, v
Sirokém rozsahu @ 24,5 — 1020 mm. Nastroje Combi-Line: dvojnasobna produktivita ve
spojeni s flexibilitou programu MultiBore — sen kazdého vedouciho vyroby.

Obrobka zgrubna i wykanczajaca wykonywana jednoczesnie w zakresie od 24,5 do 1020 mm.
To cechy wytaczadta Combi-Line, ktore zawdziecza swoje mozlowosci unikalnej konstrukgji.
Doktadnos¢ nastawu 0,002 na sSrednicy, podwojna wydajnos¢ uzupetniona jest mozliwosciami

systemu Multi-Bore. Tak wielka roznorodnos¢ zastosowan to marzenie szefa produkcii.

Jellemzék:

* kiesztergalasi tartomany:
0 24,5 -201 mm

¢ nagyolas és simitas egy muvelettel
IT6-ig terjedd illesztéssel

® noniusztarcsas bedllitas a befejez6-
megmunkalas soran

® a beszuré eldtolas 0,002 mm atmérdji
(aluminium orsészan esetében 0,01 mm)

* maximalis sebesség 13 500 rpm (alumi-
nium orsészan esetében 2 500 rpm)

e kulénleges megmunkalas egyedi
lapkatartoknak készénhetéen

* minimalis szerszamigény a géptarban

e akar 60%-os termelékenységndvekedés

o két szerszam egyben

¢ a forgacsol6 idd és a csereid6é
csokkenése

¢ jobb kézpontossag

| Gyakorlati tanacsok a Wohlhaupter helyszini
munkavezetd mérnokeitdl.

Charakteristika:

e rozsah — @ 24,5 — 1020 mm

e hrubovani s obrabénim nacisto v jedné
operaci s jakosti az IT6

® moznost presného doserizeni nastroje na
stroji pomoci noniusu

e presnost nastaveni 0,002 mm / prumér
(0.01 mm u ALU mikrometrické jednotky)

e max. otatky 13 500 min™ (2500/min”" u
ALU provedeni)

® specialni nozoveé drzéaky pro zvlastni
aplikace

e (spora jednoho mista v zasobniku stroje

e narust produktivity az o 60%

* nahrada dvou nastroju jednim

e zkraceni hlavnich a vedlejsich ¢asu

® vysoka jakost opracovani

Odborna poradenska ¢innost poskytovana
techniky firmy Wohlhaupter.

Skuteczne porady inzynierow Wohlhauptera.

Cechy narzedzi :

e Zakres wytaczania od 24,5 do 1020 m

» Obrobka zgrubna i wykanczajaca wyko
wana jednoczesnie. Narzedzia do tego
typu obrobki wyprodukowane sa w kla-
sach tolerancji ponizej IT6

* Doktadnos¢ nastawu 0,002 mm na
Srednicy (0,01 w narzedziach z
prowadnica aluminiowa, )

 Maksymalne obroty 13 500 min’*
(2500 min™ w wersji z prowadnica
aluminiowa, )

* Roznorodnos¢ plytek skrawajacych

¢ Uwolnienie jednego miejsca w magazynie
narzedzi

* Wzrost wydajnosci obrobki o 60%

* Redukcja czasow pomocniczych




A precizitasnak neve van
Presnost ma jméno
Precyzja ma imie

rag kivalasztasban, valamlnt az egyszerU kezelhet6ség optimalis szerszamme-
sokat biztosit a forgacsolas megannyi valfajahoz. Wohlhaupter - a legnagyobb
itasért.
odobé vyvrtavacich nastroju MultiBore, které se jiz desitky let s Uspéchem pouzivaji na
lém svété, nabizi firma Wohlhaupter nejsirsi sortiment nastroju pro pfesné obrabéni otvort.
ysoka mira flexibility pfi obrabéni, bohaty vybér feznych materiali a jednoducha manipulace
ou zarukou volby optimalniho nastroje pro nejrizneéjsi zpusoby obrabént.
‘ohlhaupter — partner pro nejvyssi presnost.

Wohlhaupter oferuje od dziesiatkow lat swoj system MultiBore. Przez ten czas caty swiat
poznat jego wysoka jakoS¢ a szeroki zakres zastosowania znalazt wielu zadowolonych
uzytkownikow. Szczegolnie cenig sobie oni wysoki stopien elastycznosci zastosowania.
Latwosc doboru elementow skrawajacych daje gwarancje optymalizaciji zroznicowanych
warunkow obrobki. Wohlhaupter to najwyzsza precyzja.

o 248:

AR 15T

30 mm atmérdig.

pruméru 30 mm.

Charakteristika rady 248:

e rozsah — @ 3,7 — 30,2 mm

e kompaktni konstrukce

* presnost nastaveni 0,01 mm / prumeér

e max. otacky 15 000/min™

e plynule nastavitelna délka az do 10 x D

e pro upnuti do valcové stopky

e kompatibilni se systémem MultiBore

e vnitrni privod chladici kapaliny k mistu rezu

A 248-as sorozat jellemzéi:

e kiesztergalasi tartomany:
33,7 - 30,2 mm

¢ kompakt felépités

® a beszuro elétolas beosztassal 0,01 mm
atméréju

* maximalis sebesség 15 000 ford/perc

e folyamatosan allithaté6 magassag 10xD-ig

¢ hengeres szarcsatlakozas

¢ hasznalhat6 a MultiBore rendszerben

® belsé hitéfolyadékcsatorna a vago
éleknél

310:

Charakteristika rady 310:

e rozsah — @ 29 — 66 mm

* presnost nastaveni 0,01 mm / prumér

e max. otacky 8000/min™

e zpétné obrabeni od pruméru 36 mm
jednoduchym ototenim nozového drzaku
o 180°

e vnitrni privod chladici kapaliny k mistu

rezu

A 310-es sorozat jellemzéi:

e kiesztergalasi tartomany: @ 29 - 66 mm

® a beszuro el6tolas 0.01 mm atmérgju

e maximalis fordulatszam 8 000 ford/perc

¢ forditott forgacsolas 36 mm atméré
felett pusztan a lapkatart6 180 fokos
elforditasaval

e belsd hitéfolyadékcsatorna a vago

éleknél

firmy Wohlhaupter

Na wyposazeniu Centrum Technologiczne
maszyny specjalnie dostosowane do tego ce

A kompakt szerszam allithaté magassaggal, precizids furashoz,
Kompaktni nastroj s variabilni délkou vylozeni pro presnou diru do

Gtowica wytaczarska o zwartej budowie i fatwym nastawie wysiegu
do obrobki otworow do Srednicy 30 mm.

Cechy serii 248:

® Zakres wytaczanych Srednic
3,7 —30,2 mm

e Zwarta budowa

¢ Doktadnos¢ nastawu: 0,01 mm na
Srednicy

 Maksymalne obroty 15 000 min™

¢ Ptynny wysieg do 10xD

¢ Cylindryczny chwyt

* Mozliwos¢ adaptacji do systemu MVS

e Chtodzenie doprowadzane przez
narzedzie

A 29 mm atmérd feletti készremunkalas nyitészerszama.
Osvédeeny nastroj na presné obrabéni otvord od priméru 29 mm.

NIHOM, HERE " Gtowica wytaczarska do obrobki otworow od srednicy 29 mm.

Cechy serii 310:

e Zakres wytaczanych srednic 29 — 66 mm

¢ Doktadnos¢ nastawu : 0,01 mm na
Srednicy

 Maksymalne obroty : 8 000 min™

* Mozliwos¢ wytaczania wstecznego od
Srednicy 36 mm realizowana jest przez
obrot uchwytu ptytki o 180°

e Chtodzenie doprowadzane przez
narzedzie




Mindig egyensulyban
Stale v rovnovaze
Badz zrownowazony

9 24,5 - 205 mm
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A Wohlhaupter mar 1993-ban Gtnak inditotta a Balance (Egynsuly) sorozatot, mint az elsé
automata egyensulyszabalyzéval rendelkezé készremunkalé szerszam. Az szerszamok
logikus tovabbfejlesztése a legkorszertibb technolégiaval és mar @24.5 mm-t6l kezdve
garantal maximalis furatminéséget nagy vagésebesség mellett. @65 mm felett az szers-
zamokat konnytiszerkezetti aluminiumbol gyartjak. A Wohlhaupter ebben a technolégia-
ban is uttérének szamit, segit minimalizalni a gyartasi koltségeket.

Jiz v roce 1993 uvedla firma Wohlhaupter jako prvni na trh nastroje pro obrabéni nacisto
s automatickym vyvazovanim rady Balance. Pokratujici inovace téchto nastroju zarucuje
nejvyssi kvalitu diry pri vysokych reznych rychlostech za pouziti nejnovejsich technologir,
a to az do @ 24,5 mm. Nastroje od @ 65 mm jsou vyrobeny z lehké hlinikové slitiny — firma
Wohlhaupter je prukopnikem v této technologii, ktera poméaha snizovat vyrobni naklady.

W 1993 roku, Wohlhaupter, jako pierwszy wyprodukowat wytaczadto do obrobki
wykanczajacej z systemem automatycznego wywazania. Gwarantuje on najwyzsza jakose
wykonania otworow od Srednicy 24,5mm przy zastosowaniu najwiekszych predkosci
skrawania. Gowice do obrobki Srednic od 65 mm wykonane sg z aluminium. Wohlhaupter

jako pionier i w tej dziedzinie pomaga w minimalizacji kosztow produkcji.

A 364-es Balance sorozat jellemzé6i:

o kiesztergalasi tartomany:
@ 24,5 - 205 mm

* automata egyensulyszabalyzas az
Osszes lehetséges furasi atmérénél

* a 0,002 mm-es bedllitasi pontossag
atmérében

* maximalis fordulatszam 30 000 1/perc

® 58 %-o0s sulycsokkentés Alu-Line-nal

¢ a sztenderd preciziés kiegyensulyozas
<10 gmm

o MMS kompatibilis

o forditott megmunkalas 38 mm-es
kiesztergalasi tartomanytdl felfelé

* a megmunkalasi idé 50%-os csokkenté-
se

® az szerszam élettartamanak akar
100%-0s megndvelése

Charakteristika rady 364 Balance:

e rozsah vyvrtavani — @ 24.5 — 205 mm

e automatické vyvazovani v celem rozsahu
vyvrtavani

e presnost nastaveni 0,002 mm / pramér

e max. otacky 30 000/min’

e snizeni hmotnosti u rady Alu-Line az
0 58%

e seriové presné vyvazeni pod hodnotu
<10 gmm

e vnitrni privod chladici kapaliny k mistu
fezu vcetné metody MMS

e zpétné obrabéni od praméru 38 mm

e zkraceni doby obrabéni az o 50%

e prodlouzeni Zivotnosti britu az o 100%

Gyartasoptimalizalas tobb napos Wohlhaupter
workshop-okon - téritésmentes elméleti és gyakorlati
képzés a frickenhauseni tréningézpontban
Optimalizace vyroby v podobe nekolikadenniho Skoleni
u firmy Wohlhaupter — zdarma v¢. praktické casti ve
Skolicim stredisku ve Frickenhausenu.

High-end szerszam témeggyartashoz - nagy allitasi lehet
- mindig egyensulyban.

Vynikajici nastroj pro sériovou vyrobu — Siroky rozsah pouZziti
— vzdy vyvazeny.

Narzedzie nowej generacji — szeroki zakres ustawczy, zawsze
precyzyjne i wywazone.

Wohlhaupter przeprowadza bezptatne szkolenia opty-
malizacji produkciji. Kilkudniowa praktyka warsztatowa
prowadzona jest w centrum szkoleniowym w siedzibie
firmy we Frickenhausen koto Stutgardu.

Fiir Ihren Erfol

Cechy serii 364 "Balance":

e Zakres wytaczanych Srednic
24,5 — 205 mm

* Samowywazanie w catym zakresie
wytaczanie

 Maksymalne obroty : 30 000 min™

¢ Redukcja ciezaru o0 58% dla wersji
aluminiowej

» Wielkos¢ niewywazenia ponizej < 10 gmm

e Dostosowane do chtodzenia MMS

* Mozliwos¢ wytaczania wstecznego od
Srednicy 38 mm realizowana jest przez
obroét uchwytu ptytki o 180°

e Skrocenie czasow obrobki do 50%

» Wydtuzenie zywotnosci ptytki skrawajacej
do 100%

WOHLHAUPIER




A siker titka a helyes beallitas
Uspeéech je otazkou spravného nastaveni
Sukces to kwestia precyzji

@ 3 -208 mm

— 208 mm-es készremunkalas egyetlen szerszammal, egyszertli szerszamhasznalat a di-
gitalis kijelz6nek koszénhetden, preciziés pontossag optoelektromos beallitasi Gtmérés-
sel. E technikai hatterével és a velejar6 széles szerszamvalasztékaval a DigiBore tenge-
lyiranyu beszuras és kiilsé esztergalas terliletén megtestesiti a csticstechnikat. A gépben
mikronpontossaggal és gyorsan elvégezheté méretkorrekcio jelentésen ndveli a terme-
lekenységet Az illesztés egy egyszerl korrekcioval és Iényegesen kisebb allasidével old-
haté meg. DigiBore: verhetetlen pontossag.

Obrabeni nacisto jednim nastrojem v Sirokém rozsahu od @ 3 — 208 mm, snadna manipulace
diky digitalnimu displeji, maximalni presnost diky primému opto-elektrickému odecitani polo-
hy — to vse spinuje DigiBore — nejmodernejsi typ vyvrtavaci hlavy. Siroka paleta prislusenstvi
umoZzriuje kromé vyvrtavani otvord také vnejsi pretateni a axialni zapichovani. Rychla a na
tisicinu presna korekce nastaveného rozméru primo na stroji prispiva ke zvyseni produktivity
a snizuje riziko zmetkovitosti. DigiBore — neprekonatelna presnost.

Wytaczanie wykanczajace jednym narzedziem w zakresie srednic od 3 do 208 mm to juz jest
cos. Gdy dodamy do tego cyfrowy nastaw zadanej srednicy przy pomocy optoelektronicznego
pomiaru przesuwu to robi juz duze wrazenie. Oprocz ww. cech DigiBore moze wykonywac
obtaczanie oraz kanatki na czole otworu. Pewnos¢, szybkos¢ i doktadnos¢ nastawu poprawia
produktywnosc. DigiBore to precyzja nie do pobicia.

HiEHBORE

Zertifikal/Certificate W

P —————
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A Wohlhaupter minéségbiztositasi tanusitvany
minden kiszallitott szerszam velejaréja.
Osvédcenti jakosti dodava firma Wohlhaupter ke
kazdému nastroji.

Kazde narzedzie dostarczane jest z pisemnym
potwierdzeniem jakosci.

Cechy gtowicy DigiBore :

¢ Zakres wytaczanych Srednic 3 — 208 mm

o Zakres kanatkow czotowych 6 — 136 mm

e Zakres obtaczania 2 — 114 mm

¢ Maksymalne obroty: 16 000 min”’

¢ Doktadnos¢ nastawu: 0,002 mm na
Srednicy

¢ Cyfrowy odczyt nastawianego przesuwu

¢ Optoelektroniczny pomiar przesuwu

¢ Dostosowanie do chtodzenia MMS

¢ Uniwersalnosc

¢ Dostarczane z potaczeniem modutowym
MVS lub HSK

* Latwosc obstugi

® Zmniejszenie ilosci brakow

A DigiBore jellemzéi:

e kiesztergalasi tartomany: @3 - 208 mm

e tengelyiranyu besziras: @6 — 136 mm

o kiils6 esztergalas: @6 — 136 mm

* maximalis sebesség 16 000 rpm

® a 0,002 mm-es bedllitasi pontossag
atmérében

* mikron-pontossagu helyesbitések
digitalis kijelz6vel - javitja a termeléke-
nységet és a mindséget

¢ optoelektromos beallitasi ttméréssel

¢ automatikus egyensulyszabalyozas

e MMS kompatibilis

* minden tertiileten alkalmazhaté kiilénféle
tartozékokkal

e rendszerfliggetlen MVS kapcsolattal
vagy HSK csatlakozassal

e egyszerl hasznalhatésag

¢ kevesebb selejt

Szerszamkészletek teljes megoldasokat kinalnak.
Praktické sady nastroju.

Charakteristika typu DigiBore:

e rozsah vyvrtavani — @ 3 — 208 mm

e rozsah axialniho zapichovani —
@ 6—136 mm

e rozsah pretaceni — @ 2 — 114 mm

e max. otatky 16.000/min’’

* presnost nastaveni 0,002 mm / prumeér

¢ indikace rozméru na digitalnim displeji s
tisicinovou presnosti — zvySuje produktivi-
tu a kvalitu

* primé opto-elektrické odmeérovani

e automatické vyvazovani

e vnitrni privod chladici kapaliny k mistu
fezu vcetné metody MMS

e univerzalni vyuziti diky
Siroké palete
prislusenstvi

e spojovaci uzel MVS
nebo stopka HSK

e jednoducha manipulace

e snizeni zmetkovosti




Mikropontossag — hosszu évtizedek kovetelménye
Presnost na mikrony — pozadavek uz po desitky let
Dokfadnosc zawsze porzadana

O 3-102 mm

Kompakt felépités — minden teriileten alkalmazhaté - a legkeresettebb termék. A tartozé-
kok oriasi valasztékaval az alkalmazasok széles spektrumat kinalja a felhasznaloknak.

Ez a szerszam specidlis megmunkalasra is alkalmas. Még a kiils6 esztergalast is lehetévé
tették a kizarolag erre a célra kifejlesztett kiilsé lapkatartok segitségével. A praktikus
dobozokban elhelyezett szerszamkészletek lehetéséget nyujtanak barmely teriilet meg-
munkalasi miveleteinek elvégzéséhez. Kévetkezésképpen minden pétlélag megvasarolt
tartozék hasznalata barmikor lehetséges.

Kompaktni konstrukce — univerzalni vyuZiti — nejorodavanéjsi typ — takto jednoduse Ize
popsat tento (spesny typ vyvrtavaci hlavy. Bohaty sortiment prislusenstvi poskytuje uZivateli
siroké moznosti vyuziti vetne vnéjsiho pretaceni. Nastroj je rovnez urten pro specialni apli-
kace s individualné navrzenymi nozovymi drzaky. Praktické sady nastroju ulozené v kufriku
jsou zakladem pro univerzéalni obrabéni otvord. Lze je kdykoliv rozsitit dokoupenim dalsiho
prislusenstvi. Jsou idealni pro firmy s prevahou kusové a malosériové vyroby.

Zwarta budowa, uniwersalne zastosowanie powoduje, ze gtowica ta jest jednym z najle-

piej sprzedawalnych produktow. Dzieki bogatemu wyposazeniu uzytkownik ma mozliwos¢
wykonac wiele roznych operacji m.in. obtaczanie. Ten bardzo uzyteczny zestaw dostarczany
jest w porecznej walizce. Przy zmianie profilu produkcji zawsze mozna dokupic do zestawu
kolejne elementy.

A 236 019-es sorozat jellemzéi:

e kiesztergalasi tartomany: @3 — 102 mm

o kiils6 esztergalas: @4 - 66 mm

¢ egyensulyszabalyozas a megnovelt
farasi mindség fenntartasahoz

* a tartozékok széles valasztéka — akar
teljes készletek formajaban

® a 0,002 mm-es bedllitasi pontossag
atmérében

e maximalis sebesség 16 000 rpm

¢ belsd hiitécsatorna

Charakteristika typu 236 019:

e rozsah vyvrtavani— @ 3 — 102 mm

e rozsah pretaceni — @ 4 — 66 mm

e vyvazeni nastroje pro lepsi kvalitu diry

e Siroky sortiment prislusenstvi — rovnéz v
kompletnich sadach

e presnost nastaveni 0,002 mm / prumeér

e max. otatky 16.000/min’

e vnitrni privod chladici kapaliny

o

Wohlhaupter helyszini gyartasellenérzése alkalmazas-
technikusunkkal eredményelemzés kézben.

Vyrobni kontrola zkusebnimi techniky s
naslednou analyzou vysledku.
Kontrola produkcji pod katem analizy rezultatow

pracy narzedzi prowadzona jest przez inzynierow
wdrazajgcych wytaczadta u odbiorcow.

ULTI ~
BORE

Szerszamkészlet egy praktikus miianyagdobozban:
Sada nastroju v praktickém plastovém pouzdre:
Zestaw przechowywany do plastikowej walizce:

Cechy gtowicy 236 019:

e Zakres wytaczanych $rednic 3 — 102 mm

e Zakres obtaczania 4 — 66 mm

* Wywazanie dla poprawienia jakosci
otworu

* Obszerne wyposazenie

¢ Doktadnos¢ nastawu: 0,002 mm na
Srednicy

 Maksymalne obroty 16 000 min’*

* Doprowadzenie chtodziwa przez narzedzie

AuBwgo u apew
EIELIMEEIR o) ‘\"l
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Rugalmassag nagy méretek esetén is
Flexibilita u velkych pruméru
Elastycznosc bez granic

@ 100 - 1020 mm

337:

A precizids szerszam konnytisze
aluminiumbdl nagy furatoatmérék
Presny nastroj z hlinikoveé slitiny pro
prumeéry.

Wytaczadta o aluminiowym korpusie ¢
obrobki duzych srednic.

A 337-es sorozat jellemzdi: Charakteristika typu 337: Cechy serii 337 :
kiesztergalasi tartomany: @100 — 1020 mm e rozsah vyvrtavani — @ 100 — 1020 mm o Zakres wytaczanych srednic
® a 0,01 mm-es beallitasi pontossag * presnost nastaveni 0,01 mm / prumer 100 — 1020 mm
atmérében ® max. otacky 2.500/min’ ¢ Doktadnos¢ nastawu : 0,01 mm na
® maximalis sebesség 2 500 rpm * zpéetné obrabeni jednoduchym ototenim Srednicy
o forditott forgacsolas a lapkatard nozového drzaku » Maksymalne obroty : 2 500 min™
megforditasaval e teleso nastroje z hlinikové slitiny ¢ Wytaczania wsteczne realizowane jest
® koénnylszerkezetld aluminium e odolnost proti opotrebeni diky zviastni przez obrot uchwytu ptytki o 180°
* kemény, kopasallo felllet a kiilonleges povrchoveé Gpravé e | ekka aluminiowa konstrukcja korpusu
burkolatnak k6szonhetéen e vnitrni privod chladici kapaliny k mistu pokryta jest twarda powtokg odporna na
® belsd hiitécsatorna a vagé éleknél rezu uderzenia wiorow
¢ Chtodzenie przez srodek narzedzia

Charakteristika:

e rozsah vrtani — @ 19 — 54 mm

*3xD

e kompatibilni s modularnim systémem
pomoci uzlu MVS

e diky nizkému reznému odporu vhodné

pro stroje s malym vykonem
Ezekkel a valtélapkas farokkal és legkorszertibb technol6giaval a Wohlhaupter olyan e vysoké fezné parametry

modularis megoldasokat kinal, melyek MVS csatlakozassal nyujtjak teljesitményiik
maximumat.

Jiné délky a priméry na pozadani.

Tato nejnoveéjsi fada vrtaku s britovymi destickami nabizi efektivni vrtani otvord s vyuZitim

nejvyssich feznych rychlosti a posuvd. Vrtani do sikmé plochy nebo zavrtani po $roubovici Cechy wiertet :

neni zadny problém. e Zakres otworow 19 — 54 mm

¢ Giebokosc wiercenia 3xD

* Inne wymiary dostepne na rzadanie

e Ekstremalna sztywnos¢ dzieki potaczeniu
systemu MVS

* Niskie opory skrawania

Wohlhaupter wprowadzit wiertta z wymiennymi ptytkami do swojego systemu modutowego
MVS. Plytki te 0 nowoczesnej konstrukcji umozliwiajg niewyobrazalnie wydajng prace.

Jellemzék: * hasznéalhat6 alacsony teljesitményfelvételd > > e

e kiesztergalasi tartomany: @19 — 54 mm gépekkel is . Obn.lzka (.:za§ow przez mozllv,vosc Z&S'[OS?-
*3xD » kisebb megmunkalasi id6 a maximalis wania najwyzszych parametrow skrawania
* maximalis merevség az MVS vago sebesség és elStolas kovetkeztében

ki\pc§olat 3 pontos befogohatasanak Egyéb hosszak és atmérdk kiilon kérésre

hetGen szintén elkészithet6k.




A suly szem elétt
Mame vahu pod kontrolou
Waga po kontrolag
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Wohlhaupter a sztenderd szerszamaiban és testre szabott megoldasaiban az aluminium
kitiind tulajdonsagait hasznalja ki. Az AluLine kénny(sulyu szerszamokkal a Wohlhaupter
Uj normakat allit fel a sulycsokkentés terén. Ez lehet6vé teszi azt, hogy nagy szerszamok
is részei legyenek a gyartasi folyamatoknak — és mindez maximalis teljesitménnyel és
pontossaggal.

Firma Wohhaupter vyuziva vynikajici specifické viastnosti hliniku u standardnich i specialnich
nastroju. S odlehtenymi nastroji fady Alu-Line udava Wohlhaupter novy smér ve vyvoji
obrabéni. Snizenim hmotnosti zejména u velkych nastroju se vyrazné méni technologické
moznosti — a to pri dodrzeni maximalni pevnosti i presnosti.

Wohlhaupter spozytkowat specyficzne wtasciwosci aluminium by wyprodukowa¢ nowa game
produktow. Jego Alu-Line stworzyto nowy standard w zmniejszaniu wagi narzedzia. Pozwolito
rowniez bardziej zintegrowac proces produkcji i uczyni¢ go bardziej stabilnym i precyzyjnym.

Jellemzék:

® vago sebesség: 3000 m/perc

e révidebb ciklusidd - koltségcsdkkentés

® kényelmes szerszamkezelés a

felszereléstdl a beallitasig

¢ stlycsokkenés 58%-ra

¢ a suly kézpontja kézelebb van az
orséhoz, ezzel kedvez6bb stabilitast
biztosit

e kdnnyl kezelhet6ség

* tobb alkalmazasi teriilet

¢ jobb furatmindség

¢ stirl6dasmentes muikddés, nincs felszini
rozsda

® kopas- és korroziéallo feliilet a kiilonle-
ges bevonatnak kdszénhetden

¢ jobb élettartam

e kisebb gépterhelés

Charakteristika:

e fezna rychlost az 3000 m/min.

e zkraceni vyrobnich &asu a s tim spojena
Uspora nakladu

® pohodIna manipulace s nastroji od
montaze az po prednastaveni

e snizeni hmotnosti az 0 58%

® posunuti tezisté blize kvretenu a tim
snizeni jeho namahani

® snazsi manipulace

° VEtsi oblast vyuziti

® lepSi kvalita opracovani

e odolnost proti korozi

* odolnost proti opotrebeni a korozi diky
zvlastni povrchové Gprave

e prodlouzeni zivotnosti nastroje

® niz8i zatizeni stroje

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Cechy :

* Predkos¢ skrawania do 3000 m/min

® Szybsze wykonanie obrobki zmniejsza
koszty

* Dogodny sposob montazu i wstepnego
ustawienia narzedzia

® Zmniejszenie ciezaru gtowicy o 58%

* Potozenie srodka ciezkosci gtowicy
znajduje sie blizej wrzeciona co
korzystnie wptywa na moment pedu

e Fatwa obstuga

e Szerokie zastosowanie

* Zwigkszenie jakosci wytaczania

 Odpornosc na korozje i uderzenia
dzieki specjalnej powtoce

 Zwigkszenie zywotnosci
narzedzia

* Zmniejszenie
obciazenia
maszyny




MTS: Modularis eszterga szerszamrendszer - rugalmas és allithaté
MTS: Modularni systém nastroju pro soustruzeni — flexibilni a variabilni

MTS: Tokarski system modutowy - elastyczny i zmiemmy

A Wohlhaupter eszterga- és marémuhelyekben hasznalt modularis szerszamai bamu-
latosak pontossaguk és nagyfoku rugalmassaguk szempontjabdl. A alaptart6-ek szé-
les valasztéka biztositja a HSK és Capto ors6k hasznalatat. A Multibore rendszerrel
kombinalva barmilyen hosszu és barmilyen atmérgji MTS szerszam kuilon-kulon alkal-
mazhat6. Szamos lapkatart6 illesztheté az szerszamtartokra a fogazott testfellletnek
koszonhetden, igy kilonféle vagé anyagok és vagasi formak hasznalhatok optimalis tel-
jesitménnyel. Azon megfontolasbdl, hogy e tobbfunkciés gépek megoldas-egyiittese még
kiterjedtebb legyen, a Wohlhaupter befogé szerszamok széles tarhazat is figyelmiinkbe
ajanlja.

Modularni nastroje firmy Wohlhaupter pro frézovaci a soustruznicka centra vynikaji vysokou
presnosti a velkou flexibilitou. Siroky sortiment zakladnich drzaku umozriuje nasazeni na
strojich s vretenem HSK a Capto. V kombinaci se systémem MultiBore Ize nastroje MTS
prizpusobit na jakoukoliv délku a prumér. Siroka nabidka noZovych drzaku pro véechny typy
britovych desticek umoznuje téméer neomezené technologické moznosti. Firma Wohlhaupter
resi timto nastrojovym systémem komplexni osazeni multifunkénich obrabécich center.

Modutowy sytem MTS jest przeznaczony do uzycia na centrach
obrobczych tokarsko-frezarskich. Szeroki zakres uchwytow
narzedziowych mocowany jest we wrzecionach z
chwytami HSK oraz Capto. Dzieki konstrukcji
wykorzystujacej potaczenia MVS mozemy
uzyskac rzadane dtugosci i Srednice.
Duza roznorodnos¢ uchwytow do ptytek
skrawajacych umozliwia zoptymalizowanie
parametrow skrawania w zaleznosci
od obrabianych materiatow. Program
MTS firmy Wohlhaupter w peni
zaspokaja potrzeby wielozadaniowych
obrabiarek

Gyors segitség a Szolgalati
Helpdesk-en keresztiil: egy alkalma-
zéas-szakértd valaszol kérdésire.

Rychla pomoc na servisni
horké lince: poradi vam odbornik
na obrabeni.

Goraca linia pomoze rozwiazac
Wasze problemy obrobcze.

elépitésnek koszo

¢ az oly sokra tartott MultiBore
tajanak elemei alkalmazhat6k

¢ a kiilénb6z6 ISO tanusitott lapka
lehet6vé teszik, hogy barmilyen
véltélapka hasznalhaté legyen

¢ elhasznalédas vagy Uj forma haszn
esetén a lapkatartok cseréje gazdasa

¢ hasznalhaté HSK és Capto orsokkal
egyarant

o felhasznalébarat szerszamfelszerelés
egy szinkdd rendszernek kdszonhetdel

® az eszterga szerszamok kényelmes val
toztatasa Uj munkakovetelmények esetél

Charakteristika:

e vysoce flexibilni diky modularni konstrukei

* moznost pouziti komponentu z fady
MutliBore

* nozové drzaky s ISO Iuzky umozriuji
pouziti libovolného rezného materialu

e hospodarna nahrada nozovych drzaku pri
opotrebeni nebo pouziti novych geometrii

* pro stroje s vietenem HSK nebo Capto

e uzivatelsky jednoducha montaz s vyuzitim
systému barevného znaceni

e rychla Uprava nozovych drzaku v pripadé
zmény pozadavku na obrabeni

Cechy systemu MTS:

o Latwosc modyfikacji konstrukcji narzedzia
w zaleznosci od zadania technologic-
znego

* Moga by¢ uzyte elementy systemu MVS

e Uchwyty pod ptytki ISO

* System moze by¢ stosowany na stozkach
HSK i Capto

¢ Latwosc montazu dzieki zastosowaniu
systemu kodowania kolorem



Ahol tapasztalatra és szolgaltatasra van sziikség
ReSeni na zakazku vyzaduji zkuSenost a servis
Jestesmy tam gdzie porzadane jest doswiadczenie

Testre szabott megoldasok

Legyen sz6 durva, vagy befejez6-megmunkalasrdl, a sz6 legtagabb értelmében, azok a
munkadarabok, melyek specialis megmunkalast, specialis anyagokat vagy kiilonosen
hosszu kinyulast igényelnek, a Wohlhaupter hossz6 évtizedes tapasztalata a belsé meg-
munkalas terén ma a kiildnleges szerszammegoldasokban is tiikr6zédik. A pontossag
legmagasabb koévetelményei, az Ujszerl szerszamtechnolégia, valamint a nagyfoku rugal-
massag az optimalis szerszamvalasztason keresztiil mind az On sikerének alappillérei.

Re3eni na zakazku

Firma Wohlhaupter vyuziva svych dlouholetych zku$enosti ve vyvoji a vyrobée standard-
nich vyvrtavacich nastroju rovnéz pri konstrukci specialnich nastroju podle specifickych
pozadavku zakazniku. Zakladem uspéchu je vyuzivani nejmodernéjsich materialu a reseni
véetné pouziti lehkych hlinikovych slitin a automatického vyvazovani. Specialni nastroje
Wohlhaupter Vam zaru¢i (spésné zviadnuti vyroby.

Narzedzia specjalne

Wohlhaupter, dzieki bogatemu doswiadczeniu w obrobce posiada odpowiednie kompeten-
cje do produkcji narzedzi specjalnych. Pokonujemy szczegolne wyzwania jak ekstremalne
wysiegi, wielkie Srednice i specjalne materiaty. Jesli rzadasz precyzji i uzycia najnowszych
technologido rozwigzania swoich zadan zwroc sie do Nas. Wohlhaupter to synonim sukcesu.

Charakteristika:

e odborné a kvalifikované posouzeni projek-
tu specialniho nastroje

* optimalizace konstrukce nastroju na
zaklade dlouholetych zku$enosti

e modularni konstrukce s vyuzitim standard-
nich prvku snizuje naklady na nastroje

® vyvazeni nastroje zarucuje dosazeni
nejvyssich feznych parametrd

e testovani nastroje ve firemnim technolo-
gickém centru

Jellemzék:

¢ szakértdi tanacsadas az elsé érintkezeé-
stél a megmunkalasig tapasztalt
alkalmazas-technikusok révén

¢ az optimalis szerszamtervezés a
tervezék sokéves tapasztalatanak
eredménye

¢ a sztenderd elemek kombinacidjara
épllé modularis felépités csokkenti az
szerszamkoltségeket

¢ a cserélhetd betétek optimalis hasznala-
ta cs6kkenti a vagoé anyagok koltségét

¢ sztenderd egyensulyszabalyozas az
optimalis megmunkalashoz

A Wohlhaupter uj, szakképzett generacioja a cég
sajat gyakornokképzdjében szerez tapasztalatoka

Firma Wohlhaupter si ve své u¢novskeé dilné pripravi
dalsi generace techniku.

Nowi pracownicy Wohlhauptera przechodza gruntowne
szkolenie na wydziatach produkcyjnych.

Cechy narzedzi:

e Profesjonalna pomoc techniczna od
pierwszego kontaktu do wdrozenia

e Optymalna konstrukcja narzedzi oparta na
wieloletnich doswiadczeniach

* Modularna konstrukcja umozliwia taczenie
narzedzi specjalnych z katalogowymi.
Skutkuje to obnizka ceny catosci.

e Kolejnag optymalizacje umozliwiajaca
obnizenie kosztow znajdziemy w dobor-
ze ptytek skrawajacych dokonanym do
istniejacych warunkdw obrobczych.

¢ Wohlhaupter wywaza narzedzia przed
dostawa,

WOHLHAUPITER

Fiir Ihren Erfolg




A legujabb technolégia a Wohlhaupter-fejben is
Nejnovejsi technologie i v nastrojich Wohlhaupter
Najnowsze osiagniecia technologii Wohlhauptera

Informacidcsere a felhasznalokkal a regic
technolégiai szeminariumon.

Vyména informaci s uzivateli na technologic
seminarich.

Wymiana doswiadczen na spotkaniach przedste
regionalnych.
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Tiszta innovacio belsé és kiilsé beszirashoz tdomeggyartasban: a Wohlaupter nyomké-
vetd hornyol6 feje kombinalja a linearis egyszeri vagé adagolast a tobbszor vagé kor-

koroés marassal.

Elektronicky rizena hlava EK firmy Wohlhaupter predstavuje nejmodernéjsi a nejefektivnéjsi
zpusob vyroby vnitinich a vnejsich zapichu v hromadné a velkosériové vyrobé. V soutasné
dobeé se nejvice vyuziva ve vyrobé brzdovych systému v automobilovém primyslu.

Genialne rozwigzanie problemow z wykonaniem kanatkow wewnetrznych i zewnetrznych
wystepujacych w produkcji masowe. Zasada pracy jest nastepujaca, obracajace sie gtowica
wysuwa wysuwa ze swego wnetrza noze odwzorujace ksztatt kanatka.

Jellemzé6k:

* a felszini mindség javulasa

® a megmunkaléidé csaknem 80%-os
csokkentése

* a megmunkalas elektromos szerszam-
megfigyeléssel védett

¢ egyszerl miikodtetni

* problémamentes integralasa a kézponti
iranyité rendszerbe

* minden megmunkalégéphez alkalmas

e kozérthetd szervizcsomag

e egyszeri vagy kettés beszuras egy
mdveleten belll

* a sorozatgyartasban egy gazdasagos
megoldas

Cechy gtowicy:

* Podniesienie jakosci powierzchni kanatka

e Skrocenie czasu wykonania do 80 %

e Elektroniczna kontrola pracy narzedzia

o Latwa korekcja Srednicy kanatka

* Bezproblemowa adaptacja do systemu
sterowania obrabiarki

¢ Gtowica zaprojektowana do uzycia na
kazdej obrabiarce

* Mozliwos¢ obrobki dwoch kanatkow
jednoczesnie

e Specjalnie ekonomiczna dla produkcji
masowe;.

Charakteristika:

e zlepSeni kvality obrobeného povrchu

e zkraceni doby obrabeni az o 80%

e kontrola obrabeni pomoci elektronického
sledovani opotrebeni

e jednoduché ovladani

e bezproblémové propojeni s ridicim
systémem stroje

e konstrukce umoznujici pouziti na
jakémkoliv typu obrabéciho centra

® kompletni servis

* fezani jedné nebo vice drazek béhem
jedné operace

e ekonomicky provoz v hromadné vyrobée

UPA

A legendas Wohlhaupter fej — tobb, mint 60 éves cslcstechnolégia a homlokmaro,
furatvagé és kupos esztergalasban, valamint fonalvagasban mind egyszeri, mind
témeges megmunkalashoz.

Az UPA 3, UPA 4 és UPA 5-S6 univerzalis homlokmaré és furatvagoé fejek ma is nagyon
keresettek a magmunkalasoknal.

Legendarni vyvrtavaci hlava firmy Wohlhaupter — jiz vice nez 60 let Spickova technologie

v oblasti ¢elniho frézovani, presného vyvrtavani, soustruzeni kuzelu a rezani zavitd v kusové
i sériové vyrobe, a to jednim nastrojem.

I v dnesni dobé jsou univerzalni ¢elni a vyvrtavaci hlavy stale zadané — k dispozici jsou
nastroje ve velikostech UPA 3, UPA 4 a UPA 5-S6.

Pierwsza glowica, ktora rozstawita Wohlhauptera na catym swiecie. Od ponad pot wieku sto-
sowana jest w obrobce czot otworu, wytaczaniu, wykonywaniu stozkow i gwintow w produkcji
jednostkowej i seryjne;j.

Ta uniwersalna gtowica produkowana jest jeszcze w nastepujacych wersjach :




A alaptart6-t6l a vago anyagig
Od upinace po britovou desticku

Od oprawek po ptytki skrawa;gge

dardowe wersje mocowania
jedni z pierwszych uzytkownikow
systemu HSK doskonale znamy i 3
uzytkujemy jego zalety takie jak =
doskonata powtarzalno$¢ potozenia
po wymianie narzezia, wysoka
sztywnosc¢ statyczna i dynamiczna.
Cechy te pozwalajg uzywac tego
potaczenia w najnowszych typach
obrabiarek, w ktore wyposa-
zony jest Wohlhaupter. Na
nich produkowane sa
uchwyty wg norm DIN 69871
-A/-AD /-B oraz DIN 2080,
MAS-BT i CAT. Wszystkie te,
najwyzszej jakosci produkty,
opisane sg zdaniami :

Made in Germany —

Made by Wohlhaupter.

e |

A HSK vagy SK verzi6 kiterjedt termékvalasztéka tartalmazza az 6sszes sztenderd befogd
elemet. Mint az els6 HSK felhasznalok évekig hasznaltuk ezt a kapcsolatot: a maximalis
szerszamcsere és ismétlési pontossag, valamint a maximalis statikus és dinamikus me-
revség teszi lehet6vé a legkorszertibb megmunkalé eszk6z6k miikodését.

SK: hasznalata lehetséges minden NC szerszamon, megfelel a DIN 69871 -A/ -AD/ -B-t6l
DIN 2080 -ig, valamint a MAS-BT-nek és a CAT-nak.

Egyediilall6 prezizitas — gyartasi helye Németorszag - Wohlhaupter termék.

Nabizime kompletni sortiment upina¢u se strmym kuZzelem nebo v provedeni HSK. Jsme
prukopniky v konstrukci a vyrobé upinatu v provedeni HSK. Ve viastni vyrobé vyuzivame
vynikajicich viastnosti technologie HSK: nejvyssi presnost pri opakované vyméneé nastroje,
staticka a dynamicka pevnost, dosazeni nejvyssich reznych parametrd.

V sortimentu mame kompletni nabidku upinacu se strmym kuzelem v provedeni DIN 69871
-A/-AD/ -B, DIN 2080, MAS-BT a CAT.

Zaruka presnosti — Made in Germany — Made by Wohlhaupter.

5 \
Egyenstilyozott teljes szerszamok nagy sebességii
megmunkalashoz
: Viyvazovani nastroje pro vysokorychlostni obrabéni.
Wywazanie kompletnego narzedzia.

A Wohlhaupter egy egyedilallé valasztékat kinalja ISO -lapkakbdl, melyek kizarélagos
szandékkal a kiilonb6z6 kiesztergalasi miveletekhez lettek tervezve. Kiilonésen a
Wohlhaupter formatervezése az, mely révén az optimalis megmunkalas biztositott és
gyartasi elényokkel bir. Legyen az bevonatos vagy bevonat nélkiili karbid fém, vagy akar
fémkeramia, keramia avagy ultra-kemény PCBN vagy PKD szerszam, a nagy sikernek
o6rvendd Wohlhaupter valtélapkainak termékskalaja a legmegfelelébb megmunkalasi
teljesitményt nytijtia majd az On szamara is.
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Firma Wohlhaupter nabizi $iroky sortiment specifickych britovych desticek i ISO desticek,
které byly navrzeny specialné pro ruzné vyvrtavaci operace. Specifické tvary desticek firmy
Wohlhaupter se specialné navrzenymi utvareéi trisky zarucuji optimalni vysledek obrabeni
a zajistuji naskok v oblasti produktivity. V nabidce mame vSechny typy materiald, které se
v soucasné dobé pouzivaji pro triskové obrabéni: povlakované i nepoviakované slinuté
karbidy, cermety, reznou keramiku, CBN i PKD materialy.

Wohlhaupter oferuje unikalny zestaw ptytek wymiennych do swoich narzedzi. Sg one
w wiekszosci standardowe, wg norm ISO ale rowniez moga mie¢ ksztatt zadany przez

klienta. Roznorodnost geometrii ptytek, ich materiat ( weglik, cermet, ceramika, PCD mo H m n “ PT E B
lub CBN ) i pokrycia dajg mozliwos¢ wydajnego zastosowania do specyficznych warunkow

obrobki.
Fiir lhren Erfol




A Wohlhaupter termékskala
Program Wohlhaupter
Program produkcji Wohlhauptera

WOHLHAUPTER WOHLHAUPTER WOHLHAUPTER
Fibr bhren Erfalg. Filr thren Erfalg. Filr fhren Erfolg.

Systemwerkzeuge Spannzeuge Modulares Drehwerkzeugsystem
System tools Clamping tools Modular Turning Tool System
Systéme d’outils Outils de serrage Systéme Modulaire de Tournage

= HEK DIN 69853
= DIN 69 871-A/-AD/-B
»

« DIN 2040
« MAS-BT

Kundenspezifische Lésungen Einstechkopf Ell:‘sr::l-r:;l'::ﬁpfe m
Customised solutions Grooving head Facing and boring heads

Solutions sur mesure . Téte pour exécution Tate M elsiibr ot nakinex
de gorges .
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Fiir thren Erfolg. — Fiir thren Erfolg. Fiir fhren Erfolg.

WOHLHAUPTER

Fiir Ihren Erfolg.

Wohlhaupter GmbH Prézisionswerkzeuge
Maybachstrale 4 < 72636 Frickenhausen A tanusitott min6ségmenedzsment magatol
Postfach 1264 * 72633 Frickenhausen értetddik a Wohlhaupter esetében. -
el. 0049 (0)7022 408-0  Fax 0049 (0)7022 408-212 Cettiikace procestije iyl G c.ouc
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