


Durch HST-Synchro und HST-Gewindebohrer erhält der Anwender 
ein aufeinander abgestimmtes System. Damit kann er verschiedene 
Werkstoffe prozesssicher mit hoher Standzeit bearbeiten und erzielt 
eine hohe Gewindequalität.

Resultate im Vergleich zu starrer Spannung

Die Kombination HST-Synchro + HST-Gewindebohrer  
erzielt das beste Ergebnis:

•  Reduktion der Axialkräfte um 96%
•  Reduktion des Drehmoments vor und nach 
  Drehrichtungsumkehr um 78%

LEISTUNGSSTARK – EFFIZIENT – PROZESSSICHER

Moderne CNC-Bearbeitungsmaschinen können die Drehbewegung der Spindel mit der 
Vorschubachse verrechnen und somit synchronisieren. Es können jedoch geringe Synchroni-
sationsfehler auftreten, die zu hohen Axialkräften führen. Die Gewindebohrerfl anken müssen 
diese Axialkräfte aufnehmen. Daraus resultiert erhöhter Flankenabrieb, der zu Standzeitredu-
zierungen führt. 
Hier liegt der Vorteil des HST-Synchro: Es kompensiert den Fehler aus der Dreh- und der 
Vorschubachse und garantiert eine exakte Gewindesteigung.

Für Durchgangsloch
  
Typ: Variant HST HSSE-PM - TIN
Anschnitt: B / 3,5-5,5 
Schaft Tol. h6 
Kat.-Nr. 20.7311 M3-M10
 20.7411 M12 / M16

mit innerer Kühlmittelzufuhr KR  
Kat.-Nr. 20.7311 KR M6-M10
 20.7411 KR M12 / M16

Für Sackloch
  
Typ: Dominant HST  HSSE-PM - TIN
Anschnitt: C / 2-3 
Schaft Tol. h6 
Kat.-Nr. 20.7141 M3-M10
 20.7241 M12 / M16
Anschnitt: E / 1,5-2 
Kat.-Nr. E-20.7141 

mit innerer Kühlmittelzufuhr KA  
Kat.-Nr. 20.7141 KA M3-M10
 20.7241 KA M12 / M16

weitere Infos siehe BASS-Katalog Seite 1

EINE HÖCHST VORTEILHAFTE VERBINDUNGHÖCHSTE WIRTSCHAFTLICHKEIT

EIN UNSCHLAGBARES TANDEM

BASS HST-GewindebohrerBASS HST-Synchro Gewindeschneidfutter

Vorteile HST-Gewindebohrer 
 
• ein Werkzeug für universellen Einsatz in sämtlichen Werkstoffen
• hohe Drehzahlen bzw. Schnittgeschwindigkeiten
• hohe Werkzeugstandzeiten
• reduzierte Maschinenstillstandszeiten
• prozessicheres Arbeiten bzw. geringe Qualitätskosten
• passgenaue Gewinde mit hoher Oberfl ächengüte
• präzise Gewindetiefen ohne Programmkorrektur 
• reduzierte Werkzeugvielfalt und Einsparung von Magazinplätzen
• reduzierte Lagerhaltung

Vorteile HST-Synchro

• Die speziell entwickelte und patentierte Dämpfung des
 HST-Synchro Gewindeschneidfutters gleicht Lageabweichungen  
 axial im Mikrobereich aus.
 Im Vergleich: Handelsübliche Synchrofutter verwenden Kunststoff- 
 teile für den Minimalausgleich. Da sich Kunststoff im Laufe der Zeit  
 verformt, besteht dann kein Minimalausgleich mehr. 
• Das HST-Synchro ist geeignet für Kühlmitteldrücke bis 80 bar.
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HST-Synchro Gewindeschneidfutter mit Zylinderschaft

DIN 1835 B/E. Mit innerer Kühlmittelzufuhr (KA)

für Gewinde für Spannzange Schaft Ø  mm L1 mm D mm Artikel-Nr.             Preis in €

Lieferumfang inklusive Spannmutter und Spannschlüssel. Gewindebohr-Zange und Dichtscheibe separat bestellen.
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HST-Synchro Gewindeschneidfutter mit HSK-A

DIN 69893 A. Mit innerer Kühlmittelzufuhr (KA)

für Gewinde für Spannzange HSK L1 mm D mm Artikel-Nr.             Preis in €

Lieferumfang inklusive Spannmutter und Spannschlüssel. Gewindebohr-Zange und Dichtscheibe separat bestellen.

Die HST-Gewindebohrer verfügen über einen hohen Freiwinkel. Dieser reduziert bei der 
Bearbeitung die Reibung und somit die Temperatur an der Schneide. Dadurch können hohe 
Schnittgeschwindigkeiten gefahren und gleichzeitig hohe Standzeiten erzielt werden.

Anschnitt-Form nach DIN 2197
C / 2-3 (Gang)
E / 1,5-2 (Gang)

KA = Kühlmittelzufuhr axial
KR = Kühlmittelzufuhr radial 

TIN
h6 Schafttoleranz

für Standard-Anwendungen
für kurzen Gewindeauslauf

für bessere Kühlschmierung und Spänetransport
für bessere Kühlschmierung und Spänetransport

für hohe Schnittgeschwindigkeiten und Standzeiten
auch zum Schrumpfen geeignet

Beschreibung Anwendung

Vergleich: Gewindespannfutter starr 
gegenüber BASS HST-Synchro
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